Bilag 17: Prevning af fingerskarringer

Forudsztninger:

Forudsatningerne er hentet fra T]
DS/CEN/TS 13307-2 og DS/EN 408

+Al1 (afs. 19).

Emnet der skal proves har en hgjde ”h”
og en bredde ’b”, der begge skal males
med 0,1 mm nejagtighed. h |

Stettepunkterne ”Sp” har en afstand

der er 16 - 18 gange hejden og |
trykpunkterne ”Tp” har en afstand pa

6 gange hejden.
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Rullerne ved ”Sp” og ”Tp” har en diameter pd @30 mm og de skal vere bredere end emnets bredde ”b”.
Fingerskarringen (det skraverede omréade) skal befinde sig inden for de midterste 100 mm af preveemnet, og
fingerprofileringen skal vare lodret mod kraftretningen ”F”. Der mé ikke vere skuldre pa fingerskarringen pa
proveemnet. Kraften ”F” paferes med en hastighed der ikke ma overstige 0,18 - h mm/min.

Det anbefales, at der vaelges en hejde og bredde pa 25 mm hvilket giver Tp = 150 mm og Sp =450 mm samt
en hastighed pa maksimalt 4,5 mm/min.

Krav til brudstyrke:
Brudstyrken skal som minimum svare til en bgjningsspanding "fin”” pa 45 N/mm? (45 MPa).

Hvis der ikke er mulighed for at méle styrken pa grund af manglende udstyr, kan man alternativt vurdere tree-
brudprocenten ved brud til at veere mindst 90 %.

Beregning af brudstyrke:

Sp-T
Afstanden for kraftoverferingen beregnes a= %
. . _3-F-a
Bgjningsspendingen kan herefter beregnes ud fra fn = —
For at finde den mindste kraft der skal paferes, for at opfylde P =F = f,-b-h?
kravet til bgjningsspandingen, beregnes trykkraften Py til 3.a

Eksempel: For et proveemne med det anbefalede tvaersnit b x h =25 x 25 mm fas:

45.25-25?
Prin = =1562,5N ~ 160 kg
3-(450-150)/2
Registrering:
De ugentlige provningsresultater fores i et skema, der kan se ud som det efterfolgende eksempel:
Prevningsdato: | Emnebredde Emnehejde Krav til Pmin Registreret Trzebrud
Uge/ar mm mm N (kg) Brudlast N (kg) %
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