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Side 1

1. Indledning

Disse Tekniske Bestemmelser for fremstilling af vinduer og yderdere er af VinduesIndustrien
udformet som en branchestandard, der skal sikre forbrugerne et produkt, hvor en reekke mind-
stekrav til god kvalitet samt forbrugergaranti er opfyldt.

Bestemmelserne beskriver og specificerer en raekke krav til virksomhedens organisation,
roduktoplysning, produktionsapparat, kvalitetsstyring, materialer og udferelse samt udfalds-
av til det faerdige produkt.

Bestemmelserne indeholder ogsé regler i forbindelse med certificering af produkterne. Noterne
s som vejledningsstof.

emmelsernes formal at sikre, at det produkt, der forlader virksomheden, har
og udferelsesmeessig standard, at det mindst svarer til kravene i disse Tek-
ser og virksomhedens egen omtale og merkning af produktet.

en s& hgj mat;

ing gennemfores ved, at bestemmelserne revurderes mindst en gang arligt.
emmelserne administreres af et af VinduesIndustrien nedsat Teknisk Udvalg.

dgave af bestemmelse dkendt af VinduesIndustriens Tekniske Udvalg
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Side 2

2. Almene krav til virksomheden
2.0 Generelt

For at kunne efterleve kravene 1 de tekniske afsnit 1 neerverende bestemmelser forudsattes det
at virksomheden som minimum ogsé kan leve op til de, i dette kapitel anferte, almene krav.

Virksomheden skal med salg for gje fremstille vinduer, vindueselementer og/eller yderdere pa
n stationeer fabrik.

Fremstillingen af produkterne skal ske p& grundlag af profiler, der er foranlediget udviklet af
virksomheden, eller som indkebes som typiserede profiler i form af halvfabrikata.

ved skift af type eller for vedligeholdelse af varktoj.

er maskinoperater skal til kontfol af maskinens bearbejdningsnejagtighed til enhver tid

2.2
forhold at treedele kan bevare et
1 i den faerdige enhed skades af
De enkelte enheder skal vaere unders a en s a t der ikke opstér
varige deformationer/skevheder.
2.3 Ledelse og personale

Hver virksomhed skal udpege mindst én person (driftsle
produktionen og/eller kvaliteten af de feerdige enheder.

Den ansvarlige skal kunne disponere og forvalte virksomhedens kvalitets
narverende bestemmelser.

Det personale, der er beskaftiget med produktion og lagring, skal enten
aluddannet. Serligt vigtige og kreevende arbejdsoperationer skal udferes af
modtaget beherig uddannelse og instruktion i den operation, der udferes.

g- eller speci-
ale, der har
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Side 3

24 Brochuremateriale og brugervejledning

Nar virksomheden udgiver brochure- og salgsmateriale, som af ihaendehaveren ma opfattes
som varende beskrivende for produktets typebetegnelse, materialer, kvalitet, funktion og yde-
evne, skal det mindst indeholde de oplysninger og specifikationer, der er angivet i bilag 1 og
2.

Ved sammensatte profiler benavnes vinduers typebetegnelse efter de hevedmaterialer som
an ses, og som skal vedligeholdes, savel inde- som udefra.

For hver af virksomhedens produkttyper skal der foreligge en brugervejledning, der informe-
ktets opbev aring, handtering, installation, brug, Vedhgehold og sikkerhed under
gen kan besta af et eller flere dokumenter og foreligge pa papir og/eller elek-

erligt indviede forbrugere forstaelig kode.

datablad som vist pa bilag

De til databladet herende teg
vise de enkelte profilers tva
Tegningerne skal vere péf

Ved simple hjernesamlinger ka
I komplicerede tilfelde vises hjo

Bilag 3 viser som eksempel et lodret sni

2.6 Oplysninger om funktionsprevning

Typeprovninger omfattet af Annex ZA i EN 14351-1:20

foretages af et akkrediteret laboratorium, som er notificere
ninger kan vare udfert som akkrediterede prevninger eller af et'1a
duesIndustrien. Virksomheder som opfylder EU-definitionen pa m1krov1r
vende attesteringsniveau 4, efter aftale med VinduesIndustrien.

Provningsrapporterne skal opbevares sa leenge produktet er i produktion,

Pé ethvert element skal producenten have vurderet sikkerhedsudstyrets baere om angi-
vet i EN 14351-1 pkt. 4.8.

Top/vende vinduer skal have bestaet en typeprevning i henhold til EN 14609, der viser at
rammen bliver fastholdt i min. 60s ved en belastning pa 350 N.
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Side 4
2.7 Mezrkning af produkterne
DVV-mearket skal anbringes séledes, at det kan ses efter elementets montering.

Ud over DVV-logo skal merket indeholde oplysning om producentens navn, telefonnr. og/el-
ler webadresse samt produktionstidspunkt.

Iternativt kan merket ud over DV V-logo og produktionstidspunkt indeholde
roducentens registreringsnummer hos certificeringsorganet og teksten:
For yderligere information se www.dvv.dk

mellem virksomheder skal der vere sikret sporbarhed til oprindelsesproducen-

eholde henvisning til certifikat vedr. systemcertificering

certificerede elementer kun optreede et merke, som angiver forbrugergaranti.

rol- og garantimaerket DVV ma ikke optraede samtidig med certificeringsorganets navn
logo, bortset fra pd det udstedteseertifikat.

de leveres med termoruder, der er merket med produk-

merkning med produktionstidspunkt.

anet i serlige tilfelde give ~ i ndlade rkning i ruden, hvis sporbarheden
kan sikres pa anden vis, og d e ' C t kundekrav.

For certificerede virksomheder er det tilladt at anvende 1o
ler, brochurer og lignende med eller uden det tilhgrend

pa brevpapir, faktura, folgesed-

Sterrelsen pé logoet kan vealges frit, dog skal tekste ¢ laesbar.

Farvespecifikation:

e  cmyk farver: m100, y100, + sort tekst
e  Pantone farver: 032, + sort tekst
e RGB farver: 229, 0, 3, + sort tekst

Logoet kan ogsé fremtraede i sort.
Godkendte udgaver af logo og tekst skal kunne downloades fra certificerings
meside.

Forhandlere af DVV-markede elementer kan benytte logoet, hvis der tilfgjes “Forhandler af
DVV-markede produkter”.

TB for DVV, 7. udgave Rev. 7 8— januar 204820




Side 5

2.8 Produktansvar

Producenterne er forpligtet til at tegne en kombineret erhvervs- og produktansvarsforsikring
med en samlet deekningssum pé kr. 10 mio. (personskade/tingsskade). Forsikringen skal vaere
udvidet til at omfatte skader pa ting, som sikredes produkter er gjort til en del af, sammenfojet
eller pa4 anden made forbundet med. Forsikringen skal endvidere omfatte skade pé ting, som
sikrede har pataget sig at klargere, installere, montere eller pa anden méade behandle eller be-
rbejde, uanset om skaden sker under (erhvervsansvar) eller efter hvervets udferelse (produkt-
nsvar).

Ovennavnte forpligtigelse er ogsa gaeldende for leveranderer af beslag og haengsler.

ingsomfang, se bilag 15.

ues- og rudeproducenten skal vaere tilsluttet DVV-garantiordningen, der sikrer forbru-
e som minimum i nedenstdendesemfang.
g en kan forpligtigelserne vaere afdaekket i et aner-

garantiordningen v/FPR Forsikringsmaeg-

o ¢ med aftaleindgéelsen udlevere

ng til forbrugeren, eller skriftligt

fra vinduesproducentens leverings k e eder fra mang-
lerne opdages.

e  Garantiordningen skal vere virksom i de tilfzlde,
foretage athjelpning af mangler.

e Reklamationer skal behandles ved Byggeriet
kenaevn, og afhjelpning foretages i overenssten

e  QGarantien skal yde deekning for op til DKK 10.000
op til DKK 200.000 inkl. moms pr. byggesag.

e  QGarantien skal sikre et deekningsomfang p4 DKK 1.000.000 in]
pr. kalenderar i 5 ar.

e  Er virksomheden tilsluttet en faelles garantiordning skal denne so
dekningsomfang pa DKK 5.000.000 inkl. moms pr. kalenderér i

e  Rudeleveranderen skal have underskrevet en garantierklering som bilag 2 It
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Side 6

3. Krav til kvalitetsstyring
3.0 Generelt

Den enkelte virksomhed skal have et kvalitetsstyringssystem, der er tilpasset virksomhedens
organisation og behov, og det skal vare beskrevet i en kvalitetshdndbog.

Ved et kvalitetsstyringssystem forstis den samlede mangde af aktiviteter, som virksomheden
dfolder til styring af sit kvalitetsniveau.

Som hovedindhold skal kvalitetsstyringssystemet omfatte folgende punkter:

ivelse af, hvilke mal virksomheden sigter efter pa kvalitetsomradet, og hvilke
n vil anvende for at na disse mal.
ionsplan, som fastlegger, hvem der har ansvar for og befojelser til at treeffe

- kvalitetsstyringen.
beskrivelse af, hvilke foranstaltninger (kontrolinstruktioner, formularer, skemaer,
planer for stikpr;aver mv. ) der skal ivaerksattes i de enkelte led af virksomheden for at

ssystem, hvor kvaliteten registreres, og hvor der gi-

varlige.
e operationer, som har s&rlig betydning for kvaliteten af

3.1

nimum omfatte nedennavnte p.
a. Ledelsens ansvar:

radet, og den skal s1kre at alle medarbejde ) ' i al. em den fast-
lagte politik skal det desuden s1kres at der opretholdes & i de medarbej-

treeffe beslutninger, der har indflydelse pa kvahteten af det 1
Ledelsen skal med passende mellemrum - dog mindst hvert andet ar - foreta
hele eller dele af kvalitetsstyringssystemet. Vurderingen skal afklare, o
egnet og effektivt. Resultatet af vurderingen skal dokumenteres.
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Side 7

b. Kvalitetsstyringssystemet:

Kvalitetshandbogen skal indeholde de nedvendige skriftlige procedurer og arbejdsinstruktio-
ner, som sikrer, at der opnds en kvalitet, der mindst svarer til kravene i nervaerende Tekniske
Bestemmelser samt til virksomhedens egen og komponentleveranderernes beskrivelse af pro-
dukterne.

¢. Ordregennemgang: (Kontraktgennemgang)
Til sikring af overensstemmelse mellem kundens ensker og virksomhedens opfattelse heraf
al der etableres og vedligeholdes en skriftlig procedure, der indebaerer dokumentation for,

e At den gnskede leveringstid kan indpasses i den overordnede produktionsplan.

en er gjort bekendt med, hvad der er indeholdt i et standardprodukt.

aget stilling til losning af evt. specielle produktudformninger samt til frem-
eslag, udferelse af overfladebehandling o.1.

kendt af den produktansvarlige.

e. Indkob:
Leveranderer skal udvelges pa grundlag af deres evne 't
ringssikkerhed. Der skal etableres og vedligeholdes en liste
cepteres.

Indkebsdokumenter skal indeholde data, der klart beskriver det bestilte pro
del, klasse eller anden preecis identifikation.
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Side 8

- Produktidentifikation og sporbarhed:

Virksomheden skal etablere og vedligeholde en skriftlig procedure, der sikrer, at alle vaesent-
lige leverancer, der indgar i et givet element eller elementserie, kan spores tilbage til leveran-
deren af de anvendte materialer og delkomponenter. Veasentlige proces- og tidsdata skal des-
uden kunne spores i forhold til den produktionskode, der er pafert elementet, eller til den aftale,
der er indgaet med den enkelte kaber.

. Processtyring:
il de processer og arbejdsforleb, der har vaesentlig betydning for kvaliteten, skal der udarbej-
des skriftlige arbejdsinstruktioner.

rne kan suppleres med skitser, plancher eller modeller.
ing af procesforleb kan der anvendes kontrolskemaer til registrering af resultatet
af processen.

sen af varer skal det sikres, at mangder og typer er i overensstemmelse med
en. Ved stikprever skal det dokumenteres, at kvaliteten er som aftalt. Anerkendte

merkning holdes adskilt, indtil der er truffet nermere
tyring af afvigende produkter).

i. Inspektions-, mdle- og p
Der skal foreligge en skrift
udstyr, som anvendes i prod
nejagtighed som anfert pa Bilag

or kontrol og evt.
dstyret skal so

ering af det male- og prevnings-
imum kontrolleres og have en

Proceduren skal indeholde en plan fo hvilke tolerancer
der skal overholdes, hvordan det tilkend

hvordan udstyret opbevares.

J. Styring af afvigende produkter:

Der skal udarbejdes en skriftlig procedure, der si
narmere vurdering indgar i produktionen, og det skal fa
treeffe afgerelse om anvendelse, genbearbejdning eller ka

k. Korrigerende handlinger:
Der skal udarbejdes en skriftlig procedure, der sikrer, at arsagen til afvi
klager fra kunder analyseres, og det skal registreres, hvilke korrigere
ksettes for at imedega gentagelser.
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Side 9

L. Handtering, emballering og levering:

Der skal udarbejdes en skriftlig procedure, der sikrer, at handtering af savel delkomponenter
som faerdigvarer sker pa en lempelig og sikker made, samt at feerdige elementer emballeres pa
en saddan made, at de under hensyn til transportformen nér frem til leveringsstedet uden at lide
overlast.

m. Registreringer vedr. kvalitet:
er skal udarbejdes en procedure, der sikrer, at relevante data vedr. produktionsordrer, pro-
uktionsproces og kvalitetsregistreringer opretholdes i en periode pa mindst 10 ar.

t minimum af ferdigvarekontrol skal den kvalitetsansvarlige mindst hver
. forsendelsesklare elementer og under en kritisk gennemgang besvare de

xlgelsen af elementer skal ske saledes, at den over en periode pa ca. 1 maned giver en
sentativ dekning af de elementtyper, der produceres.
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Side 10

4. Regler for produktcertificering
4.0 Generelt

En produktcertificering efter de Tekniske Bestemmelser for DV'V har til formal at sikre, at det
produkt, der forlader virksomheden, er i overensstemmelse med de krav, der er anfort i de
Tekniske Bestemmelser for DVV.

Ovenstaende betyder, at kun elementer der er faerdigsamlet ab fabrik, er omfattet af certifice-

ingen.

Dette kan dog afviges, safremt et tilsvarende kvalitetsniveau kan opnés, og virksomheden in-
destar for garantien, jf. afsnit 2.9, samt at elementerne er omfattet EN 14351-1, jf. bilag 25.
rer, at der bliver etableret procedurer, der omfatter udarbejdelsen af monterings-
Ise af monterer, samt intern- og ekstern kvalitetskontrol med checklister ud-
sen og opbevaret ved producenten i mindst 10 ar (gerne scannet). Certifi-

a 0gsa glassets synsmaessige kvalitet og
or termoruders vedkommende omfatter

som grundlag for en produkt-
olgt i Danmark, omfatte af certi-

gcialopgaver efter ordre,
er tale om et ikke
certificeret produkt. Hvis standardpro den at de er pro-

duceret 1 henhold til de Tekmske Beste

Ved standardprodukter forstds produkter, der er fre a er, der er for-
anlediget udviklet af virksomheden, eller som indke i
fabrikata.

moder herom, og der samtidig fremsendes en specifikation af de sup
forhold til det ordinaere certificeringsgrundlag.

Som grundlag for produktcertificeringen skal virksomheden for hver enkelt
fylde et datablad med tilherende tegninger i relevante malestoksforhold.

Databladet og tegningerne skal udfeerdiges in duplo, hvoraf det ene eksemplar indsendes til
certificeringsorganet, medens det andet skal opbevares hos den produktansvarlige i virksom-
heden.
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Ingen aendringer i1 de pa databladet eller tegningerne angivne specifikationer ma bringes til
udferelse, for et revideret blad er indsendt til og kommenteret af certificeringsorganet, og det
er dokumenteret, at evt. pabud fra organet er efterlevet.

Safremt der i vaesentlige henseender andres pa godkendte materialer, konstruktioner og ud-
formninger, skal relevante funktionskrav dokumenteres opfyldt ved fremlaeggelse af prov-
ningsrapport fra et akkrediteret provningsinstitut eller af et laboratorium anerkendt af Vindu-
esIndustrien.

Ved Cascading ITT (overfert forstegangsprovning) skal der mellem komponentdesigner og
samleproducenten vere indgaet en aftale der opfylder EN 14351-1, afsnit 7.2.5.

Gennem en uafbrudt ) ‘
gistreret tilfeelde af kriti j ] it skaerpet kontrol.
e [ samme periode ma a 2 :

vaere den gvre kontrg

des, eller det ved et kontrolbesog registreres, at de oven
@ndres besggsfrekvensen til 2 kontrolbeseg pr. ar.

Retten til kun 1 kontrolbeseg pr. ar kan herefter generhverves, nar de ov
er overholdt ved 2 pa hinanden folgende besag.

Ved produktion af vinduer og dare i forskellige materialer kreeves der so
tifikat og yderligere et pr. materialegruppe, hvis omsatning er sterre end 10

Tidspunktet for de ordinere halvérlige kontrolbesog valges af certificeringsorgane
gene kan foretages uden forudgaende melding til virksomheden.
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Besogene kan foretages alle arbejdsdage, dvs. mandag-fredag dog med undtagelse af generelle
ferieperioder.

Besogstidspunktet vaelges principielt tilfeldigt for hver virksomhed, men skal dog tilrettelaeg-
ges séledes, at transportomkostningerne holdes pé et rimeligt niveau.

4.1.2 Grundlag for, og omfang af stikpreve

For at opna en effektiv sikring af kvalitetsniveauet skal certificeringen ske ved en sarskilt vur-
dering af de anvendte konstruktionsprincippers egnethed, konstruktionskvaliteten, saledes at
de lgbende kontrolforanstaltninger indskrankes til at beskaftige sig med produktionskvalite-
tsstyringssystemets effektivitet. Kontrolbesggene begranses derved til en under-
sogelse af, om evt. @ndringer i virksomhedens kvalitetsstyring er implementeret samt til kon-

¢ made, som det kan forventes, at forbrugeren vil gare det ved vurdering af produktet.
anvendes tre kategorier for afv1gelser nemlig kritiske fejl, veesentlige fejl og uvaesentlige

er for hyer af disse kategorier, og ingen af greenserne ma over-
skrides, hvisg oF: ade prod

lation til deres forskelle i vigtig-
en pagaeldende kategori. Gren-

: vaesentlige fejl, ligesom der er
forskel i konsekvenserne ved over

Der udtages en tilfeldig stikprove fra
og om muligt udtaget forskellige steder pa 1
rier.

der tilbage i produktionen, hvor den pagaldende operation udferes.
gore, fordi operationen ikke udferes pa kontroltidspunktet, kan der foret
elementet.

Kvalitetsstyringssystemet kontrolleres stikprevevis i forhold til den

ninger i produktionskvaliteten siden sidste besog. Kontrollen tilrettelegges s
virksomhedens kvalitetsstyringssystem er auditeret indenfor en periode pé 3 ar. er kan
certificeringsorganet i samrad med virksomhedens ledelse aftale, at kontrollen fremadrettet ud-
fores pa @ndringer i kvalitetsstyringssystemet, og pa processer som anses for serlig kritiske
overfor svigt i elementernes funktion, eller som giver elementerne en nedsat levetid.

4.1.3 Beskrivelse af fejlkategorier
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1. Kritiske fejl (K) 2. Vaesentlige fejl (V) 3. Uvzesentlige fejl (U)

Vil have indflydelse pé elemen- Kan have mindre indflydelse pa Vil ikke have indflydelse pa ele-

tets funktion og levetid elementets funktion og levetid mentets funktion og levetid

Vil blive observeret af kunden Vil sandsynligvis ikke umiddel- Vil ikke blive observeret af kun-
bart blive observeret af kunden den

Vil medfere reklamation Vil sandsynligvis ikke medfere Vil ikke medfere reklamation

reklamation

ejl og kategorisering er beskrevet i bilag 8.

Kritiske fejl mdles ved antal elementer med fejl:

¢jl tages der hensyn til, at tilstedevaerelsen af fejl af denne kategori vil medfere,
at elementet ikke vil udfylde sin funktion og derfor i princippet er ubrugeligt. Elementer med
kritiske fejl sk ten kasseres eller repareres til et udfald svarende til et fejlfrit element, og
der skal stra rksettes korrigerende handlinger.

¢ uveesentlige fejl mdles ved antal fejl pr. element:
1 af de kvalitetskriterier, som er opstillet i de Tekniske Bestemmelser for DV'V, vil
rugerne blive vurderet forskelligt, og det vil 1 ovrigt veere vanskeligt at opstille faste
ser for, 1 hvilket omfang vesentlige og uvasentlige fejl kan tillades. Disse fejl vil derfor
stikpreven blive grupperet ogiSummeret til en storrelse, hvoraf der kan beregnes et gen-
ene opstilles som et maksimum antal fejl pr. element
: et kvalitetsniveau, som de Tekniske Bestemmelser for
DVV fa ge ikke fremgar af kontrolrapporten, kan elementer med disse fejl
ngde en der skal snarest ivaerksattes korrigerende
hojde for den teknologiske udvikling af
ingsfaktor. Ved sammentellingen i

Kritiske fejl:
Normal kontrol. Kontrollen udferes
prove pé n] enheder.

s en tilfeeldig stik-

kontrol en ny stikpreve pa np enheder. Kvaliteten anses for at veare tilfredss
der hgjst findes Cp enheder med kritiske fejl og utilfredsstillende, hvis der findes
med fejl.

For at opna samme sikkerhed mod fejlbedemmelse som ved normale besag vaelges der samme
stikprovestorrelse og C-verdi, altsa np = 10 og C2 = 0, men en stikprovesterrelse n = 20 og C
=1 vil dog ogsa give den samme sikkerhed (se bilag 8). Det vil sige, at partiet kan godkendes,
selv om der i den forste stikprove pa 10 elementer er et med fejl, nar blot der ikke er fejl i den
naste stikprove pa 10 elementer.
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Safremt der i begge stikprever a 10 elementer findes en eller flere kritiske fejl, afvises partiet,
og der indferes skearpet kontrol.

Veesentlige fejl:

De tekniske bestemmelsers hovedformal er at sikre, at de faerdige produkter har en tilfredsstil-
lende kvalitet, nar de forlader fabrikken. Det er ikke bestemmelsernes formal at styre virksom-
edernes kvalitetspolitik. I erkendelse heraf, og da det ville vaere skonomisk uforsvarligt at
rlange produkterne fejlfrie, anses det for tilstreekkeligt at angive en gvre graense for det tilla-
delige antal fejl pr. kontrolleret element.

ontrolgranse DK Gy fastsattes af VinduesIndustriens Tekniske Udvalg pa grund-
stede erfaringer. Pr. 1. januar 2012 er @K Gj for Tre fastsat til 1,0, medens den
for Plast er 0,6 og for Metal og FRP 0,8 veesentlige fejl pr. element. Séfremt OKG, a@ndres,

ed den ordinzere kontrollant foretage
ativ kontrol af produkterne og kva-

rede besog aflegge virksoml]
en normal stikpregveudtagni
litetsstyringssystemet.

linjen 2 gange GK Gy, fortsaetter virkso

Uvcesentlige fejl:
Den gvre kontrolgraense OK Gy, fastsaettes af Vindug
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Overskrides den evre kontrolgranse, betragtes kvaliteten som utilfredsstillende, og det overla-
des til certificeringsorganets ledende medarbejder at treeffe afgerelse om, hvorvidt der skal
indferes skaerpet kontrol.

Skeerpet kontrol:

Ved skerpet kontrol gennemfores der 2 kontrolbesgg pr. halvar. Nar der er ivaerksat skaerpet
kontrol, fortsattes denne indtil det ved 2 pa hinanden folgende besog er fastslaet, at fejlniveauet
igger under de fastsatte ovre graenser for henholdsvis kritiske og vasentlige fejl.

Hvis der ved i alt 3 besgg inden for 1 &r, efter at der forste gang er noteret overskridelser af de
fastlagte gvre greenser, fortsat kan noteres overskridelser, skal der omgaende

den under veasentlige fejl beskrevne procedure med beseg af den ledende medar-
inzr kontrollant. Grundlaget for godkendelse eller afvisning vil dog her vere
de ordinzre ovr

- Krav til organer, der certificerer produkter, processer
ftlig aftale med VinduesIndustrien om certificering jf.

certlﬁcerlngsbestemmelse
Certificeringsorganer, som

rende Tekniske bestemmeg
www.dvv.dk med navn, ad

esIndustrien om brug af naervae-
der, vil fremga pa hjemmesiden

4.2.2 AkKreditering

Certificeringsorganer skal veere underlag

4.2.3 Certifikater

For Ved erklaering af overensstemmelse med de Tek

certifikat skal bestemmelsernes tilherende logo vare sy .
ende DV certifikatskabeloner hany :

a¥e nge mle = N o n o nvende
oL = l a - = V
o o b

Udstedte produktcertifikater for erklering af overensstemmelse for fi m
og yderdere jf. nerverende bestemmelsers-—bHas+8frem e Lean e A
og fremstilling af lamineret — og fingersamlet tree, jf. afsnit 5.3.5 og 5 3.6, rudecertifi-
kater efter en af VinduesIndustrien anerkendt certificeringsordning skal af ce ering-

sorganerne eller virksomhederne indberettes til www.dvv.dk v/VinduesIndust hvor
certifikaternes numre vil blive synliggjort for offentligheden.

Tildelte certifikatnumre jf. naerverende bestemmelser skal indeholde benavnelsen DVV,
fx DVV-235

For at undga at der benyttes enslydende certifikatnumre, skal talrekkerne som benyttes af
de enkelte certificeringsorganer vaere aftalt med VinduesIndustrien.
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4.2.4 Implementering af reviderede Tekniske bestemmelser

Passende overgangsperioder for implementering af reviderede udgaver eller revisioner
meddeles certificeringsorganerne af VinduesIndustrien. Ved mindre korrektioner, som ikke
far vaesentlige okonomiske konsekvenser for de certificerede virksomheder, kan der udste-
des rettelsesinstruktioner, som har en gjeblikkelig ikrafttreedelse. En historik over rettelses-
struktionerne skal fremgé af bilag 28.

Indberetninger til DVV v/VinduesIndustrien

or at VinduesIndustriens tekniske udvalg kan bedemme kvaliteten ved stikpreverne og
evt. justerer de féstsatte kontrolgranser, skal certificeringsorganerne 1 gang arligt i anony-

Kerneved
Resultaterne af kontrol a

Garantiordning

Safremt virksomheden ikke er tilsluttct 2 af en tilsvarende
forsikringsdeekning, skal certificeringsorg aingen  v/FPR
Forsikringsmegler A/S, Skagensgade 39, 2630 e c i
forsikringspolicen.

Er virksomheden endvidere ikke tilsluttet Vindue
ansvarsforsikringer, skal certificeringsorganet tilse,
Forsikringsmagler A/S, Skagensgade 39, 2630 far tilsendt'®
med angivelse af det benyttede forsikringsselskab.

4.2.6 Valg af nyt certificeringsorgan

Velger en virksomhed af skifte til et andet certificeringsorgan, som Vindu
géet en aftale med, kan virksomheden indtraede med den status, som den har os det certi-
ficeringsorgan, som virksomheden forlader. Det er op til virksomheden at frems
vendige dokumentation.

I en overgangsperiode vil VinduesIndustrien, hvis der er indgéet en aftale med et nyt akkredi-
teret certificeringsorgan, udstede midlertidige certifikater saledes at virksomheden kan opret-
holde sin DVV-markningsret, efter aftale med det nye certificeringsorgan.
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5. Vinduer og dore af trae
5.0 Dimensionering og sikring
Note:

Ved store oplukkelige vinduesrammer kan der veere risiko for funktionsproblemer. Det bor derfor tilstreebes ikke at
udfore oplukkelige vinduesrammer med et areal storre end 1,7 m’ og den storste kantleengde bor hajst veere 1,5 m.
Hvis disse mal overskrides, bor der tages scerlige hensyn til forhold som rammedimension, beslaning, heengselfunk-
tion og antal af lukkepunkter. Ved sidehcengte rammer bor endvidere hojde-/sideforholdet vurderes ncermere.

ed hensyn til dore bor man pa et tidligt tidspunkt vurdere egnetheden af den valgte konstruktion, set i forhold til
den brugssituation elementet skal placeres i. Der kan veere forskel pa krav eller forventninger, alt efter om doren for
eksempel skal monteres i en privatbolig eller i en borneinstitution.

om egnetheden kan doren testes i henhold til EN 14351-1, punkt 4.17

Krumninger og vridninger skal bedommes efter deres indvirkning, ndr elementet er monteret, og betragtes i luk-

ning, skal provningerne udfores i h
Krav til klassifikation skal angive

Som retningsgivende krav til kla
Klasse 3 for belastning

Klasse C for udbajning

Hvis der onskes teethedsprovning af vinduer'e hfolgende standarder:
EN 1026 for lufitcethed
EN 1027 for vandtcethed

Krav til klassifikation skal angives i henhold til:
EN 12207 for lufitcethed
EN 12208 for vandtcethed

Som retningsgivende krav til klassifikation kan under normale dansk hold foreslmv g
Klasse 3 for lufttecethed ved et gennemsnit af mdling ved over - og under ’
Klasse 84 for vandteethed (overtryk 450 Pa for bdde vinduer og yderdore,

Som retningsgivende krav til klassifikation efter lavenergiklassen: bysningsktasse-2020:
Klasse 4 for luftteethed ved et gennemsnit af mdling ved over - og undertryk pa 600 Pa
Ved 100 Pa bor lufigennemgangen ikke veere storre end 1 m*/h.m?

I ovrigt bor krav til provning og klassifikation vurderes i relation til den konkrete anve elementerne —

herunder den geografiske placering.

TB for DVV, 7. udgave Rev. 7 8— januar 204820




Side 18

5.1 Indbrudshzemning

DVV mindstekrav: |
Konstruktionsudformning, besldning og glasisetning i vinduer og dere skal vaere af en sddan
art og kvalitet, at elementernes evne til at modsta indbrud lever op til almindelig praksis pa det
danske marked i perioden for elementernes fremstilling.

ammekonstruktioner ma ikke kunne opbrydes, uden at det medferer tydelige spor/skader pa
ementerne.

Ruder ma ikke kunne demonteres i hel stand fra udvendig side. (Dette krav regnes opfyldt nar
punktvis klebeforbindelse med den indvendige side af glasfalsen).

DVV tilvalg:
Producenter

dvidere lade et element eller elementserie afprove 1 henhold til de geel-
EN 1628, EN 1629, EN 1630 og herefter klassificere elementerne jf. EN

Der skal foreligge dokumentati
skaber 1 henhold til DS 418 elle

For hvert produktsystem skal der foreligge ; eligt vindue i
storrelsen 1,23 x 1,48 m.

For yderdere skal vaerdierne vere angivet for en ra
deder. Begge i standardsterrelsen 1,23 x 2,18 m.

rude i det padgaldende produktsystem.

Standardruden anses for at vaere den rudeopbygning der ligger til grund
delsen og som er anfort i produktbeskrivelsen.

Ruders termiske egenskaber skal oplyses med 2 betydende cifre og vaere laseligt/tilgenge-
ligt i ruden.

Termiske egenskaber af vinduesmaterialer skal veere normsat jf. en anerkendt standard, eller
opfert pad VinduesIndustriens materiale- eller positivliste, og tilgeengelig pa www.dvv.dk.

Randzonetemperaturen midt pa vinduesrammer, i rudekanten ned mod glasisatningsbéndet,
ma ikke vere lavere end 11° C under forudsetning af en rumtemperatur pa 20° C og en
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udetemperatur pa 0° C.
Dokumentationen herfor kan ske ved beregning i henhold til EN ISO 10077-2.

Det ovenstaende krav om mindste temperatur gelder ikke for vindues- og dergreb, lasecy-
linder, dertrin og ved overgang mellem karm og ramme, men producenten skal til enhver tid
sikre sig, at der ikke tilbageholdes kondens i konstruktionen. Det kan geres ved at taetnings-
planet er ubrudt og ved at anvende losninger med indbyggede kuldebrosaftbrydere.

or hver leverance af vinduer og yderdere skal virksomheden endvidere give oplysning om
alle energimaessige data for de enkelte elementer, der er nedvendige for gennemforelse af en
energirammeberegning for det aktuelle byggeri.

imaerkning af delkomponenter er ikke tilladt (ruder osv.).

endes forskellige treearter i én og samme vindues-/derdel skal det sikres, at fugt-
> dimensionsandringer ikke far nogen negativ indflydelse pa funktion og taethed.

arter, som er naevnt i de efterfelgende afsnit kan anvendes med de krav til grund- og over-
ebehandling, der er nevnt underde respektive treearter. Andre - eller modificerede - treear-

Hvis deri @ , der pé cravering, forefindes flere treearter, gaelder
kravet til grund- og overtladebg i aftragart, som har den dérligste, naturlige hold-
barhed.

Hardttree:

Hardttrae som Dark Red a, Iroko, Teak og Eg samt andre

hérdtraesorter med lige sa god ho -2, kan anvendes til vinduer og

e  Tramaterialet skal overholde de ifikatie dr. i dskrav, der er
angivet 1 skemaet pkt. 5.3.3. Treets d ; minds d et fugtind-
hold pé 12 %.

o  Traebeskyttelse skal foretages i henhold til de gen
pkt.5.5.1 (undtaget er dortrin, hvor der kan a

e  Grund og overfladebehandling skal udferes i ove
3 eller 4 —jf. pkt. 5.5.3.

Der skal fra traeleveranderen foreligge en deklaration, der mind

Er densiteten pa det indkebte tree mindre end 600 kg/m? skal virksomh
tagerkontrol af traeets densitet pa 5 % af de modtagne planker. Plank
over hele partiet, og densitetsbestemmelsen kan ske pa uhevlede emner.
gistreres pa vaegtskemaer og opbevares sammen med skemaerne for intern
elementer.
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Ved hvert kontrolbesog gennemgas de vagtskemaer, der foreligger siden sidste besog, og fo-
rekommer der tilfzelde af for lav densitet, registreres dette i besggsrapporten.

Séfremt der er undladt at fore vaegtskemaer for densitetsbestemmelse, vil dette ved kontrolbe-
sog blive bedemt som en vasentlig fejl ved stikpreven.

Grantree:
Grantre kan anvendes til vinduer og yderdere under folgende forudsatninger:

Traematerialet skal overholde den specifikation vedr. definitioner og udfaldskrav, der
er angivet i skemaet pkt. 5.3.2, og de supplerende definitioner og krav, der er angivet
under pkt. 5.3.4. Traets densitet skal veere mindst 450 kg/m® ved et fugtindhold pé

ingsbreddes middelvaerdi mé hejst vere 4 mm.
e skal foretages 1 henhold til de generelle bestemmelser, der er angivet i

overfladebehandling skal udferes i overensstemmelse med behandlingssy-
eller 20KO - jf. pkt. 5.5.2.

densitet pd 5 % af de modtagne
densitetsbestemmelsen kan ske
aer og opbevares sammen med

fugtindhold pﬁ 12 %.
e  Traeets arringsbreddes middelvaerdi mé hgjst vere 4 mm.
e  Trabeskyttelse skal foretages i henhold til de generelle bestemmelse
pkt. 5.5.1.

e  Grund- og overfladebehandling skal udferes i overensstemmelse med beha
stem 1, 2 eller 2 OKO - jf. pkt. 5.5.2.

Ved grundbehandling i henhold til system 1 og 2 stilles ikke specifikke krav til optagelse og
indtrengning, men processen skal vaere den samme som ved grundbehandling af fyrretree.
Der skal fra hver leverander/savvaerk foreligge en deklaration for det anvendte larketre.
Deklarationen skal mindst omfatte de punkter, der er angivet i Bilag 11.

Fyrretrce
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Ved anvendelse af fyrretree gaelder folgende bestemmelser:

e Tramaterialet skal overholde den specifikation vedr. definitioner og udfalds-krav, der
er angivet i skemaet pkt. 5.3.2, og de supplerende definitioner og krav, der er angivet
under pkt. 5.3.4. Traets densitet skal som middelveerdi vaere mindst 500 kg/m? ved et
fugtindhold pé 12 %. Fingersamlet trae skal som middelverdi vaere mindst 480 kg/m?
ved et fugtindindhold pa 12 %.

Treeets arringsbreddes middelvaerdi ma heojst veere 4 mm.

Trebeskyttelse skal foretages i1 henhold til de generelle bestemmelser, der er angivet i
pkt. 5.5.1.

Grund- og overfladebehandling skal udferes i overensstemmelse med behandlingssy-
2 eller 2 JKO - jf. pkt. 5.5.2.

andlet fyrretree, som kan klassificeres i klasse 2 (varig) 1 henhold til EN
vendes til glaslister, og varmebehandlingen kan regnes galdende som

til kerneandel for fyrretree
til kerneandel i de feerdige p

de profiler skal hver lamel i de
omréder, der pa Bilag 10 er vis i eandel p& min. 60 %.

Ved behandlingssystem 2 GKO — jf. pkt. 5.5. ~ e mrader, der pa Bilag
10 er vist med skravering, udgere ) g € [ hver lamel i de
omréder, der pé Bilag 10 er vist med s

Endvidere skal alle udvendige glaslister ved behandli
pa min. 90 %, eller glaslisterne skal vare separat g
system 1.

Kontrol af kerneandel — behandlingssystem 1 og 2:
Under hvert kontrolbeseg skal der udferes kontrol af kerneandel"pa
feerdigprofilerede emner. Emnerne udvalges med en ligelig fordeling
karmprofiler til hhv. vinduer og dere. Der foretages en registrering af k
de skraverede omrader, der er vist pa Bilag 10.

For hvert emne, der har en kerneandel under 40 %, gives der én vasentlig

Der tillades 4 emner med en kerneandel mellem 40 og 60 % - for hvert emne he
en vasentlig fejl pr. emne.

Hvis det samlede antal af emner med kerneandel under 60 % er 10 stk. eller flere, regnes
dette som en kritisk fejl, der under samme besgg udlgser kontrol af 20 nye emner. Hvis der
ogsa ved denne kontrol findes 10 stk. eller flere med en kerneandel under 60 %, indferes der
skerpet kontrol 1 henhold til de i kapitel 4 givne regler.

Kontrol af kerneandel — behandlingssystem 2 OKO:
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Under hvert kontrolbesog skal der udferes kontrol af kerneandel pé 20 stk. helt eller delvis
feerdigprofilerede emner. Emnerne udvalges med en ligelig fordeling mellem ramme- og
karmprofiler til hhv. vinduer og dere.

Der foretages en registrering af kerneandelen inden for de skraverede omréder, der er vist pa
Bilag 10 - dog ikke toprammer og topkarme - samt kontrol af glaslisternes kerneandel/grund-
behandling.

or hvert emne, der har en kerneandel under 80 %, gives der én vasentlig fejl.
Der tillades 4 emner med en kerneandel mellem 80 og 90 % - for hvert emne herudover gives
en vasentlig fejl pr. emne.

de antal af emner med kerneandel under 90 % er 10 stk. eller flere, regnes
isk fejl, der under samme beseg udlgser kontrol af 20 nye emner.

ehandlet tree skal kunne klassificeres i klasse 2 (varig) i henhold til EN 350-2. Var-
andlet tree skal opfylde bestemmelserne om kernetrae ved behandlingssystem 20KO.
fladebehandlingen skal udferesgf. pkt. 5.5.2 - Behandlingssystemer for néletrae, system

varmebehandlede tre.

Materialedata
Som minimum skal der fa < gende egenskaber:
e  Densitet

e  Bpgjningsstyrke
e  Skruefasthed ved en angivet sk

Typeprovning
Styrke/robusthed:
Der skal vaere udfert en typetest i henhold til EN 14608
i klasse 2 efter EN 13115.
Ved en efterfolgende oget belastning til 600 N ma
hangsler eller beslag og deres befastelse, eller i ramme
Vindbelastning:
Dokumentation af modstandsevnen overfor vindbelastning, udfere
og klassifikationen angives efter EN 12210.
Klassifikation skal opfylde:

*  Klasse 3 for belastning.

*  Klasse C for udbgjning.

ementerne skal kunne klassificeres
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5.3.1

Definitioner og maleregler

Der henvises til fagbogen “Nordisk kvalitetssprog for traebranchen — néletre” ISBN 87-
7756-568-1, Markaryds Grafiska, maj 2000, som i uddrag er beskrevet pa de efterfelgende

6 sider.

Maleregler

e end 2 m, og som er entydigt bestemt med et la-
sk dobbeltnavn efterfulgt af navnet - ofie i forkortet
- pd den botaniker, som har beskrevet og navngivet

Bestemmelse af en treeart, der er opskdret i tommer eller
planker, foretages ofte erfaringsmeessigt ud fra treeets
farve, drringstegning og knaster. I tvivistilfeelde er det
muligt ved hjcelp af lup eller mikroskop noje at bestemme
treearten.

Trees fugtindhold kan madles ved veje-torremetoden, dvs.
ved nedtorring til konstant veegt ved 103 °C +2 °C og
udregning af fugtindholdet i % af treeets torveegt. I omrd-
det ca. 7 % til ca. 28 % vand kan treeets fugtindhold md-
les med en el-treefugtighedsmdler, der er kalibreret til
maling i den pdgeeldende treeart.

Arringsbredden mdles langs en radius og er middelbred-
den af de drringe, der forekommer pa et tveersnit langs
den leengste radius regnet 25 mm fra marven og udefter.

Ex: 68Aarringe.96mm
Arringsbredde: 1,4mm

4. Fiberhceldning. Ved fiberhceldning forstasafvige
mellem emnets fiberretning og emnets leengdey
Mindre lokale fiberhceldninger fx omkring knaste
nes ikke som udtryk for emnets fiberheeldning.

Fiberhceldning
som smalsider

pd emnets splintsider sdavel bred-
ridseveerktoj som angivet i DS 413.
] silangs svindrevner.

iberhaeldning: -g
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Definitioner Maleregler

5. Knast. En knast er en del af en gren, der er omvokset En knast mdles pd hver af emnets sider som afStanden
af stammen. En samling af to eller flere knaster pa et mellem de tangenter til knastens omkreds, der er paral-
real, hvis bredde er lig med emnesidens bredde, og lelle med emnets kanter. Kantknast mdles pd begge sider
hvis leengde er lig med emnesidens bredde eller af kanten. En knastgruppe mdles som summen af mdlene
maks. 150 mm, betegnes som knastgruppe. Der kan for hver knast i gruppen. For knaster, som "overlapper”

endvidere skelnes mellem ikke-fastvokset knast, hinanden, mdles "overlapningen" kun én gang.
knast, rdadden knast og knasthul.

ed krumning forstds, at emnet er bojet i

Krumning mdles som emnets bajning i lcengde- eller tveer-
og/eller tveerretning.

retning i forhold til dets leengde eller bredde. Fx kan en
krumning pa 1 mm blive angivet som 1:1000 (ndr leeng-
den/bredden er 1000 mm).

7. Vridning. Ved vridni
et firskdret treeemne er
sdledes at et hjorne i en side afviger fra h
feelles plan.

Vridning males over en bestemt leengde og angives ved
vinkelafvigelsen mellem to linjer, der ligger i samme
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Definitioner

Maleregler

8. Radicere revner. Ved radicere revner forstds, at veddets
fibre er adskilt i fiberretningen og langs marvstrdlerne.
Revner, hvis abning pa emnets overflade er mindre end
0,4 mm, betegnes ridser.

Overfladiske revner: Maks. 1/10 af emnetykkelsen.

er: Over 1/10 af emnetykkelsen

Radicere revner mdles i leengde, bredde og dybde. Dyb-
den mdles med en afrundet revnesoger fx 0,4 x 6 mm jf.
DS 413. Revnens storrelse angives ved forholdet mellem
dybden og emnets tveermdl i mdleretningen.

R =

vne forstds, at veddets fibre er
t i fiberretningen og langs med drringene.

Maling af ringrevner vil oftest bestd i en konstatering af,
om de er til stede eller ¢j.

7

topbrud forstas forstyrrelser af fiberfor-
vlge af skader pd det voksende trees top-

11. Indre brud. Indre brud er uregelmcessige fc
tveers af fiberretningen og er iscer synlig
derne af safifrisk tree.

Topbrud males som forholdet mellem fiberforstyrrelsens
udstreekning i emnets tveerretning og emnets bredde.
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Definitioner Maleregler

12. Skor kerne. Ved skor kerne forstds, at veddet omkring Mdling af skor kerne vil oftest bestd i en konstatering af,
marven fremtreeder lost, trevlet og unormalt skort. om den er til stede eller ¢j.
Skor kerne optreeder oftest hos overmodent tree af tro-
pisk oprindelse.

n harpikslomme forstds en helt el- Maling af harpikslommer vil oftest bestd i en konstatering
ibning i eller mellem drstilveek- af, om de er til stede eller ej.
Harpikslommer kan derfor betragtes som en form

— j
2. En overvoksning er en forstyrrelse af ar- En overvoksning mdles med hensyn til lcengde og bredde i
et som folge af overvoksede grenrester, forhold til emnets bredde og med hensyn til dybde i for-
et i overvoksninger vil ofte in hold til emnets tykkelse.

iks og torre misfarv

15. Insektskader. Ved insektskader forstds sp
destruerende insekter, hvis larvegange
eller mellem bark og ved.
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Definitioner

Maleregler

16. Rdd. Ved rad i tree forstas tree, der er angrebet og mis-
farvet af veddestruerende svamp. Der er flere forskel-
lige svampearter, som fordrsager rdad i tree.

Konstatering af rdd kan oftest afgores visuelt. For en no-
jere bestemmelse af svampeart og udbredelse er mikro-
skopisk og/eller mykologisk undersogelse pa laborato-
rium nodvendig.

rstas splintved, der er angre-
g misfarvet af bldasplintsvampe, som ikke er ved-

Blasplint males visuelt og angives fx som pletvis, ensartet,
overfladisk eller dybtgdende.

18. Vejrgrd ed vejrgrd farve forstds misfa

Maling af vejrgra farve vil oftest bestd i en konstatering
af, om den er til stede eller ej.

stammens overflade, som kan fremtreede
tree.

ens bredde mdles som forholdet mellem det van-
emdl og hele sidemdlet. Vankantens leengde
d til emnets leengde.
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Definitioner

Maleregler

20. Bark. Bark er treeets yderste beskyttende lag pd
stamme, grene og radder.

Maling af bark vil oftest besta i en konstatering af, om
den er til stede eller ej.

splintved. Splintved er den yderste del af veddet, som
indeholder aktive celler. Splintved

Konstatering af splintved kan oftest afgores visuelt, iscer
hvis der i emnet samtidig forefindes kerneved.

eved. Kerneved er e farvede del af veddet,

Konstatering af kerneved kan oftest afgores visuelt, iscer
hvis der i emnet samtidig forefindes splintved. For visse
ndletreearter kan kernereagensveeske benyttes. For en no-

jere bestemmelse er mikroskopisk undersogelse nodven-

dig.

Maling af marv vil oftest bestd i en konstatering af, om
den er til stede eller ¢j.

voksende tree fx vindpres. Reaktzonsv
storre leengdesvind end normalt udvikle
det ofte vil forarsage krumning.

Reaktionsved mdles oftest pa et tveersnit, idet det fremtrce-
der som fortykkede drringe af noget morkere farve end

25. Densitet. Ved et materiales densitet (tidligere bence
rumveegt) forstds forholdet mellem masse (veegt) og
rumfang.

umes densiteten ved et
alt ved enheden

For traem
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Side 29

Emner af niletrae
Emner af ndletra — specifikation vedr. definitioner og udfaldskrav
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5.3.3

5.3.4

Side 30

Emner af hardttrza

Punkt | Definition Udfaldskrav
1 Treesort jf. pkt. 5.3
2 Fugtindhold 12+3%
3 Arringsbredde Ingen krav
4 Fiberheldning I det vaesentlige ikke over 1:10

Knaster Enkelte fastsiddende perleknaster tilladt

EN 1530: Klasse 3

Maks. 2 mm pr. 10 cm bredde af emnet, malt over 1 m

Ikke tilladt pa synlige flader

Indre brud
Sker kerne
Overvoksning Tkke tilladt
Insekthuller > 2 mm.
Rad
lintved

25 Densitet

Supplerende definitione

Knaster:
Knaster males og benavnes efter den

e Lang ovalformet:
En knast, hvor leengden er storre end 2 x bredde
e  Korte ovalformede og cirkulare knaster:
Males som henholdsvis sterste bredde eller dia

3.0.

Et emnes sidemal defineres ud fra emnets nominelle dime

Antallet af knaster 1 den enkelte emnedel ma pr. side ikke overstige et helt t
1 + (10 x L):3, hvor L er lig med emnelengden mélt i m. En knast
mellem de enkelte knaster er mindre end emnets bredde, regnes i denn
knast. Propning og andre udfyldninger medregnes som en knast. Perlekn

Kantknaster, der er synlige pd 2 sider, méles og bedemmes efter, hvad der e
enkelte side.
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Dade og delvis fastvoksede knaster som barkringsknaster bedemmes ud fra deres synsmaessige
indtryk og indvirkning pé elementets funktion, nar det betragtes i monteret og lukket tilstand.

Udadvendte rammesider og karmkanter samt opadvendte flader pa bundrammer og bundkarme
inklusive karmbundfalse bedemmes ud fra den kendsgerning, at de udsattes for sterre vand-
og solpavirkning end evrige flader. Knaster i disse flader skal proppes eller udfyldes, séfremt
der er risiko for, at de gar lase eller vipper op.

alle gvrige synlige flader, hvor der befinder sig dede knaster og barkringsknaster, der virker
porase eller skeemmende, skal der proppes eller udfyldes.

ales som enkeltknast.

Kunststof:
Udfyldning med kunststof ka: i 7 som propning, men det skal dokumenteres,
at der ikke sker flydning af stof i 0° C, samt at stoffet er i stand til at
modtage og binde alminde ; ligeledes dokumenteres, at den
anvendte vakuum imprag vealde eller pa anden méde gver
en ugnsket indflydelse pa sto

Radicere ridser og revner:

Pa opadvendte, synlige flader og kan e engden af ridser

Pé gvrige synlige flader og kanter pa rammer og karme g des, hvis den

Ridser og revner ma aldrig lebe ud over en kant.

Ridser og revner skal vurderes saledes, at der foruden det funktionelle ogsa
synsmassige indtryk af det enkelte emne.

Marv:
Synlig, smal og fast marv i karmtree mé kun forekomme i folgende leengder:

Marvlengde pa underkarme: ca. 20 % af emnelengde
Marvlengde pa sidekarme:  ca. 30 % af emnelengde

Marvlengde pa overkarme: ca. 40 % af emnelaengde

Marv i rammetre ma ikke forekomme pa synlige flader ved lukket element.
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5.3.5 Fingerskarringer

Fingerskarringer til lengdesamling md anvendes under folgende forudsatninger:

Skarringens profil skal vere 1 overensstemmelse med DIN 68140 eller tilsvarende aner-
kendt standard.

en anvendte lim skal opfylde alle krav for klasse D4 i henhold til EN 204 samt krav om
estandighed og styrke ved 80° C i henhold til EN 14257.

Kontrol og prevning:
emfores en lgbende intern kontrol, der mindst skal omfatte:

Kontrol af limfuge gennem 2 old samt hver gang, der skiftes dimen-
sion pa emnerne.

Limfugen skal gennem e
spidsgab skal vere udfyld

Kontrol af skarringens teethed ud
dybde af maks. 2 mm fra emnets ov
ekstrationsvaske.

holder en fingerskarring.
Prevningen skal udferes i henhold til denne cyklus:

Nedsankning i vand:

20°C varmt vand i 3 timer
60° C varmt vand i 3 timer
20° C varmt vand i 18 timer
akklimatisering i 3 degn ved 20° + 3° 0g 50 % + 5 % RF
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Efter ovennavnte testcyklus ma der ved visuel kontrol ikke kunne registreres abninger i
skarringens limfuge.

Provning af brudstyrke foretages 1 gang om ugen pa 5 proveemner 4 ca. 60 cm laengde med
fingerskarring i midten. Der foretages en bgjningsprevning, der gennemfores til brud i pre-
veemnet (fingerskarringen). Fingerprofileringen skal vende mod trykfladen.

For alle de angivne kontrol- og prevningsaktiviteter skal der foreligge godkendte arbejdsin-
g skemaer til reglstrerlng af kontrol og prﬂvmngsakthlteter Alle registre-

dling i henhold til pkt. 5.5.2.
krav geelder ikke for glaslister — for lister af fyrretree dog under forudsatning af en
eandel pa mindst 90 %.

underleverander, skal leveranderen/producenten
anerkendt af VinduesIndustrien og emnerne market
s regler, sa der er sikret sporbarhed.

5.3.6

For laminerede emner, det s efter behandlingssystem 1, 2 eller
5, skal hver lamel i de omrader, skravering, have en kerneandel
pa min. 60 %.

For emner, der behandles efter behand S K de omrader, der
pé Bilag 10 er vist med skravering, have ¢

Laminering af andre treearter end néletrae eller andre
den interne og eksterne kontrol eftervises, at de ga

Tilsvarende er gaeldende for laminerede emner, der er of

Note:

For laminerede emners stabilitet og varighed er det en veesentlig faktor at der tages hojd.
tiale fugtdeformation (planskaret tree) kan veere op til det dobbelte af den radiale fu,
tree).
Grundleggende principper for opbygning af laminerede emner er angivet i EN 1330

De enkelte lameller skal inden laminering vaere konditioneret til rumtemp
indhold pd 12 + 2 %.

Vedrerende visuelle fejl m.m. galder for de ferdigprofilerede laminerede emner de samme
bestemmelser som for massive traeemner.

Ved limning med termoplastisk lim skal limen veere klassificeret som klasse D4 i henhold til

EN 204 (afprovet i henhold til EN 205), samt krav til bestandighed og styrke ved 80° C i
henhold til EN 14257.
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Ved limning med termoherdende lim skal limen vare klassificeret som klasse C4 i henhold
til EN 12765 (afprevet i henhold til EN 205).

Selve limprocessen skal gennemfores i overensstemmelse med limleveranderens forskrifter
for den anvendte limtype/ -variant.

Note:

Til laminerede emner hvor limfugerne i den feerdige vindues-/ dorkonstruktion er direkte eksponeret for det ydre
ima (vand og sol) anbefales lim, der er klassificeret som klasse C4 (termohcerdende lim).

Intern kontrol:
Virksomhedens interne kontrol skal som minimum omfatte folgende aktiviteter:

Kontrol af rumklimaet i produktions- og lagerlokaler.
Kontrol tindhold i ratre.

peratur pa mindst 15° C, og luftfugtig-
heden skal vere styret, sa otindhold i trematerialet. (Der anbe-
fales en temperatur pa 20° ! ii let 55 — 65 %).

Fugtindhold i ratre og kla e

neringsudstyr og lim.
Kontrolfrekvens:

Fugtindhold i ratre skal registreres ved modtagelsen og ige
Fugtindhold i feerdige lameller skal registreres mindst 2 gange pr. arbejds

Lameltykkelsen kontrolleres mindst 2 gange pr. arbejdsdag/-skift, og
udfores kontrol ved skift af veerktej og ved omstilling til anden dime
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Limdosering kontrolleres mindst 1 gang pr. arbejdsdag/-skift.
Lamineringsprocessen kontrolleres mindst 2 gange pr. arbejdsdag/-skift.

Kontrol og registrering af de enkelte delprocesser skal ske efter de forskrifter, der skal fore-
ligge fra leveranderer af lim og laminerings-udstyr.

Omfanget af de interne kontrolaktiviteter samt kontrolmangde og kontrolfrekvens for de
enkelte aktiviteter skal gennemfores efter procedurer, der er godkendt af den eksterne kon-
ol.
Tilsvarende skal registreringsformen for kontrolresultater vaere godkendt af den eksterne
kontrol.

ingsskemaer skal opbevares i mindst 10 ar og vere tilgengelige for den eks-
terne kontrol.

pveemner af 40 mm lengde ved anvendelse af mejsel
egistrering af traebrudsprocenten.

Udfaldskrav:
Ved forskydningsstyrkep

Krav til prevningsresultater, samt prgvningsomfang o : registrering
af prevningsresultater skal vaere angivet i procedus
trol.

Ekstern kontrol:
Den eksterne kontrol skal som minimum omfatte:

Gennemgang og evt. kontrol af virksomhedens méleudstyr.
Gennemgang af resultater fra virksomhedens interne kontrol.
Gennemgang af resultater fra virksomhedens interne prevninger.
Kontrol af dokumentation for klassifikation af den anvendte lim.
Udtagning af prover til ekstern prevning.
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Ekstern prevning:

Ved den eksterne kontrol udtages pr. limningslinie 6 laminerede emner, og af hvert emne
udskeres en prove af 600 mm’s leengde, der videregives til provning ved et akkrediteret eller
et af VinduesIndustrien anerkendt laboratorium.

Pé laboratoriet udskares af hver provelengde 3 preveemner a’ 75 mm’s leengde til delami-
neringsprevning i henhold til EN 14080:2013, annex C.

elamineringsprevning:
afremt der til laminering er anvendt termoplastisk lim D4, gennemfores der for de udskarne
preveemner en provningscyklus i henhold til EN 14080:2013, annex C, metode C.

laminering som gennemsnit for preverne fra samme 600 mm provelangde.

Safremt der ti
skérne prg

inering er anvendt termohardende lim C4, gennemfores der for de ud-
er en prevningscyklus i henhold til EN 14080:2013, annex C, metode A.

Der udtages ved hvert ko [ i g til ekstern prevning ved et ak-
krediteret, eller et af Vind

laboratorium.

Hvis kravene ikke opfyldes, udtages der nye prover af ko
prover heller ikke opfylder kravene, afger kontrolorganet hv
res.

Hvis kontrolorganet anser det for nedvendigt, skal godkendelsen ind:

dene er bragt under kontrol.

Mzerkning:
Laminerede emner fra leveranderer skal vaere market med entydig leverander
(navn / logo) samt fremstillingstidspunkt (uge og &r).
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Arbejdsudferelsen

Trabearbejdning

Alle flader skal vaere renhgvlede og glatte (gzelder dog ikke ydersider af karme).

Snuppede ender ikke tilladt
Oprifter omkring knaster og andet tveerved | maks. dybde 0,5 mm
Spéntryk maks. dybde 0,3 mm
Kutterslag maks. leengde 2,0 mm
Striber efter skar i jern ikke tilladt
Valsemaerker ikke tilladt
striber/maerker efter spaner ikke tilladt
flis ikke tilladt

Maltolerancer

d fugtindhold 12 £ 3 %):
: + 2 mm ved nominelt mal <2 m.

+ 3 mm ved nominelt mal > 2 m.

+ 0,5 mm ved mél < 50 mm

+ 1,0 mm ved mal > 50 mm

ng af klebede / paclipsede sprosser <A 2,0 mm (fra ende til ende)

a ikke afvige s& meget, at det indvirker pa elementets
malangivelse er vist pa Bilag 3.

e almindelige eller serlige krav,
ikring.

Endvidere skal de konstruktivéidetalj a made, at der ikke opstér

ning.
Gennemgaende sprosser, hvor tvarsnitdimensione
gaende haldning.

Ved udadgéende elementer skal karmens og tvarpostes bund
veere udfert med en haeldning pa min. 7°, og ved ydersiden skal afstanden
og ramme vare min. § mm. Underrammen skal vare udfert med drypri

Ved indadgéende elementer skal bundkarmens og tvarpostes overside
haeldning pa min. 7°, og der skal ved tetningsplanet veere en opkant/dra
mod vandindtraengen.

Indadgéende dere skal ved underkant af derplade / -ramme vare udfert med va

e til sikring

Bundkarmen i adgangsdere skal vere udfert af — eller afdeekket med - slidsterkt materiale.
Vandrette poste over oplukkelige rammer skal vere udfert med vandnase, der har afdryp
min. 5 mm uden for elementets udvendige plan. Som alternativ kan udferes en tetning mel-
lem post og ramme. For elementer med koblede rammer gaelder kravet om vandnase/taetning
tillige for overkarmen.

Ved vandretliggende komponenter, der vil vaere udsat for slagregn, ma ikke forekomme spor
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eller udfraesninger, som kan medfere vandansamling.

Mellem karm og ramme skal der set fra indvendig side vaere en ensartet fugebredde. Varia-
tion i fugebredden m4 hejst veere 2 mm i forhold til det nominelle.

Endvidere skal konstruktion og materialevalg vere saledes, at elementerne overholder de
krav, der er angivet under pkt. 5.2 Termiske forhold.

ed elementer med et ekstra ydre tetningsplan kan afviges fra kravet om min. 8§ mm afstand
mellem bundfals og ramme, safremt der sikres ventilation mellem tetningsplanerne, og dette
er anfort i tegningsmaterialet.

Vandnaser i tree skal monteres med fer/not. Vandneeser i alu/komposit kan monteres uden.

Alle hjornesamlinger skal have enfsada i ed besver kan samles ved hand-
kraft. Der ma ved sammenpres :

ring. Treedyvler ber dog fortrinsvis vere af grantree.

Bundstykker af tre eller aluminium i derkarme sam
karmen ved hjelp af korrosionsfaste skruer i beherig
tidig péferes en udfyldende lim pé hele kontaktfladen.

Pa udvendige flader ma der ikke forekomme abninger, der kan'fe o
fx ved spor i fyldninger og ved samlinger bag vandneser og sparkeplader

Ingen hjernesamlinger ma indeholde abninger fra beslagnoter eller a
der fremkalder risiko for opsugning af vand.

Sammenstedende flader pa frie overflader og i false skal efter samlingen land
anden, eller der skal udferes en affasning til slering af mindre unejagtigheder. & ved
tapper og slidser mé veere svagt tilbageliggende.

Alle samlinger skal udferes under pressetryk, og efter sammenpresning skal alle "bryster" samt
hjerner ved tappe og slidser vare helt tette. Samlingerne skal limes med vandfast lim, der, s
vidt det er muligt, ogsa péaferes endetree. Overskud af lim er tilladt pa karmydersider.

Ved savel dere som vinduer skal alle samlinger ved bundfalsen i karme og rammer samt spros-
ser sikres mod opfugtning ved en fuld endetreesforsegling eller en udenpéliggende trekantfuge
af smalfugemasse. Ved dere med alu-bundkarm skal der pd hele endetresfladen mod

TB for DVV, 7. udgave Rev. 7 8— januar 204820




Side 39

aluminiummet forsegles med fugemasse eller anvendes andet velegnet teetningssystem. Indad-
géende dere med treebundkarm skal pa lignende vis vare forseglet ved den udvendige lysning.

Hjernesamlinger pd rammer skal sikres med en tvaergdende stift. Leengden pa stiften skal vere
ca. 5-10 mm kortere end treetykkelsen. Hvis stiften is&ttes fra udvendig side, skal korrosions-
fastheden opfylde kravene til klasse K3 (DS 419).

ngen false ma opbygges ved pélimning af lister pd en plan flade uden samtidig anvendelse af
slgjfe- eller fjer-notsystem.

Traebeskyttelse

Ved grundbehandling i henhole
hensta til terring (afdunstning) i ¢
vaeskemaengde er afdunstet.

ikke vare sugende. Overfladebehandlingen skal i gvrigt O
14 i disse bestemmelser.

ansegning, der skal behandles og godkendes af VinduesIndustriens Te
ring i treesektionens ledelse.
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5.5.2 Behandlingssystemer for niletra

Behandlingssystem 1:
Grundbehandling kan ske med et terpentin- eller CO,-baseret impraegneringsmiddel, hvor
impragneringsmetoden kan vere vakuum- eller superkritisk impraegnering.

Optagelsen skal overholde kravet til kritisk vaerdi i henhold til EN 599-1.

dtreengningen skal overholde kravene til klasse NP3 i henhold til EN 351-1 (dvs. min. 6 mm
lateral indtraengen i splintved).

impragneringsmiddel skal vere effektivt mod svampeangreb og opfylde de gel-
av ved provning i henhold til risikoklasse 3 — jf. EN 599-1, pkt. 6.3 afsnit b)
vning vedr. blasplint.

pregneringsmiddel skal endvidere vaere godkendt af Miljestyrelsen.

ringsprocessen skal udferes pa et anleeg, hvor den interne og eksterne kontrolproce-
fylder gaeldende EN standarder, eller efter aftale med Teknisk Udvalg.

ed produkter og metoder, der resulterer i en behand-
ger og udfald i henhold til EN 927-1:

fladebehandlingen skal udfer

o e
. e ansparent — jf. pkt. 4.2.2 a) og b).

for leveranderens klassificering af p

Der skal gennemfores en systematisk kontre
streres.

Behandlingssystem 2:
Grundbehandling kan ske med et terpentin- eller €
impregneringsmetoden kan vaere vakuum- eller super

Optagelsen skal overholde kravet til kritisk vaerdi i henhold til

Indtreengningen skal overholde kravene til klasse NP2 i henhold til EN
lateral indtraengen i splintved).

Det anvendte impreegneringsmiddel skal vaere effektivt mod svampeangreb o
dende udfaldskrav ved prevning i henhold til risikoklasse 3 — jf. EN 599-1, p
og Tabel 3 inkl. prevning vedrerende blasplint.

Det anvendte impragneringsmiddel skal endvidere vare godkendt af Miljestyrelsen.
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Impragneringsprocessen skal udferes pa et anleg, hvor den interne og eksterne kontrolproce-
dure opfylder geeldende EN standarder, eller efter aftale med Teknisk Udvalg.

Overfladebehandlingen skal udferes med produkter og metoder, der resulterer i en behand-
ling, som opfylder folgende forudsatninger og udfald i henhold til EN 927-1:

e Klassifikationen for anvendelse skal vaere stabil — jf. pkt. 4.1 og Tabel 1 (egnet til an-
vendelse pé et stabilt underlag som vinduer og dere).

Lagtykkelsen skal have en middelveerdi storre end 80 pm.

Behandlingen skal veere deekkende eller halv-transparent — jf. pkt. 4.2.2 a).

al overfladen opfylde de udfaldskrav, der er angivet i Bilag 14 i disse be-

Der skal ver arhed mellem det anvendte produkt og de prevninger, der ligger til grund

ling, som opfylder folgende forudsatni d i henhold til EN 927-1:

o Klassifikationen for an / pkt. 4.1 og Tabel 1 (egnet til an-
vendelse pé et stabilt g
Lagtykkelsen skal ha

Endvidere skal overfladen opfyld
melser.

provning i henhold til EN 927-3 og efterfolgende vurde
Provningen skal resultere i karakteren "skimmel resistent" 1
fladen.

Den blasplintfri zone i det indre af proverne skal vere mindst 1 mm
proveserien skal veere mindst 1,5 mm.

Ved skift af det/de lag, der ligger mellem grunding og toplag, kraves
prevning.

Der skal vere sporbarhed mellem de anvendte produkter og de prevninger, de
grund for leveranderens klassificering af produktet og systemet.
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Der skal gennemfores en systematisk kontrol af lagtykkelsen af den paferte vadfilm ved
overfladebehandlingen, og resultaterne skal registreres.

Det kan veelges at eelde emnerne ved enten 6 méaneders naturlig eksponering jf. EN 152 -1
eller ved 4 ugers QUV-laboratoriezldning, jf. forslag til revideret udgave af EN 152 -1.

5.5.3 ndlingssystemer for hiardttrae

Behandlingssystem 3: (transparent)
Grundbehandling med et traebeskyttelsesmiddel, hvor paferingsmetoden normalt vil veere

for leveranderens klassificering af produktet.

Der skal gennemfores en systematisk kontrol af den'g
streres.
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5.6  Lim og limning
Generelt:

For al limning geelder, at limproducentens forskrifter vedrerende blandingsforhold, &ben tid,
temperatur, pressetryk og pressetid skal overholdes.

5.6.1 til limen

T11 limning i savel de tilfaelde, hvor fibrene forleber parallelt, som hvor de krydser hinanden,
endes lim, der kan betegnes som vandfast og opfylder kravet til klasse D4 i EN
- og rammesamlinger kan dog anvendes en lim af klasse D3 i henhold til EN

5.6.4 Limning i forbindelse med propning

Limen kan paferes ensidigt, men skal paferes bade
mellemrummet mellem proppen og hullets vaegge

; maengde, at
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5.7 Teetningslister
5.7.1 Materialekrav

Til teetning mellem rammer og karme ma kun anvendes materialer, der i deres kemiske opbyg-
ning og/eller deres udformning ma anses at have sddanne elastiske egenskaber, at de over en
arrekke under normalt forekommende @ndringer i fugesterrelsen til stadighed kan yde en ri-
melig teethed mod indtreengen af luft og vand. Sddanne egenskaber kan opfyldes af lister frem-
illet af gummi eller gummilignende plast og udformet som hule profiler eller som "labeli-
ster". Borstelister kan i serlige tilfeelde godkendes.

Note:
ssion om listernes egnethed i relation til nedenstdende egenskaber kan der krceves en typeafprov-
65-1. Resultatet af den samlede provning skal kunne klassificeres som folger:

handling, skal tages saerllg i or at undgé nedbrydning af tetningsli-
sterne.
Listerne skal vaere udformg nisk og/eller ved indstikning i en

Isen muligger en udskiftning.

Ved anvendelse af hule profiler er de isten tetner mod, er

5.7.2 Krav til arbejdsudferelsen

Tetningslister mellem rammer og karme skal anbring
deres udformning og konstruktion og saledes, at de und
udseettes for skadelige tveerkraftpavirkninger.

Fastgorelsen skal vere saledes, at der under brugen af elementet ikke s
position i tveer- eller lengderetning.

Listernes hjernesamlinger skal udferes i henhold til leveranderens anvisninger.

Safremt listerne ikke ligger i samme taetningsplan, skal der ved overlapning eller pa anden
made sikres forbindelse mellem teetningsplanerne.

5.8  Beslag, haengsler og beslining
5.8.1 Beslag og hengsler
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Alle beslag skal vere fremstillet af materialer, der tilgodeser normale krav til fysisk styrke,
slidstyrke og bestandighed. Vinduesproducenten ber have oplyst beslagleveranderens deklare-
rede talkoder jf. anerkendte produktstandarder for anvendelse, slid, vagt, brand, sikkerhed,
korrosion, sikring og friktion.

For let at kunne identificere og beskrive de krav der er til et givet beslag, i forbindelse med
vinduer og dere, anvendes der en s@rlig kodning, som ger det enkelt at kommunikere
vilke egenskaber der fordres/leveres.

I DS/EN 13126-serien er koden opbygget pa folgende made: se bilag 23.

beslag skal veere dimensioneret og fastgjort, séledes at de under konstruktionens
Imindelige betjening ikke udsettes for deformationer, der hindrer normal let
ion. Séfremt det skennes, at der kan rejses tvivl om tilstraeekkelig styrke eller
e kraeves eftervist ved afprevning i henhold til EN 14608. Elementerne skal

betjening og fu
befastelse, k

beskadiges eller beskadige
kert position.

Oplukkelige vinduesrammer eller vent e i lukl illing weere fastholdt i
en (vippe- og
drejevinduer), skal der dog ud over hangslerne fore er placeret i

naerheden af hjernerne.

Hvis rammernes mal i lukkesiden er mindre end 0,6
streekkeligt med ét lukkepunkt.

kanter, kan godkendes.

Vippe- og top-svingvinduer skal vaere forsynet med en anordning, der k
nar den er vendt til pudsestilling. Ved denne stilling mé den gverste glask e rage mere
end 0,15 m over den indvendige lysning pa overkarmen.

Safremt materialet til beslag i sig selv ikke er korrosionsbestandigt, skal det veere overfladebe-
handlet.

Beslag og skruer af ikke korrosionsbestandigt materiale, der ligger uden for elementets ud-
vendige side, skal vare varmforzinkede eller med anden overfladebehandling, som sikrer
bestandighed i korrosionsklasse 4 jf. EN 1670. Dokumentation herfor kan ske ved salttage-
test 1 henhold til EN ISO 9227 med en varighed af 240 timer.
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Bedommelse af provningens udfald kan ogsa ske i henhold til EN ISO 10289,
og vurderingstallet skal veere mindst 5.

Beslag og skruer mellem taetningsplanet og udvendig side skal vaere af et materiale eller have
en overfladebehandling, som sikrer bestandighed i korrosionsklasse 3 jf. EN 1670. Doku-
mentation herfor kan ske ved salttadgetest i henhold til EN ISO 9227 med en varighed af 96
timer. Bedemmelse af provningens udfald kan ogsa ske i henhold til EN ISO 10289, og
vurderingstallet skal veere mindst 5.

eslag og skruer inden for tetningsplanet skal vaere af et materiale eller have en overflade-
behandling, som sikrer bestandighed i korrosionsklasse 2 jf. EN 1670. Dokumentation herfor
kan ske ved salttdgetest i henhold til EN ISO 9227 med en varighed af 48 timer. Bedemmelse
s udfald kan ogsa ske i henhold til EN ISO 10289, og vurderingstallet skal
vaere mindst 5.

deri placerede skruer uden for teetningsplanet skal der vare en fordrage-
indrer dannelsen af galvanisk korrosion.

et mod rad og svamp eller brand, skal det godtgeres,
ikke nedbrydes af impragneringsveskerne.

Séfremt be 2 g'smering og vedligeholdelse, skal dette angives i savel bro-

5.8.2 Beslining

Beslag, som er synlige i elemen
kanter eller karakteristiske formg

Yderdere til boliger eller bygninger me
haengsler og 3 lukkepunkter i lasesiden. Kre hvis deren er
forsynet med derpumpe eller elektrisk lasesystem Teethe an ikke for-
ventes at vere tilsvarende som ved 3-punkts lukke. De ia ti bekreaeftelser
vaere synliggjort for kunden.

Ferre haengsler og lukkepunkter kan tillades, safremt d
baereevne, samt vedvarende teetning ikke bliver forringet.

Op til 46 mm karmtrae skal mindst 1 skrue pr. heengsel veere med maskingev
trik pa bagsiden. De gvrige skruer skal have gevind helt op til hovedet og s& n
have en leengde, der er lig traeets tykkelse.

Fra 46 mm karmtre kan buldogmetrik dog undlades, nar hvert haengsel fastgeres med mindst
4 stk. 30 mm lange skruer med gevind helt op til hovedet.

Alternative losninger kan tillades, safremt det ved prevning kan dokumenteres at de har en
tilsvarende styrke.
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Andre former for haengsler som fx indboringshaengsler kan godkendes efter dokumentation for
styrke.

Til sideh@ngte vinduer med rammebredde storre end 70 cm skal hangsler dimensioneres og
fastgares som ved dere.

Ved sideh@ngte elementer, hvor der som folge af storrelse og/eller konstruktion (fx sprosse-
elte rammer) er szrlig risiko for problemer med lukke- og teethedsfunktionen, ber der pa
ndkarmen monteres en stotte/bareklods i lukkesiden. Ved diagonalt formstabile rammer og
derplader kan en statteklods alternativt placeres nederst pa karmen i haengselsiden.

overkarm skal afstanden mellem karm og ramme (luft omkring rammen) vere
1d til vinduets/derens storrelse og beslagsystem m.v. Justering ved montage i
bygningen kan vaere nedvendig, men den konstruktive udformning skal vere saledes, at af-
endig side 1 videst muligt omfang er ensartet pé alle fire sider.

ramme skal der set fra indvendig side vere en ensartet afstand. Variation i
gjst veere 2 mm, og ma hgjest afvige 2 mm fra det nominelle.

al passe til de i beslagene udformede huller, vaere hardt tilspendte og ma ikke frem-
med grater, der ved berering kan fremkalde rifter i fingrene.

e tilpasset beslagets geometriske form og tykkelse. Ingen
m4 udferes til mursiden af karmprofiler.

tral stilling.
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5.9 Glas/fyldninger og rudemontering
5.9.1 Glas og fyldninger

Termoruder skal vere fremstillet i overensstemmelse med EN 1279 serien, og rudeprodu-
centen skal vere tilsluttet en certificeringsordning med ekstern kontrol som er anerkendt af
VinduesIndustriens-seom-£DanskRude Verifikation; DRV,

udeleveranderen og certificeringsorgan samt tilherende certifikatnummer skal vaere opfort
pa www.dvv.dk

iske egenskaber skal vare angivet i rudernes afstandsprofiler som anfort i afsnit-

te glaslag eller kantkonstruktioner, ma ikke give-anledningtil billedforvreengninger,

olde glasfejl, eller urenheder i storre omfang, eller overskride de angivne tolerancer,
det er beskrevet i bilag 20: Visuelle kvalitetsafvigelser i termoruder. For hardet og la-

Ved forarbejdning af pladematerialet (fiisni g ering) skal @ andrette spor have
en udadgéende heldning pa min. 7°.

Ved alle kanter (ogsé ikke synlige), der fremkommer i £
filering, og hvor dele af pladens oprindelige overflad
med min. radius 1,5 mm. Se eksempel pa bilag 163

Elementer med fyldninger af treefiberplade skal altid le
ling. Behandlingens udfald er ogsé geldende for flader og
fyldningens indbygning.

Fyldningers indbygning skal vaere udfert, sé fugtdeformationer i fyldni
tages uden skadevirkning.

Note:
MDF/HDF plader er treefiberplader fremstillet ved torproces. For MDF plader skal densiteten
kg/m? og for HDF plader mindst 800 kg/m>.

Ved forarbejdning (frisning og profilering) frileegges det indre plademateriale, hvis egenskaber afviger i negativ
retning fra den uforarbejdede overflade.

For at sikre mod skader pa pladebaserede fyldninger bor bdde plademateriale og overfladebehandling samt
indbygningssystem veere veldokumenteret.
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5.9.2 Rudemontering

Termoruder skal monteres jf. nedennevnte grundprincipper, bilag 19 eller kemmendeprEN
12488, samt gvrige konstruktionskrav i de Tekniske Bestemmelser for DVV.

Adskiller monteringsmetoden sig fra dette, skal der foretages en typegodkendelse hos
certificeringsorganet. I forbindelse med en typegodkendelse skal der udarbejdes en beskrivelse
af rudemontering bilagt snittegning, beskrivelse af anvendte materialer med oplysning om
brikat og type, evt. kompatibilitets erklaering, opklodsning, dren og ventilation, glaslister
amt fastgerelse af disse.

Tegningen og beskrivelsen skal vare underskrevet af vinduesproducenten, og skal ved
e endvidere underskrives af rudeleveranderen samt Teknisk Udvalg for DVV.

ed produkteftersyn (kontrolbeseg) vurderes fejl ved rudemonteringen i henhold
til bilag 8, pkt. 58 eller typegodkendelsen. False og glaslister skal vaere dimensioneret séledes,
andsprofil er deekket.

Ilimede &bede ruder kan tillades, safremt det sker efter anerkendte eller standardiserede
t skal sikres, at paferingsmetoden ikke svaekker rudens kantforsegling. For at sikre
tibiliteten er tilstraekkeligt dokumenteret skal der endvidere foreligge en skriftlig af-
ansvarsforhold mellem rude- og limleverander samt vinduesproducent. For at doku-
tere kompatibiliteten mellem forskellige materialer (eks. lime og kantforseglinger) kan der
des materialer, der er opfgii enzi-listen’, der udgives af [FT Rosenheim. Disse kan

velsen, som angivet i bilag 27.

Dran/ventilationsébninger 3 cal pa mindst 200 mm? pr. lebende
meter bundfals.

Huller skal udferes med en mindstest

Glaslister
Glaslister eller anden fastholdelse skal dimensioneres
ensartet komprimering mod ruden pé hele kontaktf
nedsatter monteringsmaterialets fastholdelse af rud

astgeres saledes, at det sikrer en

og at bevagelser

Note:
1 forbindelse med rudemontering skal lufiteethed til indvendig side sikre
montering ved hjcelp af indvendige glaslister.

Klodser og opklodsning
Se bilag 19 eller geeldende udgave af EN 12488.
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Monteringsband og fugematerialer

Fugematerialer skal kunne optage de bevegelser, som forérsages af vindbelastning, fugt og
temperaturvariationer, uden at der opstar brud eller at teetningens ydeevne mod ruden forrin-
ges.

Anvendte fuge — og monteringsmaterialer skal vare afprovet og godkendt efter en anerkendt
standard. For monteringsband kan dette vaeere EN 12365-1 og for fugemasser kan det vere
N 15651-2. Alternativt kan en MTK -anerkendelse godtages med leveranderens accept.

Fugemasser der anvendes til montering af ruder, top- eller underforsegling, som péavirker,
nedbryder eller &ndre egenskaber ved rudens kantforsegling, mé ikke anvendes.
ialeleveranderens anvisning med hensyn til forbehandling, komprimering, laveste
tur, og evrige arbejdsforhold skal altid felges.
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Vinduer og dere af plast
Dimensionering og sikring

Note:

Ved store oplukkelige vinduesrammer kan der veere risiko for funktionsproblemer. Det bor derfor tilstreebes ikke at
udfore oplukkelige vinduesrammer med et areal storre end 1,7 m’ og den storste kantleengde bor hajst veere 1,5 m.
Hvis disse mal overskrides, bor der tages scerlige hensyn til forhold som rammedimension, beslaning, hceengselfunk-
tion og antal af lukkepunkter. Ved sidehcengte rammer bor endvidere hajde-/sideforholdet vurderes ncermere.

ed hensyn til dore bor man pd et tidligt tidspunkt vurdere egnetheden af den valgte konstruktion, set i forhold til
den brugssituation elementet skal placeres i. Der kan veere forskel pd krav eller forventninger, alt efter om doren for
eksempel skal monteres i en privatbolig eller i en borneinstitution.

om egnetheden kan doren testes i henhold til EN 14351-1, punkt 4.17

Krumninger og vridninger skal bedommes efter deres indvirkning, ndr elementet er monteret, og betragtes i luk-

Klasse 3 for belastning
Klasse C for udbajning

Hvis der onskes teethedsprovning af vina il folgende standarder:
EN 1026 for lufitcethed

EN 1027 for vandtcethed

dore skal provninge

Krav til klassifikation skal angives i henhold til:
EN 12207 for lufitcethed
EN 12208 for vandtcethed

Som retningsgivende krav til klassifikation kan under normale da orhold foreskrives:
Klasse 3 for lufitcethed ved et gennemsnit af maling ved over - og une

Klasse 84 for vandteethed (overtryk 450 Pa for bdde vinduer og yderdo
Som retningsgivende krav til klassifikation efter lavenergiklassen byeningsklasse2020:
Klasse 4 for lufiteethed ved et gennemsnit af mdling ved over - og undertryk pda 600 Pa fo
Ved 100 Pa bor lufigennemgangen ikke veere storre end 1 m*/h.m?

1 ovrigt bor krav til provning og klassifikation vurderes i relation til den konkrete an
herunder den geografiske placering.
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Indbrudshzemning

DVV mindstekrav: |
Konstruktionsudformning, beslédning og glasisatning i vinduer og dere skal vaere af en sddan
art og kvalitet, at elementernes evne til at modsta indbrud lever op til almindelig praksis pa det
danske marked i perioden for elementernes fremstilling.

ammekonstruktioner ma ikke kunne opbrydes, uden at det medferer tydelige spor/skader pa
ementerne.

Ruder ma ikke kunne demonteres i hel stand fra udvendig side. (Dette krav regnes opfyldt nar
ruden er i en punktvis kleebeforbindelse med den indvendige side af glasfalsen).

Producenter kangndvidere lade et element eller elementserie afprove i henhold til de geeldende
udgaver af ED 8, EN 1629, EN 1630 og herefter klassificere elementerne jf. EN 1627. For
hvert teste ent eller elementserie skal der vaere beskrevet et anvendelsesomréade (Scope).

ter kan herefter meerkest "DVV- Sikring Indbrud” jf. bilag 24 med angivelse af sik-
lasse jf. gaeldende udgave af EN 1627. egklassificeret-efter ENI627Indbrudssikring

erket skal veere synligt.e marient.

Anvendelsesom opet) og
kontrol af o ¢ for g

prende provningsrapporter skal vere tilgeengelige for
iceringsorganet.

Termiske forhold

Der skal foreligge dokume on for a odukternes energimeaessige egen-
skaber 1 henhold til DS 418 eller EN

For hvert produktsystem skal de i i os oplukkeligt vindue i
storrelsen 1,23 x 1,48 m.
For yderdere skal vaerdierne vere a
deder. Begge i standardsterrelsen 1,23 X

Onsker producenten at fa udfert en typeberegning 1 of de- eller fol-

n 2,50 x 2,18
m.

Data for ruder skal vare gaeldende for standardruden, de
rude i det pagaldende produktsystem.

Standardruden anses for at vaere den rudeopbygning der ligger til gru
delsen og som er anfort i produktbeskrivelsen.

Ruders termiske egenskaber skal oplyses med 2 betydende cifre og vaere
ligt 1 ruden.

Termiske egenskaber af vinduesmaterialer skal vaere normsat jf. en anerkendt standard eller
opfert pa4 VinduesIndustriens materialeliste.

Randzonetemperaturen midt pa vinduesrammer, i rudekanten ned mod glasisatningsbéndet,
ma ikke vere lavere end 11° C under forudsetning af en rumtemperatur pa 20° C og en
udetemperatur pa 0° C.

Dokumentationen herfor kan ske ved beregning i henhold til EN ISO 10077-2.
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Det ovenstaende krav om mindste temperatur pa indvendige overflader gelder ikke for vin-
dues- og dergreb, lasecylinder, dertrin og ved overgang mellem karm og ramme, men pro-
ducenten skal til enhver tid sikre sig, at der ikke tilbageholdes kondens i konstruktionen. Det
kan geres ved at teetningsplanet er ubrudt og ved at anvende lgsninger med indbyggede kul-
debrosafbrydere.

or hver leverance af vinduer og yderdere skal virksomheden endvidere give oplysning om
le energimassige data for de enkelte elementer, der er nedvendige for gennemforelse af en
energirammeberegning for det aktuelle byggeri.

rgimarkning af delkomponenter er ikke tilladt (ruder osv.).

terialelag, dvs. to lag plast eller 1 lag plast plus 1 lag mefalindlaeg. beviselig, lige sa
stabil fastgerelse, kan dog ogsa anvendes (skruegang)

Elementer fremstillet af gennemfarvede, hvide elle
steerkning 1 henhold til profilleveranderens anvisninge
for fastgerelse af beslag eller elementets fastgorelse i by,
rende stivhedskrav i forbindelse med termoruder.

armering. Profiler med morkfarvet, udvendig overflade skal armeres i
anvisninger.

6.4 Arbejdsudferelsen
6.4.1 Bearbejdning af profiler

Synlige flader, kanter og hjerner ma ikke fremvise utilsigtede maerker eller andre spor af vaerk-
tajer eller spor fra handtering under fremstilling og oplagring.

Udadgaende bergringsmulige hjerner pa rammer ma ikke fremsté sa spidse og skarpe, at de
fremkalder direkte ubehag ved berering.
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Hvis der under elementets fremstilling bores huller for montage af karmen, skal hulafstanden
veaere 1 overensstemmelse med de monterings-forskrifter, der er udgivet af VinduesIndustrien.
Monteringsforskrifterne skal desuden medsendes ved enhver leverance.

Maletolerancer: (ved 15° C)

Udvendig karmmal: + 2 mm ved nominelt mél <2 m
+ 3 mm ved nominelt mél > 2 m
ammemal: Karmfalsmal minus 2 x profilsystemets nomi-

nelle kammerluft + 2 mm
Keentring af kleebede/paclipsede sprosser: <A 2,0 mm (fra ende til ende)

pa karme og rammer skal ske ved svejsning. Tvaer- og lodposte kan kontra-
gores med et til profilsystemet udviklet beslag. Samlingerne skal veere absolut
ft- og vandindtraengen.

ladet (bilag 2) skal indeholde en kort beskrivelse af samlingsmetoden. Ved svejsning skal
fx oplyses om de retningslinjer for temperatur, tid og tryk ved kontakt med svejsespejlet

0 prevesvejsninger, inden forste
produktionssvejsning foretages. S ontrol med spejlets renholdelse.

Svejseapparatet skal vere saled€s pl i C plge af treek fra fx porte

Brudlasten (F)-skalmindst-veere 2.54N-

For-smallere-profilerskal-brudlasten(F) skal vaere 1 overe

anvist af leverandoren.

af rammehjorners styrke, skal ekstern akkrediteret provning udferes 1
virksomheden ikke prevning som angivet, skal ekstern provning udfe
kontrolbesog med tilfredsstillende resultater.

omfang, at eventuelt regn- eller kondensvand kan ledes til det fri. Hullernes mindst
mm eller en spalte pa 5 x 15 mm, og placeringen skal vare séledes, at alt vand kan bortledes.
I forbindelse med termoruder skal det samlede areal af draenhuller svare til det krav som er
anfort under punkt 6.8.2 Rudemontering. Dreenhullerne ma ingen steder have forbindelse til
hulrum med indlagt armering.

Afstivningsprofiler skal enten passe stramt i plastprofilet eller fastholdes med usynligt anbragte
skruer med en indbyrdes afstand pa ikke over 25 cm og maks. 6 cm fra enderne. Safremt
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profilleveranderen anviser andre skrueafstande, skal disse overholdes.

6.4.3 Limning

Tilsetningsprofiler som vandnaser og lignende kan fastgeres ved limning, ndr der anvendes
en af profilleveranderen anbefalet lim.

Overfladebehandling

malebehandlede profiler kan tillades, nar behandlingen udferes pa dertil egnede
industrielle anlaeg. Det er dog en forudsatning, at keberen i enhver sag geores bekendt med, at

6.6  Teetningslister

6.6.1 Materialekrav

Til teetning mellem rammer og karms
og/eller deres udformning mé anse
under normalt forekommende @ndring S ,
mod indtreengen af luft og vand. Sddanne 5 ; astillet af gummi
eller gummilignende plast og udformet som S
seerlige tilfelde godkendes.

Note:
1 tilfeelde af diskussion om listernes egnethed i relation til nede
ning efter EN 12365-1. Resultatet af den samlede provning skal kur gssificeres som fa
Arbejdsomrdde, hojst klasse 4
Kompression, hojst klasse 2
Temperaturstabilitet, mindst klasse 3
Scetningsegenskaber, mindst klasse 2

For duplexprofiler (extruderet af to eller flere forskellige materialer) vil anvendelseskla
ber efier celdning, bestemt efter EN 12365- 4 blive tilfojet, efter en fremtidig revision af sta

Tetningslisterne mé ikke nedbrydes eller udvise kleebende tendenser i forbin ed den
behandling materialerne udsattes for pa virksomheden.

Teetningslister skal vare bestandige overfor almindelige oplesnings- og rengeringsmidler.
Brochure og brugervejledning skal give anvisning pa, hvorvidt der ved senere overfladebe-
handling, skal tages serligt hensyn til valg af maling, for at undgé nedbrydning af teetningsli-

sterne.

Listerne skal vaere udformet saledes, at de kan fastgeres mekanisk og/eller ved indstikning i en
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not. Det vil desuden vere et krav, at udformningen og fastgerelsen muligger en udskiftning.

Ved anvendelse af hule profiler er det en betingelse, at den kant, som listen teetner mod, er
afrundet saledes, at der fremstar en egentlig flade.

6.6.2 Krav til arbejdsudferelsen

Tetningslister mellem rammer og karme skal anbringes i elementet pa en made, der svarer til
deres udformning og konstruktion og siledes, at de under &bning og lukning af rammen ikke
udsattes for skadelige tvaerkraftpévirkninger.

Afstanden mellem ramme og karm skal vere afpasset listernes middelkomprimeringsgrad.

@re sdledes, at der under brugen af elementet ikke sker @ndringer i listernes
- eller leengderetning.

hjernesamlinger skal udferes i henhold til leveranderens anvisninger.
t listerne ikke ligger i samme tetningsplan, skal der ved overlapning eller pd anden
de sikres forbindelse mellem taetningsplanerne.

6.7
6.7.1

Alle beslag skal vare frems i3 d pdeser normale krav til fysisk styrke,
slidstyrke og bestandighed. ] : plyst beslagleveranderens deklare-
rede talkoder jf. anerkend [
korrosion, sikring og friktie

For let at kunne identificere og ¢

vinduer og dere, anvendes der en sa
egenskaber der fordres/leveres.

betjening og funktion. Safremt det skennes, at der kan 1o
befastelse, kan dette kreeves eftervist ved afprovning i henk
kunne klassificeres i klasse 2 efter EN 13115.

Ved efterfolgende aget belastning til 600 N ma der ikke forekomme svi
eller beslag og deres befastelse eller i rammens hjernesamlinger.

Betjeningsgreb skal have en styrke og en fastgerelse, der er afpasset dets fu
ningen skal vere séledes, at betjeningen kan foregd, uden at man far fingrene k

Lukkebeslag skal vaere udformet og funktionere saledes, at der opnés en korrekt tilspeending
mod teetningslisterne.

Antal og placering af lukkepunkter skal vare i overensstemmelse med savel profil- som be-
slagleveranderens forskrifter.

Lukkebeslag inklusive laseblik o.l. skal desuden vere sdédan udformet, at det ikke beskadiges
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eller beskadiger omgivende dele, selv om lukningen ved fejlbetjening sker med betjeningsgreb
i forkert position.

Dreje-kipbeslag skal vare forsynet med fejlbetjeningsspaerre, hvis rammens areal overstiger
1,2 m?. Arealberegningen foretages pa grundlag af rammefalsbredde og — hejde.

Oplukkelige vinduesrammer eller ventilationslemme skal i lukket stilling vare fastholdt i
indst 4 punkter inklusive haengsler. Hvis haengslerne er placeret midt pA rammen (vippe- og
ejevinduer), skal der dog ud over haengslerne forefindes mindst 4 lukkepunkter placeret i
narheden af hjernerne.

rnes mal i lukkesiden er mindre end 0,6 m, vil det ud over hangslerne vere til-

er vendt til pudsestilling. Ved denne stilling mé den everste glaskant ikke rage mere
,15 m over den indvendige lysning pa overkarmen.

andigt materiale, der ligger uden for elementets ud-
de eller med anden overfladebehandling, som sikrer
EN 1670. Dokumentation herfor kan ske ved salttage-
9227 med en varighed af 240 timer.
ske 1 henhold til EN ISO 10289,

timer. Bedemmelse af pravning iLEN ISO 10289, og vur-
deringstallet skal veere mindst 5.

Beslag og skruer inden for tetningspla e en overflade-
behandling, som sikrer bestandighed i korrosionsklasse . ntation herfor
kan ske ved salttagetest i henhold til EN ISO 9227 med i imer. Bedemmelse
af prevningens udfald kan ogsa ske i henhold til E
vaere mindst 5.

Mellem beslag og deri placerede skruer uden for tetning

lighed, som forhindrer dannelsen af galvanisk korrosion.
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6.7.2 Beslianing:

Beslag, som er synlige i elementets normale brugsstilling, skal vere anbragt, s& dets kanter
eller karakteristiske formgivningslinjer er parallelle med elementets kanter.

Yderdere til boliger eller bygninger med et lignende brugsmenster skal forsynes med mindst 3
hangsler og 3 lukkepunkter i 1dsesiden. Kravet om 3 lukkepunkter gelder ikke, hvis deren er
rsynet med derpumpe eller elektrisk lasesystem. Tatheden ved 1-punkts lukke kan ikke
orventes at vere tilsvarende som ved 3-punkts lukke. Dette skal via tilbud eller ordrebekraef-
telser veere synliggjort for kunden.

ler og lukkepunkter kan tillades, sdfremt det kan dokumenteres at fastholdelse,

mmer) er serlig risiko for problemer med lukke- og tethedsfunktionen, ber der pa
armen monteres en statteklods i lukkesiden. Ved diagonalt formstabile rammer og der-
1 kan en stetteklods alternativigplaceres nederst pa karmen i heengselsiden.

Ved arn 2 mellem karm og ramme (luft omkring rammen) vere
ens storrelse og beslagsystem m.v. Justering ved montage i
ere Nd ive udformning skal vere sédledes, at af-

standen set fra 1ndvend1g S er ensartet pd alle fire sider.
Mellem karm og ramme skal

afstanden ma hgjst veere 2 1y

udfraesninger eller gennemboringer mé udferes til mug af karmprofiler.

Séfremt det for montering af lasekasse o.l. undtage
boring (freesning) ind til glasfalsen, skal det med tape ¢
sker kondensskadelig luftgennemgang.

is er nodvendigt at

Ved montering af anverfer med konsolplade skal det enten ved borlng af ]
i rammedelen eller pa anden méde sikres, at der forekommer en sa stor
nen, at anverfer ikke utilsigtet kommer ud af justering.

Ved afslutningen af beslagenes montering skal justerbare dele som hove
neutral position.
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6.8 Glas/fyldninger og rudemontering
6.8.1 Glas og fyldninger

Termoruder skal vare fremstillet i overensstemmelse med EN 1279 serien, og rudeprodu-
centen skal vere tilsluttet en certificeringsordning med ekstern kontrol, som er anerkendt af
VinduesIndustrien semfxDanskRude Verifikation; DRV,

udeleveranderen og certificeringsorgan samt tilherende certifikatnummer skal vaere opfort
pa www.dvv.dk

iske egenskaber skal vaere angivet i rudernes afstandsprofiler som anfort i afsnit-
iske egenskaber.

Rudeleverandgfeémpskal desuden have underskrevet Bilag 21: Rudeproducent — garantierklze-
ring og ve slutet DV V-garantiordningen eller en tlsvarende ordning med samme dak-
ning.

te glaslag eller kantkonstruktioner mé ikke give-anledningtil-biledforvreengninger,

olde glasfejl eller urenheder i sterre omfang, eller overskride de angivne tolerancer,
d det er beskrevet i bilag 20: V1s elle kvalitetsafvigelser i termoruder. For heerdet og la-
et glas geelder det, at dette ad give anledning til billedforvrangning jf. geeldende

Ved forarbejdning af pladematerialet (frisni [ cring) skal a andrette spor have
en udadgéende heldning pa min. 7°.

Elementer med fyldninger af treefiberplade skal altid le
ling. Behandlingens udfald er ogsé geldende for flader og
fyldningens indbygning.

Fyldningers indbygning skal vaere udfert, sé fugtdeformationer i fyldni
tages uden skadevirkning.

Note:
MDF/HDF plader er treefiberplader fremstillet ved torproces. For MDF plader skal densiteten
kg/m? og for HDF plader mindst 800 kg/m>.

Ved forarbejdning (frisning og profilering) frileegges det indre plademateriale, hvis egenskaber afviger i negativ
retning fra den uforarbejdede overflade.

For at sikre mod skader pd pladebaserede fyldninger bor bdde plademateriale og overfladebehandling samt
indbygningssystem veere veldokumenteret.
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6.8.2 Rudemontering

Termoruder skal monteres jf. nedennavnte grundprincipper, bilag 19 eller kemmendeprEN
12488, samt gvrige konstruktionskrav i de Tekniske Bestemmelser for DVV.

Adskiller monteringsmetoden sig fra dette, skal der foretages en typegodkendelse hos
certificeringsorganet. I forbindelse med en typegodkendelse skal der udarbejdes en
eskrivelse af rudemontering bilagt snittegning, beskrivelse af anvendte materialer med
plysning om fabrikat og type, evt. kompatibilitets erkleering, opklodsning, dren og
ventilation, glaslister samt fastgorelse af disse.

og beskrivelsen skal vare underskrevet af vinduesproducenten, og skal ved
ndvidere underskrives af rudeleveranderen samt Teknisk Udvalg for DVV.

rodukteftersyn (kontrolbesgg) vurderes fejl ved rudemonteringen i

er klaebede ruder kan tillades, safremt det sker efter anerkendte eller standardiserede
. Det skal sikres, at paferingsmetoden ikke svaekker rudens kantforsegling. For at sikre

t det sikrer en

Note:
1 forbindelse med rudemontering skal lufttecethed til indvendig side
montering ved hjcelp af indvendige glaslister.”

Klodser og opklodsning
Se bilag 19 eller gaeldende udgave af EN 12488.

Monteringsbind og fugematerialer
Fugematerialer skal kunne optage de bevagelser, som forarsages af vind
temperaturvariationer, uden at der opstar brud eller at tetningens ydeevne m
ges.

Anvendte fuge — og monteringsmaterialer skal vaere afprovet og godkendt efter en anerkendt
standard. For monteringsband kan dette vaeere EN 12365-1 og for fugemasser kan det vere
EN 15651-2. Alternativt kan en MTK-anerkendelse godtages med leveranderens accept.

Fugemasser der anvendes til montering af ruder, top- eller underforsegling, som pévirker,
nedbryder eller &ndre egenskaber ved rudens kantforsegling, mé ikke anvendes.

Fugematerialeleveranderens anvisning med hensyn til forbehandling, komprimering, laveste
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arbejdstemperatur, og evrige arbejdsforhold skal altid folges.

,7—
&
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Vinduer og dere af metal
Dimensionering og sikring

Note:

Ved store oplukkelige vinduesrammer kan der veere risiko for funktionsproblemer. Det bor derfor tilstreebes ikke at
udfore oplukkelige vinduesrammer med et areal storre end 1,7 m’ og den storste kantleengde bor hajst veere 1,5 m.
Hvis disse mdl overskrides, bor der tages scerlige hensyn til forhold som rammedimension, beslaning, hceengselfunk-
tion og antal af lukkepunkter. Ved sidehcengte rammer bor endvidere hajde-/sideforholdet vurderes ncermere.

ed hensyn til dore bor man pd et tidligt tidspunkt vurdere egnetheden af den valgte konstruktion, set i forhold til
den brugssituation elementet skal placeres i. Der kan veere forskel pd krav eller forventninger, alt efter om doren for
eksempel skal monteres i en privatbolig eller i en borneinstitution.

om egnetheden kan doren testes i henhold til EN 14351-1, punkt 4.17

Krumninger og vridninger skal bedommes efter deres indvirkning, ndr elementet er monteret, og betragtes i luk-

Klasse 3 for belastning
Klasse C for udbajning

Hvis der onskes teethedsprovning af vina il folgende standarder:
EN 1026 for lufitcethed

EN 1027 for vandtcethed

dore skal provninge

Krav til klassifikation skal angives i henhold til:
EN 12207 for lufitcethed
EN 12208 for vandtcethed

Som retningsgivende krav til klassifikation kan under normale da orhold foreskrives:
Klasse 3 for lufitcethed ved et gennemsnit af maling ved over - og une

Klasse 84 for vandteethed (overtryk 450 Pa for bdade vinduer og yderdo
Som retningsgivende krav til klassifikation efter lavenergiklassen byeningsklasse2020:
Klasse 4 for luftteethed ved et gennemsnit af mdling ved over - og undertryk pda 600 Pa fo
Ved 100 Pa bor lufigennemgangen ikke veere storre end 1 m*/h.m?

1 ovrigt bor krav til provning og klassifikation vurderes i relation til den konkrete an
herunder den geografiske placering.
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Indbrudshzemning

DVV mindstekrav: |
Konstruktionsudformning, besldning og glasisetning i vinduer og dere skal vaere af en sddan
art og kvalitet, at elementernes evne til at modsta indbrud lever op til almindelig praksis pa det
danske marked i perioden for elementernes fremstilling.

ammekonstruktioner ma ikke kunne opbrydes, uden at det medferer tydelige spor/skader pa
ementerne.

Ruder ma ikke kunne demonteres i hel stand fra udvendig side. (Dette krav regnes opfyldt nar
punktvis klebeforbindelse med den indvendige side af glasfalsen).

DVV tilvalg:
Producenter k

dvidere lade et element eller elementserie afprove i henhold til de geel-
dende udg af EN 1628, EN 1629, EN 1630 og herefter klassificere elementerne jf. EN
1627. Eg ert testet element eller elementserie skal der veere beskrevet et anvendelsesom-
rade pe).

enter kan herefter maerkest ”DVV- Sikringladbrud” jf. bilag 24 med angivelse af sik-
psklasse _]f gaeldende udgave af I 1627 eg—klas&ﬁeelﬁet—e&er—EN—l-éQJJktdbmdssﬂe

bi _ aerket ska permanent.
Anvendelsesom ( lorende provningsrapporter skal vere tilgengelige for

kontrol af ficeringsorganet.

Termiske forhold

Der skal foreligge dokumentation for a er produkternes energimassige egen-
skaber i1 henhold til DS 418 eller ED

For hvert produktsystem skal de i ion 1 gs oplukkeligt vindue i
storrelsen 1,23 x 1,48 m.
deder. Begge i standardsterrelsen 1,23 x 2,18 m.

Onsker producenten at fa udfert en typeberegning
m.

Data for ruder skal vare gaeldende for standardruden, der de
rude i det padgaeldende produktsystem.

Standardruden anses for at vaere den rudeopbygning der ligger til g
delsen og som er anfort i produktbeskrivelsen.

Ruders termiske egenskaber skal oplyses med 2 betydende cifre og vare la
ligt i ruden.

Termiske egenskaber af vinduesmaterialer skal vaere normsat jf. en anerkendt standard eller
opfert pad VinduesIndustriens materialeliste og tilgaengelig pa www.dvv.dk.

Randzonetemperaturen midt pa vinduesrammer, i rudekanten ned mod glasis@tningsbéndet,
ma ikke vere lavere end 11° C under forudsetning af en rumtemperatur pa 20° C og en
udetemperatur pa 0° C.

Dokumentationen herfor kan ske ved beregning i henhold til EN ISO 10077-2.
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Det ovenstaende krav om mindste temperatur pa indvendige overflader gelder ikke for vin-
dues- og dergreb, lasecylinder, dertrin og ved overgang mellem karm og ramme, men pro-
ducenten skal til enhver tid sikre sig, at der ikke tilbageholdes kondens i konstruktionen. Det
kan geres ved at teetningsplanet er ubrudt og ved at anvende lgsninger med indbyggede kul-
debrosafbrydere.

or hver leverance af vinduer og yderdere skal virksomheden endvidere give oplysning om
le energimassige data for de enkelte elementer, der er nedvendige for gennemforelse af en
energirammeberegning for det aktuelle byggeri.

rgimarkning af delkomponenter er ikke tilladt (ruder osv.).

ringer af typen EN AW-6063, EN AW-6060 eller tilsvarende kan anvendes. Haerdning-
anden skal min. vere T5.

Profilerne ma under normale
buler, skavheder eller revner

i form af oxidindeslutninger, blarer,
afstand pa over 1,5 m, ma ekstru-

Godstykkelsen i aluminiums
eller lignende belastede beslag,

oretages fastgorelse af hangsler
°r ikke indleegges forsteerkninger.

Det skal af datablad og brochuremateriale fremga, o
Hvis kuldebroer ikke forekommer, skal isoleringens a
materialet.

skal fremstilles af profiler med brudt kuldebro, med mindre kunden udt
det profilsystem.
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7.4 Arbejdsudferelsen
7.4.1 Bearbejdning af profiler

Synlige flader, kanter og hjerner mé ikke fremvise grater, utilsigtede maerker eller andre spor
af vaerktejer eller handtering under fremstilling og oplagring.

Udadgaende bergringsmulige hjerner pad rammer ma ikke fremsta sa spidse og skarpe, at-det
n veere til skade eller gene ved betjening og rengering.

Maltolerancer (ved 15° C)
armmal: + 2 mm ved nominelt mal <2 m
+ 3 mm ved nominelt mal > 2 m

Rammemal: Karmfalsmal minus 2 x profilsystemets nomi-

nelle kammerluft £ 2 mm

<A 2,0 mm (fra ende til ende)

yrmer for skrueforbindelser kombineret med limning.
clsesvis benyttes, og kun safremt materiale og nitteud-

ke fremkommer grater. Sammenstedende
0,3 mm kan tillades.

Samlingerne skal i forbind ¢ i i ved tilfgjelse af taetningsmasse
vere sa tette, at der ikke emge Hvor der kan ske pavirkning af

Hjerneblik eller styrevinkler skal a t for at sikre samlin-
gens plan- og stivhed. Ved overfals payindues- og 2 S altiddanbringes hjerne-
blik eller styrevinkler.

at alt vand kan bortledes. I forbindelse med termoruder ska
svare til det krav, der er anfert under pkt. 7.8.2 rudemontering.

Fastgarelsen af beslag kan udferes med egnede popnitter, med selvskee

vindinserts, via gevindskarne huller eller med klemsystemer. Beslagd
sionsmassig henseende svare til elementets standard.
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7.5 Overfladebehandling

7.5.1 Lakering pa aluminium

Elementer eller enkeltkomponenter af aluminium kan fremstilles med eller uden overfladebe-
handling dog saledes, at den ferdige overflade er funktionsdygtig i et miljo som korrosionska-
tegori C 3 (EN ISO 12944-2) for udvendige overflader og korrosionskategori C 2 (EN ISO
12944-2) for indvendige overflader.

Forbehandling og lakering skal udferes i overensstemmelse med kravene i GSB AL 631, inkl.
krav til beskyttelse mod filiformkorrosion, og virksomheden skal veare tilsluttet GSB eller en
ende kontrolordning.

Pé synlige overflader af profilet skal lagtykkelsen i forbindelse med vadlakering veere min. 40
um og maks. . I forbindelse med pulverlakering min. 50 um og maks. 120 pum.

Pé funktio T (noter til beslag og glaslister mv.) ma der ikke forekomme lagtykkelser, der
i nktionen. Lagtykkelse males i henhold til EN ISO 2360.

afvige i en sddan grad, at det'er j r emnet betragtes i en afstand af

3 eller 2 m for henholdsvis udvéndig if. GSB AL 631, punkt 9.20
eller tilsvarende.

Ved maéling af vedhaftning for og efter ¢ d , skal vedheeft-
ningen opfylde klasse 0 jf. ISO 2409. Overflade ilmen m3 i ise skader i form af

blaerer eller afskalninger efter 2 timers neddypning i ko
Det skal af sével databladet som brochurematerialet

eller behandlet overflade, ligesom forholdsregler ved @
materialer skal beskrives.
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7.5.2 Anodisering pa aluminium

Overordnet grundlag for anodisering er EN ISO 7599 "Anodisering af aluminium og dets le-
geringer - Almene krav til anodiseringslag pd aluminium" samt de i samme standard anferte
referencer og definitioner.

Inden kemisk forbehandling skal ridser og traekstriber veare sloret i en sddan grad, at de efter
rdig anodisering ikke er synlige, nér overfladen betragtes i en afstand af 3 m ved et lysindfald
der 45°.

Ved mekanisk forbehandling skal der, hvor andet ikke er oplyst, anvendes slibning.
slibningen skal vere aftalt i henhold til tabel B.1. jf. EN ISO 7599.

For udenders delse er mindste tilladte lagtykkelse klasse AA20 (20 um) og indenders

ofiler skal vere efterbehandlet, sa overfladen opnar en forsegling, der afpravet efter ISO
indebaerer et tab af masse (vaegttab), der er mindre end 30 mg/dm? af anodiseret overflade.

min. og max. kuler fremga

7.6 Teetningslister
7.6.1 Materialekrav

Til teetning mellem rammer og karme ma kun anvendes
ning og/eller deres udformning ma anses at have sé
arraekke under normalt forekommende sendringer i ft
melig teethed mod indtraengen af luft og vand. Sddanne eg
stillet af gummi eller gummilignende plast og udformet s@
ster". Borstelister kan i serlige tilfeelde godkendes.

Note:

1 tilfeelde af diskussion om listernes egnethed i relation til nedenstaende egenskaber ki
ning efter EN 12365-1. Resultatet af den samlede provning skal kunne klassificeres som

. Arbejdsomrdde, hojst klasse 4

. Kompression, hajst klasse 2

. Temperaturstabilitet, mindst klasse 3
. Secetningsegenskaber, mindst klasse 2
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For duplexprofiler (extruderet af to eller flere forskellige materialer) vil anvendelsesklassen for scetningsegenska-
ber efier celdning, bestemt efier EN 12365- 4 blive tilfojet, efter en fremtidig revision af standarden.

Tetningslisterne mé ikke nedbrydes eller udvise kleebende tendenser i forbindelse med den
behandling materialerne udsattes for pa virksomheden.

Tetningslister skal vare bestandige overfor almindelige oplesnings- og rengeringsmidler.
Brochure og brugervejledning skal give anvisning pa, hvorvidt der ved senere overfladebe-
ndling, skal tages serligt hensyn til valg af maling, for at undgé nedbrydning af tetningsli-
sterne.

Listerne skal vaere udformet siledes, at de kan fastgeres mekanisk og/eller ved indstikning i en
esuden vere et krav, at udformningen og fastgerelsen muligger en udskiftning.

grens anvisninger.

Safremt listerne ikke ligger 1 sa
made sikres forbindelse mellem

teetningsplan, skal
ingsplanerne.

ved overlapning eller pa anden

7.7 Beslag, hzengsler og beslining
7.7.1 Beslag og haengsler

Alle beslag skal vere fremstillet af materialer, der
slidstyrke og bestandighed. Vinduesproducenten ber ha
rede talkoder jf. anerkendte produktstandarder for anvene
korrosion, sikring og friktion.

For let at kunne identificere og beskrive de krav der er til et givet besl
vinduer og dere, anvendes der en sarlig kodning, som ger det enkelt
egenskaber der fordres/leveres.

I DS/EN 13126-serien er koden opbygget pé folgende méde: se bilag 23.

Hangsler og beslag skal vaere dimensioneret og fastgjort, saledes at de under ko
egenvagt og almindelige betjening ikke udsettes for deformationer, der hindrer
betjening og funktion. Safremt det skannes, at der kan rejses tvivl om tilstraekkelig styrke eller
befaestelse, kan dette kraeves eftervist ved afpravning i henhold til EN 14608. Elementerne skal
kunne klassificeres i klasse 2 efter EN 13115.

Ved efterfolgende aget belastning til 600 N ma der ikke forekomme svigt eller brud i haengsler
eller beslag og deres befaestelse eller i rammens hjernesamlinger.

Betjeningsgreb skal have en styrke og fastgerelse, der er afpasset dets funktion, og
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udformningen skal veere saledes, at betjeningen kan foregé, uden at man far fingrene klemt.

Lukkebeslag skal vaere udformet og funktionere saledes, at der opnés en korrekt tilspeending
mod taetningslisterne.

Lukkebeslaget inklusive laseblik o.1. skal desuden vere sddan udformet, at det ikke beskadiges
eller beskadiger omgivende dele, selv om lukningen ved fejlbetjening sker med betjeningsgreb
i forkert position.

Dreje-kip beslag skal vere forsynet med fejlbetjeningssparre, hvis rammens areal overstiger
1,2 m?. Arealberegningen foretages pé grundlag af rammefalsbredde og — hejde.

induesrammer eller ventilationslemme skal i lukket stilling vare fastholdt i
mlndst 4 punktepinklusive hengsler. Hvis hengslerne er placeret midt pa rammen (vippe- og

vendige side, skal vaere va
bestandighed i korrosion
test 1 henhold til

Bedommelse af preovningens
og vurderingstallet skal veere minc

on herfor kan ske ved salttage-
varighed af 240 timer.
henhold, til EN ISO 10289,

Beslag og skruer mellem taetningsplane 7 side sk iale eller have
en overfladebehandling, som sikrer bestandighed i ko C if. EN\1670. Doku-
mentation herfor kan ske ved salttagetest i henhold ti
timer. Bedemmelse af prevningens udfald kan ogs
vurderingstallet skal veere mindst 5.

Beslag og skruer inden for tetningsplanet skal vere af ¢
behandling, som sikrer bestandighed i korrosionsklasse 2 jf.
kan ske ved salttagetest i henhold til EN ISO 9227 med en varighed af 48 ti
af prevningens udfald kan ogsa ske i henhold til EN ISO 10289, og
vaere mindst 5.

Mellem beslag og deri placerede skruer uden for tetningsplanet skal der
lighed, som forhindrer dannelsen af galvanisk korrosion.

en fordrage-

7.7.2 Beslaning

TB for DVV, 7. udgave Rev. 7 8— januar 204820




Side 70

Beslag, som er synlige i elementets normale brugsstilling, skal vere anbragt, s& dets kanter
eller karakteristiske formgivningslinjer er parallelle med elementets kanter.

Yderdere til boliger eller bygninger med et lignende brugsmenster skal forsynes med mindst 3
haengsler og 3 lukkepunkter i lasesiden. Kravet om 3 lukkepunkter geelder ikke, hvis deren er
forsynet med derpumpe eller elektrisk lasesystem. Tetheden ved 1-punkts lukke kan ikke
forventes at vaere tilsvarende som ved 3-punkts lukke. Dette skal via tilbud eller ordrebekraef-
elser vaere synliggjort for kunden.

Feerre haengsler og lukkepunkter kan tillades, safremt det kan dokumenteres at fastholdelse,
baereevne samt vedvarende tetning ikke bliver forringet.

vinduer med rammebredde sterre end 70 cm skal haengsler dimensioneres og
fastgares som ved dore.

elementer, hvor der som folge af sterrelse og/eller konstruktion (fx sprosse-
er serlig risiko for problemer med lukke- og tethedsfunktionen, ber der pa

afstanden ma hejst veere 2

Skruer skal passe til de i be
med grater, der ved bereri

boring (fraesning) ind til glasfalsen, skal det med tay
sker kondensskadelig luftgennemgang.

Ved montering af anverfer med konsolplade skal det enten vee
i rammedelen eller pd anden méde sikres, at der forekommer en sa stor fnkt'

nen, at anverfer ikke utilsigtet kommer ud af justering.

Ved afslutningen af beslagenes montering skal justerbare dele som ho
neutral position.
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7.8 Glas/fyldninger rudemontering
7.8.1 Glas og fyldninger

Termoruder skal vere fremstillet i overensstemmelse med EN 1279 serien, og rudeprodu-
centen skal vere tilsluttet en certificeringsordning med ekstern kontrol som er anerkendt af
VinduesIndustrien som-fxDanskRude-Verifikation; DRV,

udeleveranderen og certificeringsorgan samt tilherende certifikatnummer skal vaere opfort
pa www.dvv.dk

iske egenskaber skal vaere angivet i rudernes afstandsprofiler som anfort i afsnit-
iske egenskaber.

Rudeleverandgfeémpskal desuden have underskrevet Bilag 21: Rudeproducent — garantierklze-

ttet DV V-garantiordningen eller en tilsvarende ordning med samme deek-

te glaslag eller kantkonstruktioner, mé ikke give-antedningtil- billedforvreengnin-

deholde glasfejl eller urenheder i storre omfang, eller overskride de angivne toleran-
end det er beskrevet i bilag 20: Visuelle kvalitetsafvigelser i termoruder. For heerdet og
eret glas gaelder det, at dg a give anledning til billedforvraengninger jf. gel-

BN standarder.

leafsnit.

For fyldninger opbygget a ;
Pladematerialet skal som 1 1 ?Symbol H” (anvendelse ved fug-

Ved forarbejdning af plademate isni § 2 e vandrette spor have
en udadgaende heldning pa min.

Ved alle kanter (ogsé ikke synlige), der fremko
filering, og hvor dele af pladens oprindelige overflade
det med min. radius 1,5 mm. Se eksempel pé bilag

Elementer med fyldninger af treefiberplade skal altid
ling. Behandlingens udfald er ogsé gaeldende for flade
fyldningens indbygning.

tages uden skadevirkning.

Note:
MDEF/HDF plader er treefiberplader fremstillet ved torproces. For MDF plader skal densite
kg/m? og for HDF plader mindst 800 kg/m>.

Ved forarbejdning (frisning og profilering) frileegges det indre plademateriale, hvis egenskaber g
retning fra den uforarbejdede overflade.

For at sikre mod skader pd pladebaserede fyldninger bor bade plademateriale og overfladebehandling samt
indbygningssystem veere veldokumenteret.

| negativ

7.8.2 Rudemontering

Termoruder skal monteres jf. nedennavnte grundprincipper, bilag 19 eller kemmendeprEN
12488, samt gvrige konstruktionskrav i de Tekniske Bestemmelser for DVV.
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Adskiller monteringsmetoden sig fra dette, skal der foretages en typegodkendelse hos
certificeringsorganet. I forbindelse med en typegodkendelse skal der udarbejdes en beskrivelse
af rudemontering bilagt snittegning, beskrivelse af anvendte materialer med oplysning om
fabrikat og type, evt. kompatibilitets erklering, opklodsning, dreen og ventilation, glaslister
samt fastgerelse af disse.

Tegningen og beskrivelsen skal vare underskrevet af vinduesproducenten, og skal ved
godkendelse endvidere underskrives af rudeleveranderen samt Teknisk Udvalg for DVV

forbindelse med produkteftersyn (kontrolbeseg) vurderes fejl ved rudemonteringen i henhold
til bilag 8, pkt. 5.9 eller typegodkendelsen.

False og glaslister skal vaere dimensioneret séledes, at termorudens afstandsprofil er dekket.

&bede ruder kan tillades, safremt det sker efter anerkendte eller standardiserede
metoder. Det skal sikres, at paferingsmetoden ikke svaekker rudens kantforsegling. For at sikre
i r tilstreekkeligt dokumenteret skal der endvidere foreligge en skriftlig af-
rhold mellem rude- og limleverander samt vinduesproducent. For at doku-
abiliteten mellem materialer fx lim og kantforseglinger kan der anvendes mate-
opfort pa ”Fenzi” listen, som udgives af [FT Rosenheim. Disse kan suppleres af
efter testbeskrivelsen som angivet i bilag 27.

n og ventilation

eller kondensvand skal hurtigfleg effektivt kunne dranes/ventileres bort til udvendig

Glaslister
Glaslister eller anden fasthold S stgores saledes, at det sikrer en

Note:
1 forbindelse med rudemontering skal luftteethed
montering ved hjeelp af indvendige glaslister.”

Klodser og opklodsning
Se bilag 19 eller gaeldende udgave af EN 12488

Monteringsband og fugematerialer

standard. For monteringsband kan dette vaeere EN 12365-1 og for fugem
EN 15651-2. Alternativt kan en MTK-anerkendelse godtages med leveran

Fugemasser der anvendes til montering af ruder, top- eller underforsegling, so
nedbryder eller &ndre egenskaber ved rudens kantforsegling, mé ikke anvendes.
Fugematerialeleveranderens anvisning med hensyn til forbehandling, komprimering, laveste
arbejdstemperatur, og evrige arbejdsforhold skal altid folges.
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Vinduer og dere af trae/alu
Dimensionering og sikring

Note:

Ved store oplukkelige vinduesrammer kan der veere risiko for funktionsproblemer. Det bor derfor tilstreebes ikke at
udfore oplukkelige vinduesrammer med et areal storre end 1,7 m’ og den storste kantleengde bor hajst veere 1,5 m.
Hvis disse mdl overskrides, bor der tages scerlige hensyn til forhold som rammedimension, beslaning, hceengselfunk-
tion og antal af lukkepunkter. Ved sidehcengte rammer bor endvidere hajde-/sideforholdet vurderes ncermere.

ed hensyn til dore bor man pd et tidligt tidspunkt vurdere egnetheden af den valgte konstruktion, set i forhold til
den brugssituation elementet skal placeres i. Der kan veere forskel pa krav eller forventninger, alt efter om doren for
eksempel skal monteres i en privatbolig eller i en borneinstitution.

om egnetheden kan doren testes i henhold til EN 14351-1, punkt 4.17

Krumninger og vridninger skal bedommes efter deres indvirkning, ndr elementet er monteret, og betragtes i luk-

Klasse 3 for belastning
Klasse C for udbajning

Hvis der onskes teethedsprovning af vina il folgende standarder:
EN 1026 for lufitcethed

EN 1027 for vandtcethed

dore skal provninge

Krav til klassifikation skal angives i henhold til:
EN 12207 for lufitcethed
EN 12208 for vandtcethed

Som retningsgivende krav til klassifikation kan under normale da orhold foreskrives:
Klasse 3 for lufitcethed ved et gennemsnit af maling ved over - og une

Klasse 84 for vandteethed (overtryk 450 Pa for bdde vinduer og yderdo
Som retningsgivende krav til klassifikation efter lavenergiklassen: bysningsktasse-2020-
Klasse 4 for lufiteethed ved et gennemsnit af mdling ved over - og undertryk pda 600 Pa fo
Ved 100 Pa bor lufigennemgangen ikke veere storre end 1 m*/h.m?

1 ovrigt bor krav til provning og klassifikation vurderes i relation til den konkrete an
herunder den geografiske placering.
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8.1 Indbrudshzemning

DVV mindstekrav: |
Konstruktionsudformning, besldning og glasisetning i vinduer og dere skal vaere af en sddan
art og kvalitet, at elementernes evne til at modsta indbrud lever op til almindelig praksis pa det
danske marked i perioden for elementernes fremstilling.

ammekonstruktioner ma ikke kunne opbrydes, uden at det medferer tydelige spor/skader pa
ementerne.

Ruder ma ikke kunne demonteres i hel stand fra udvendig side. (Dette krav regnes opfyldt nar
punktvis klebeforbindelse med den indvendige side af glasfalsen).

DVV tilvalg:
Producenten k
dende udg

dvidere lade et element eller elementserie afprove 1 henhold til de gael-
at EN 1628, EN 1629, EN 1630 og herefter klassificere elementerne jf. EN

8.2 Termiske forhold

Der skal foreligge dokume
skaber i henhold til DS 418 ¢

For hvert produktsystem skal der
storrelsen 1,23 x 1,48 m.

m.

Data for ruder skal vare gaeldende for standardruden, der defineres som
rude i det padgaeldende produktsystem.

Standardruden anses for at vaere den rudeopbygning der ligger til gruni
delsen og som er anfort i produktbeskrivelsen.

Ruders termiske egenskaber skal oplyses med 2 betydende cifre og vare lasell
ligt i ruden.

Termiske egenskaber af vinduesmaterialer skal vare normsat jf. en anerkendt standard eller
opfert pa VinduesIndustriens materialeliste og tilgaengelig pa www.dvv.dk.

Randzonetemperaturen midt pa vinduesrammer, i rudekanten ned mod glasise@tningsbéndet,
ma ikke veere lavere end 11° C under forudsetning af en rumtemperatur pa 20° C og en

udetemperatur pa 0° C.
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Dokumentationen herfor kan ske ved beregning i henhold til EN ISO 10077-2.

Det ovenstaende krav om mindste temperatur pa indvendige overflader galder ikke for vin-
dues- og dergreb, lasecylinder, dertrin og ved overgang mellem karm og ramme, men pro-
ducenten skal til enhver tid sikre sig, at der ikke tilbageholdes kondens i konstruktionen. Det
kan gares ved at teetningsplanet er ubrudt og ved at anvende lgsninger med indbyggede kul-
debrosafbrydere.

or hver leverance af vinduer og yderdere skal virksomheden endvidere give oplysning om
alle energimaessige data for de enkelte elementer, der er nedvendige for gennemforelse af en
energirammeberegning for det aktuelle byggeri.

imaerkning af delkomponenter er ikke tilladt (ruder osv.).

Hvis der i omrader, der pa
kravet til grund- og overflg
barhed.

forefindes flere treearter, gaelder
har den darligste, naturlige hold-

Hardttree:

hérdtraesorter med lige s god holdbarhe
yderdere under falgende forudsatninger.

e Traeematerialet skal overholde den specifikation
angivet 1 skemaet pkt. 8.3.3. Treeets densitet sk
e  Traebeskyttelse skal foretages i henhold til de ge
pkt. 5.5.1. (undtaget er dertrin, hvor der kan anvende

e  Grund og overfladebehandling skal udferes i overensste
3 eller 4 —jf. pkt. 5.5.3.

Der skal fra traeleveranderen foreligge en deklaration, der mindst omf:

Er densiteten pa det indkebte tree mindre end 600 kg/m? skal virksomhede
tagerkontrol af treeets densitet, det pad 5 % af de modtagne planker. Planke
jevnt over hele partiet, og densitetsbestemmelsen kan ske pa uhevlede emner.
skal registreres pa vagtskemaer og opbevares sammen med skemaerne for intern
feerdige elementer.
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Ved hvert kontrolbesog gennemgas de vaegtskemaer, der foreligger siden sidste beseg, og fo-
rekommer der tilfzelde af for lav densitet, registreres dette i besggsrapporten.

Séfremt der er undladt at fore vaegtskemaer for densitetsbestemmelse, vil dette ved kontrolbe-
sog blive bedemt som en vesentlig fejl for stikpraven.

Grantree:
Grantre kan anvendes til vinduer og yderdere under felgende forudsetninger:

e Tramaterialet skal overholde den specifikation vedr. definitioner og udfaldskrav, der
er angivet i skemaet pkt. 8.3.2, og de supplerende definitioner og krav, der er angivet
kt. 8.3.4. Traeets densitet skal vaere mindst 450 kg/m3 ved et fugtindhold pa

sbreddes middelvaerdi ma hejst vere 4 mm.
rfladebehandling udferes i overensstemmelse med behandlingssystem
vt kan anvendes behandlingssystem 1 eller 2.

dbehandling i henhold til system 1 og 2 stilles ikke specifikke krav til optagelse og
ngning, men processen skal vaere den samme som ved grundbehandling af fyrretree.

skal fra hver leverander/savvarksforeligge en deklaration for det anvendte grantree.

ker. Plankerne skal udtage
lede emner. Resultaterne ska
erne for intern kontrol af far;

Lcerketree:
Leerketre kan anvendes til vinduer og yderdes

e Alt tremateriale uden for tetningsplanet ska
Traematerialet skal overholde den specifikation ve
er angivet i skemaet pkt. 8.3.2, og de supplerende de
under pkt. 8.3.4. Traeets densitet skal som middelvaerdi ve
fugtindhold pa 12 %.

e Treeets arringsbreddes middelverdi mé hejst vaere 4 mm.

e Grund- og overfladebehandling udferes i overensstemmelse me
5. Alternativt kan anvendes behandlingssystem 1 eller 2.
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Der skal fra hver leverander/savvark foreligge en deklaration for det anvendte lerketrz.
Deklarationen skal mindst omfatte de punkter, der er angivet i Bilag 11.

Fyrretree:
Ved anvendelse af fyrretrae gelder folgende bestemmelser:

Traematerialet skal overholde den specifikation vedr. definitioner og udfaldskrav, der
er angivet i skemaet pkt. 8.3.2, og de supplerende definitioner og krav, der er angivet
under pkt. 8.3.4. Traeets densitet skal som middelverdi veere mindst 500 kg/m3 ved et
fugtindhold pé 12 %. Fingersamlet tra skal som middelveardi vaere mindst 480 kg/m?
ugtindhold pa 12 %.

ingsbreddes middelvardi ma hgjst veere 4 mm.

e skal foretages i henhold til de generelle bestemmelser, der er angivet i

andel pa 20 stk. helt eller delvis
feerdigprofilerede emner. Emne e mellem ramme- og
e neandelen inden for

en vasentlig fejl pr. emne.
Hvis det samlede antal af emner med kerneandel under
dette som en kritisk fejl, der under samme besgg udleser ko

ogsa ved denne kontrol findes 10 stk. eller flere med en kerneandel under
skerpet kontrol i henhold til de i kapitel 4 givne regler.

8.3.1 Definitioner og maleregler

Der henvises til fagbogen “Nordisk kvalitetssprog for treebranchen — néletree” ISB
568-1, Markaryds Grafiska, maj 2000 eller i uddrag afsnit 5.3.1.
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Emner af niletrze - specifikation vedr. definitioner og udfaldskrav
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8.3.3 Emner af hardttrza

8.3.4 Supplerende definitioner

Punkt | Definition Udfaldskrav
1 Treesort jf. pkt. 8.3
2 Fugtindhold 12+3%

3 Arringsbredde Ingen krav

4 Fiberheldning I det vaesentlige ikke over 1:10

Knaster Enkelte fastsiddende perleknaster tilladt

EN 1530 : Klasse 3

Maks. 2 mm pr. 10 cm bredde af emnet, malt over 1 m

Ikke tilladt pa synlige flader

Indre brud
Sker kerne
Overvoksning Tkke tilladt
Insekthuller > 2 mm.
Rad

lintved

Densitet

Knaster:
Knaster males og benavnes efter de

e Lang ovalformet:
En knast, hvor leengden er sterre end 2 x bredden, m redde: 3.0.

e  Korte ovalformede og cirkulere knaster:
Males som henholdsvis sterste bredde eller die

Et emnes sidemaél defineres ud fra emnets nominelle dime
Antallet af knaster i den enkelte emnedel ma pr. side ikke overstige
1 + (10 x L):3, hvor L er lig med emneleengden malt i m. En knastgru
mellem de enkelte knaster er mindre end emnets bredde, regnes i denne

knast. Propning og andre udfyldninger medregnes som en knast. Perle

Kantknaster, der er synlige pa 2 sider, méles og bedemmes efter, hvad der
enkelte side.

Dade og delvis fastvoksede knaster som barkringsknaster bedemmes ud fra deres synsmaessige
indtryk og indvirkning pé elementets funktion, nar det betragtes i monteret og lukket tilstand.
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Udadvendte rammesider og karmkanter samt opadvendte flader pa bundrammer og bundkarme
inklusive karmbundfalse bedemmes ud fra den kendsgerning, at de udszattes for sterre vand-
og solpévirkning end evrige flader. Knaster i disse flader skal proppes eller udfyldes, safremt
der er risiko for, at de gar lase eller vipper op.

I alle gvrige synlige flader, hvor der befinder sig dede knaster og barkringsknaster, der virker
porase eller skeemmende, skal der proppes eller udfyldes.

ropning:
Propsterrelse males som enkeltknast.

ing, hvor proppen ikke deekker hele knasten, séledes at der fremkommer en fastvok-
rop, beregnes starrelsen som enkeltknast + 25 %.

dsatte flader tillades dobbelt prop, nér synsindtrykket taget i betragtning
indre skeemmende end knaster.

e omfang som propning, men det skal dokumenteres,
ed opvarmning til 70° C, samt at stoffet er i stand til at
fladebehandlifigh Det skal ligeledes dokumenteres, at den
anvendte vakuum impragnet i
en ugnsket indflydelse pa sto

Pé opadvendte, synlige flade
ikke overstige 150 mm pr. labe

Ridser og revner ma aldrig lebe ud over en kant.

Ridser og revner skal vurderes séledes, at der foruden det
synsmassige indtryk af det enkelte emne.

Marv:
Synlig, smal og fast marv i karmtree ma kun forekomme i folgende la

Marvlaengde pa underkarme: ca. 20 % af emnelengde
Marvlaengde pa sidekarme: ca. 30 % af emnelengde

Marvlengde pd overkarme: ca. 40 % af emnelaengde

Marv i rammetre ma ikke forekomme pa synlige flader ved lukket element.
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8.3.5 Fingerskarringer

Fingerskarringer til lengdesamling md anvendes under folgende forudsatninger:

Skarringens profil skal vere 1 overensstemmelse med DIN 68140 eller tilsvarende aner-
kendt standard.

en anvendte lim skal opfylde alle krav for klasse D4 i henhold til EN 204 samt krav om
estandighed og styrke ved 80° C i henhold til EN 14257.

Kontrol og provning:
emfores en lgbende intern kontrol, der mindst skal omfatte:

Kontrol af limfuge gennem 2 old samt hver gang, der skiftes dimen-
sion pa emnerne.

Limfugen skal gennem e
spidsgab skal vere udfyld

Kontrol af skarringens teethed ud
dybde af maks. 2 mm fra emnets ov
ekstrationsveske.

holder en fingerskarring.

Prevningen skal udferes 1 henhold til denne cyklus:
e 20°Cvarmt vand i 3 timer.

e  60° C varmt vand i 3 timer.

e 20°Cvarmt vand i 18 timer.

e  Akklimatisering i 3 degn ved 20° + 3°C og 50 % + 5 % RF.

Efter ovennavnte testcyklus ma der ved visuel kontrol ikke kun regis
ringens limfuge.
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Provning af brudstyrke foretages 1 gang om ugen pa 5 preveemner 4 ca. 60 cm leengde med
fingerskarring i midten. Der foretages en bgjningsprevning, der gennemfores til brud i pro-
veemnet (fingerskarringen). Fingerprofileringen skal vende mod trykfladen.

Prevningen udferes som vist pa bilag 17, og brudstyrken skal opfylde de krav der er angivet
i bilaget.

or alle de angivne kontrol- og prevningsaktiviteter skal der foreligge godkendte arbejdsin-
ruktioner og skemaer til registrering af kontrol- og prevningsaktiviteter. Alle registrerings-
skemaer skal opbevares i mindst 10 ar og veere tilgeengelige for den eksterne kontrol.

em brochuremateriale eller pa anden vis vare oplyst over for keber, at produk-
illet af fingerskarret tree.

ehandles efter behandlingssystem 5, skal

hver lamel i de omréder, avering, have en kerneandel pa min.

60 %.
Laminering af andre traea ale e 1ler kan udferes, safremt det ved

den interne og eksterne ko ¢ kravspecifikationer er overholdt.
[ get af forskellige treearter.

Note:

For laminerede emners stabilitet og varighed'e 1 0 or, at treeets tangen-
tiale fugtdeformation (planskdret tree) kan veere op j e gtion (spejlskdret
tree).

Grundleggende principper for opbygning af laminerede emner ep

De enkelte lameller skal inden laminering vaere ko
indhold pé 12 +/- 2 %.

Vedr. visuelle fejl m.m. gelder for de faerdigprofilerede [z
stemmelser som for massive treemner.

Ved limning med termoplastisk lim skal limen vere klassificeret so
EN 204 (afprevet i henhold til EN 205). Limen skal tillige overholde
og styrke ved 80° C i henhold til EN 14257.

Ved limning med termohardende lim skal limen vere klassificeret som klasse
til EN 12765 (afprevet i henhold til EN 205).

Selve limprocessen skal gennemfores i overensstemmelse med limleveranderens forskrifter
for den anvendte limtype/ -variant.

Note:

Til laminerede emner hvor limfugerne i den feerdige vindues-/ dorkonstruktion er direkte eksponeret for det ydre
klima (vand og sol) anbefales lim, der er klassificeret som klasse C4 (termohcerdende lim).
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Intern kontrol:
Virksomhedens interne kontrol skal som minimum omfatte folgende aktiviteter:

Kontrol af rumklimaet i produktions- og lagerlokaler.

Kontrol af fugtindhold i ratree.

Kontrol af fugtindhold i klargjorte lameller.

Kontrol af lameltykkelse.

Kontrol af Limdosering.

Kontrol af lamineringsprocessen (pressetid, -temperatur, -tryk).

olaktiviteter skal der foreligge arbejdsinstruktioner og skemaer til registrering

s- og lagerlokaler skal opretholdes en temperatur pa mindst 15° C, og luftfugtig-
vere styret, s der sikres det foreskrevne fugtindhold i treematerialet.

Lamineringsprocessen ska
neringsudstyr og lim.

Kontrolfrekvens:

Limdosering kontrolleres mindst 1 gang pr. arbejdsdag/-skift.

Lamineringsprocessen kontrolleres mindst 2 gange pr. arbejdsdag/-ski
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Kontrol og registrering af de enkelte delprocesser skal ske efter de forskrifter, der skal fore-
ligge fra leveranderer af lim og laminerings-udstyr.

Omfanget af de interne kontrolaktiviteter samt kontrolmangde og kontrolfrekvens for de
enkelte aktiviteter skal gennemferes efter procedurer, der er godkendt af den eksterne kon-
trol.

Tilsvarende skal registreringsformen for kontrolresultater vaere godkendt af den eksterne
ontrol.

Alle registreringsskemaer skal opbevares i mindst 10 ar og vere tilgengelige for den eks-

Intern provning:

Udfaldskrav:
Ved forskydningsstyrkepro)
mindst 6 N/mm? for hvert §

trol.

Ekstern kontrol:
Den eksterne kontrol skal som minimum omfatte:

Gennemgang og evt. kontrol af virksomhedens méleudstyr.
Gennemgang af resultater fra virksomhedens interne kontrol.
Gennemgang af resultater fra virksomhedens interne provninger”
Kontrol af dokumentation for klassifikation af den anvendte lim.
Udtagning af prever til ekstern prevning.
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Ekstern prevning:

Ved den eksterne kontrol udtages pr. limningslinie 6 laminerede emner, og af hvert emne
udskaeres en prave af 600 mm’s leengde, der videregives til prevning ved et akkrediteret eller
et af VinduesIndustrien anerkendt laboratorium.

Pa laboratoriet udskares af hver provelengde 3 proveemner a’ 75 mm’s lengde til
delamineringsprevning i henhold til EN 14080, annex C.

elamineringsprevning:
afremt der til laminering er anvendt termoplastisk lim D4, gennemferes der for de ud-
skarne proveemner en prevningscyklus i henhold til EN 14080, annex C, metode C.

laminering som gennemsnit for preverne fra samme 600 mm provelaengde.

Safremt der i inering er anvendt termohardende lim C4, gennemfores der for de ud-

Der udtages ved hvert ko i gives til ekstern prevning ved et ak-
krediteret, eller et af Vind )

dre end 5 mio. gennemfores 1 arligt kontrolbesag,
videregives til ekstern prevning ved et akkreditere
laboratorium.

Hvis kravene ikke opfyldes, udtages der nye prever a
prover heller ikke opfylder kravene, afger kontrolorganet hvilke
Hyvis kontrolorganet anser det for nedvendigt, skal godkendelsen 1nddrage
er bragt under kontrol.

Mzerkning:

Laminerede emner fra leveranderer skal vere merket med entydig lev
(navn/logo) samt fremstillingstidspunkt (uge og ar).
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8.3.7 Alumateriale

Aluprofiler til fremstilling af vindues- eller derelementer skal overholde de materiale-specifi-
kationer, der er angivet i Eurocode 9 og tilherende Danske normer for aluminiumskonstrukti-
oner DS 411-420/kap. 5 - tilleg 2006. Legeringer af typen EN AW-6063, EN AW-6060 eller
tilsvarende kan anvendes. Heerdningstilstanden skal min. vaere T5.

egeringens sammens&tning skal i videst mulig udstraekning fremga af databladet (Bilag 2).

De anforte normer skal desuden drages i anvendelse pa andre omrader, safremt det er relevant
i forbindelse med fremstilling af vindues- eller derelementer.

rofilerne der normale lysforhold ikke udvise fejl i form af oxidindeslutninger, blerer,
buler, skaevhederieller revner. Nér profilerne besigtiges i en afstand péa over 1,5 m, ma ekstru-

typeprovning.

Materialedata:
For det anvendte kunststof ska i i en korrekte tekniske betegnelse samt
dokumenterede data for folgende ege

Traekstyrke.
E-modul.
Temperatur udvidelseskoefficient.
Bledgeringspunkt.

Endvidere skal der foreligge en produktbeskrivelse
under de overskrifter, der er angivet i Tekniske Beste
(eks. pa datablad).

Provningsbestemmelser

Der skal gennemfores en typeprovning under de forudsatninger og beti
i det folgende afsnit Typeprovning.
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Safremt der kan rejses berettiget tvivl om elementernes taethed og/eller stabilitet, kan certifice-
ringsorganet stille krav om prevning i henhold til EN 1026 (luftteethed), EN 1027 (vandtethed)
og/eller EN 12211 (modstandsdygtighed over for vindbelastning).

For luft- og vandtaethed skal prevningernes udfald overholde de retningsgivende krav til klas-

sifikation, der er angivet i note under pkt. 8.0.
For Modstandsdygtighed over for vindbelastning skal klasse C3 vere opfyldt.

ypeprevning

ligge en rapport for typeprevning fra en anerkendt prevningsinstitution i fel-

ngen tjener folgende formal:

o stivhed i karmprofilet — primeert vedr. forbindelsen

At eftervise tilstraekkelig sty

af haengsler.
s stabilitet og funktion.

Prevningen gennemfores pé
hgjde = 700x700 mm.

For derelementer gennemf
mehgjde = 950x2100 mm.

Provestand og opstilling

skruer.
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Safremt der foreligger en monteringsanvisning for den pagaldende elementtype, som angi-
ver at fastgorelse under alle indbygningsforhold skal ske gennem falskonstruktionen, folges
denne anvisning ved typeprovningen (montering i provestanden sker da uden udkragning af
falskonstruktionen).

Forbelastning
Der pafores en forbelastning pa 400 N som en lodret last p4 rammens overside i en afstand
£ 50 mm fra det yderste rammehjerne.

Forbelastningen foretages ved 90° abning eller evt. mindre maksimal &bningsvinkel samt ved
30° Ved begge dbningsgrader holdes belastningen i 1 minut.

istrering
- og rammekonstruktion ved lukning er helt i samme plan (vindskavhed

Der paferes en lodret last g
mehjerne.
Belastningen péferes med la
belastningen pa 400 N foretag
ringer.

iterval mellem hvert trin. Under
givet under Provningsregistre-

Nér registreringer under lasttrin 400 lasttri < nfort, foretages
aflastning og efterfolgende mélinger.

Provningsprocedure — 30° dbning

Vinduesrammen/derrammen drejes til 30° dbning,
Herefter gennemfores prevningsprocedure efter de fe
ningsprocedure - 90° dbning og Provningsregistreringe

Sikkerhedsprovning
Vinduesrammen/derrammen drejes til 90° abning eller evt. mindre ma
kel, og denne stilling sikres med “’sidestyr”.
Der péfores en samlet lodret last pa 600 N (for dere: lasttrin 800 N) p
en afstand af 50 mm fra det yderste rammehjorne.

Efter 3 min. foretages aflastning og samme prevning foretages ved en abnings
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Klimabetingelser

De angivne provningsprocedurer og — registreringer skal for begge dbningsgrader gennem-
fores under 2 forskellige klimabetingelser.

1. Prevning ved laboratoriekonditioner.
2. Provning ved opvarmning af haengselsiden til 65° C.

n opvarmning til 65° C regnes gennemfort 15 minutter efter at der pé kunststof mod haeng-
elsiden er registreret en temperatur pa 65° C.

Provningsforleb
e provning omfatter 4 delprovninger samt en afsluttende sikkerhedsprevning.

Delprevninger gennemfores i folgende reekkefolge:

uttende sikkerhedsprevning gennemfores ved:
0° &bning — klimabetingelser 1.
30° abning — klimabetingelse

) foretages efter 3-5 minutter en
karmfals og den indvendige

foretages en

momentbelastning pd 200 Ncm af de skruer 1 nststof. Dette

moment fastholdes i 15 sekunder pr. skrue.

Under belastningen pa 600 N (for dere: lasttrin 8€
eller brud.

Under klimabetingelse 2 foretages de ovennavnte malinger fo
tisering af kunststofmaterialet ved hangselsiden.

Godkendelseskriterier

Materiale og konstruktion godkendes, safremt folgende kriterier er op
efter lasttrin 400 (for dere: lasttrin 600):

e evt. blivende deformation mellem karmens trae- og kunststofdel er mindre

e blivende &ndring af fugebredde mellem ramme og karm er mindre end 1,5
malepunkter.
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Under momentbelastningen pa 200 Ncm maé der efter en evt. initialdrejning ikke forekomme
en vinkeldrejning af skruen i de efterfolgende 15 sekunder.

Note:

Det sidste kriterium er et retningsgivende krav.

Alternativt kan anvendes specielle skruer eller anden fastgorelse, der i hvert tilfeelde skal veere dokumenteret og
godkendt af Teknisk Udvalg.

ed sikkerhedsprevning mé der under belastningen pa 600 N (for dere: lasttrin 800 N) ikke
forekomme svigt eller brud ved karmfalsens fastgarelse til traedelen, i hangsler og deres
befastigelse eller i rammens hjernesamlinger.

skal vere renhevlede og glatte (gelder dog ikke ydersider af karme).

Snuppede ender ikke tilladt
Oprifter omkring knaster ogandet tveerved | maks. dybde 0,5 mm
Spéantryk maks. dybde 0,3 mm
maks. lengde 2,0 mm

ikke tilladt

k ikke tilladt

Traekstriber/maerker & ikke tilladt

Afslaet flis ikke tilladt

Miailtolerancer (ved fugtind
Udvendig karmmal: ved nominelt mal <2 m.

Profiltvaersnit
(bredde og tykkelse)
Kentring af klaebede / paclipsede spro

Mal pa et elements delkomponenter ma ikke afvige
lukke- og teethedsfunktion. Eksempel pa malangivé

8.4.2 Alubearbejdning

Synlige flader, kanter og hjerner mé ikke fremvise grater, utilsigtede m
af veerktojer eller hdndtering under fremstilling og oplagring.

Udadgaende bereringsmulige hjerner pd rammer ma ikke fremsta s spids
kan vere til skade eller gene ved betjening og rengering.

Maltolerancer (ved 15° C)

Udvendig karmmal: + 2 mm ved nominelt mal <2 m
+ 3 mm ved nominelt mél > 2 m
Rammefalsmal: Karmfalsmal minus 2 x profilsyste-
mets nominelle kammerluft + 2 mm
Kentring af klaebede / paclipsede sprosser <A 2,0 mm (fra ende til ende)
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8.4.3 Konstruktiv udformning

Vinduer og dere af tree/alu udferes efter forskellige konstruktive principper, men for alle
konstruktioner gelder det, at elementernes styrke/stivhed, luftteethed og vandtaethed skal op-
fylde de almindelige eller sarlige krav, der er stillet til leverancen — jf. pkt. 8.0 Dimensione-
ring og sikring.

en samlede konstruktion skal vere udfert séledes, at der ikke kan ske tilbageholdelse af
egn eller kondensvand.

Endvidere skal de konstruktive detaljer vaere udformet pa en sadan made, at der ikke opstar
edbrydning af de anvendte materialer.

For elementer x/alu gelder séledes folgende bestemmelser:

afstanden ma hgjst veere 2 mm, og mé hgjest afvige 2 m
Endvidere skal konstruktion og materialevalg vare saledes, a
krav, der er angivet under pkt. 8.2 Termiske forhold.

8.4.4 Samlinger mellem traekomponenter

Alle samlinger (tap-slids, tap-hul, dyvelsamlinger) skal udferes med en tilpasset
sikrer teette og stabile limforbindelser uden forekomst af revnedannelse i treematerialet.
Karme og rammer inkl. tveer- og lodposter samt sprosser til sével vinduer som dere kan samles
ved hjelp af dyvler, nér der tages beherigt hensyn til dimensionering, limning og impragne-
ring. Traedyvler ber dog fortrinsvis vere af grantra eller tree med tilsvarende eller bedre fugt-
stabilitet.

Bundstykker af trae eller aluminium i derkarme samt tvaer- og lodposter kan ogsé fastgeres til
karmen ved hjelp af korrosionsfaste skruer i beherigt antal og laengde, nar brystfladerne
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samtidig paferes en udfyldende lim pa hele kontaktfladen eller forsegles pa tilsvarende méde.
Pé udvendige flader ma der ikke forekomme abninger, der kan forérsage vandindtreengen, som
fx ved spor i fyldninger og ved samlinger bag vandnzser og sparkeplader.

Ingen hjernesamlinger ma indeholde abninger fra beslagnoter eller andre lignende &bninger,
der fremkalder risiko for opsugning af vand.

ammenstedende flader pa frie overflader og i false skal efter samlingen lande plant med hin-
nden, eller der skal udferes en affasning til slering af mindre ungjagtigheder. Endetrae ved
tapper og slidser mé vere svagt tilbageliggende.

er skal udferes under pressetryk, og efter sammenpresning skal alle "bryster"

ed tappe og slidser vere helt taette. Samlingerne skal limes med vandfast lim,
der, sa vidt det esmuligt, ogsa péafares endetree. Overskud af lim er tilladt pa karmydersider.
samlinger skal anvendes lim, som opfylder kravene i EN 204-D3, nér de

: pmmer grater. Sammenstedende
flader skal lande plant med hina . kan tillades.

Hvor der er fare for vandophobning i konstru
gaende huller efter stukning ved hjernesamlinger.

Hjerneblik eller styrevinkler skal anbringes 1 false,
gens plan- og stivhed. Ved overfals pa vindues- og de
blik eller styrevinkler.

Konstruktionerne mé ikke kombineres, samles eller fastgares med
fare for korrosionsudvikling, uden at der treeffes seerlige foranstaltninger ti

Trabeskyttelse
Generelt

De efterfolgende bestemmelser for traebeskyttelse forudsatter, at de krav, der er anfert under
pkt. 5.3 Treemateriale, er opfyldt.

Alle elementer skal fra producenten leveres med en behandling til beskyttelse af trematerialet,
og den pagzldende behandling skal vare oplyst i tilbud og pa ordrebekreaftelse.

Ikke gennemimpragnerede emner, der bearbejdes eller laengdeafkortes efter impraegnering, fx
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standardemner der afkortes til fixmaél, skal reimpreegneres ved min. 30 minutters dypning i
original-vaeske med min. 100 mm. vaskedybde.

Safremt elementer leveres alene med en grundbehandling, skal der medsendes en forskrift
for den videre overfladebehandling.

Ved elementer af néletrae, der leveres alene med grundbehandling, skal denne vare i henhold
il Behandlingssystem 1.

Ved grundbehandling i henhold til behandlingssystem 1 skal emnerne efter impraegneringen
hensta til terring (afdunstning) i s& lang tid, at mindst halvdelen af den i gennemsnit optagne
de er afdunstet.

folgende kan tillades efter szrlig dokumentation og
endes af VinduesIndustriens Tekniske Udvalg efter he-

der skal beh

tio

8.5.2

8.5.3 Behandlingssystemer for hard

Se kap. 5.5.3 Behandlingssystem 3 og 4.
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8.5.4 Behandlingssystem for trae/alu elementer

Behandlingssystem 5:

Dette behandlingssystem gaelder for elementer af tre, der pa udvendig side er bekledt med
aluminium eller andet bestandigt uorganisk materiale, som sikrer, at der kun i begrenset tid og
omfang kan forekomme en utilsigtet opfugtning af treematerialet.

rundbehandling skal ske med et fungicidholdigt middel, hvor péferingsmetoden normalt vil
ere dypning, flow-coat eller lignende.

Overfladebehandlingen skal udferes med produkter og metoder, der resulterer i en behand-
Ider folgende forudsaetninger og udfald i henhold til EN 927-1:

samlede system dokumen
ring efter EN 927-2 (afsnit

Provningen skal resultere i karakgere i i 2 til begroning pa over-
fladen.

Ved skift af det/de lag, der ligger melle
provning.

Der skal veere sporbarhed mellem de anvendte prod
for leveranderens klassificering af produktet og syste

Der skal gennemferes en systematisk kontrol af den paferte
fladebehandling, og resultaterne skal registreres.

Det kan velges at elde emnerne ved enten 6 maneders naturlig eksp
eller ved 4 ugers QUV-laboratoriezldning, jf. forslag til revideret ud,
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8.6 Overfladebehandling pa aluminium

8.6.1 Lakering pa aluminium

Elementer eller enkeltkomponenter af aluminium kan fremstilles med eller uden overfladebe-
handling dog saledes, at den ferdige overflade er funktionsdygtig i et miljo som korrosionska-
tegori C 3 (EN ISO 12944-2) for udvendige overflader og korrosionskategori C 2 (EN ISO
12944-2) for indvendige overflader.

Forbehandling og lakering skal udferes i overensstemmelse med kravene i GSB AL 631, inkl.
krav til beskyttelse mod filiformkorrosion, og virksomheden skal vere tilsluttet GSB eller en
ignende kontrolordning.

Pa synlige overflader af profilet skal lagtykkelsen i forbindelse med vadlakering veere min. 40
um og maks. . I forbindelse med pulverlakering min. 50 um og maks. 120 pum.

ndet af det feerdiglakerede profil skal vaere (visuel inspektion ved 3 m afstand og dif-
dagslys):

rende standard, méa kuleren ikke
ar emnet betragtes i en afstand af
ader, jf B AL 631, punkt 9.20

Ved sammenligning med et
afvige i en sadan grad, at det e
3 eller 2 m for henholdsvis udvend

eller tilsvarende.
Ved maling af vedhaeftning for og efter eksponering til acg i skal vedhaeft-
ningen opfylde klasse 0 jf. ISO 2409. Overfladefilme ] der i form af

eller behandlet overflade, ligesom forholdsregler ved ops
materialer skal beskrives.
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8.6.2 Anodisering pa aluminium

Overordnet grundlag for anodisering er EN ISO 7599 "Anodisering af aluminium og dets le-
geringer - Almene krav til anodiseringslag pd aluminium" samt de i samme standard anferte
referencer og definitioner.

Inden kemisk forbehandling skal ridser og traekstriber veare sloret i en sddan grad, at de efter
rdig anodisering ikke er synlige, nér overfladen betragtes i en afstand af 3 m ved et lysindfald
der 45°.

Ved mekanisk forbehandling skal der, hvor andet ikke er oplyst, anvendes slibning.

diserede profil skal vere fri for synlige fejl pa flader, der ved almindelig anvendelse
etragtes fra ind- eller udvendig side.

e enkelte profiler ikke afvige sd meget, at det umiddel-
s 1 en afstand af 3 m ved et lysindfald vinkelret pé over-
kal veere diffust og komme fra en nordlig retning.

Som aftale® erfor kan man benytte referenceplader hvor
min. og max. kuler fremga

For udenders anvendelse er 1
um).

20 (20 um) og indenders AA15 (15

8.7  Teetningslister
8.7.1 Materialekrav

iske opbyg-

arreekke under normalt forekommende eendringer i
melig teethed mod indtreengen af luft og vand. Séda
stillet af gummi eller gummilignende plast og udforme
ster". Barstelister kan i serlige tilfeelde godkendes.

Note:

1 tilfeelde af diskussion om listernes egnethed i relation til nedenstiende egenskaber kan
ning efter EN 12365-1. Resultatet af den samlede provning skal kunne klassificeres so

Arbejdsomrdde, hojst klasse 4
Kompression, hajst klasse 2
Temperaturstabilitet, mindst klasse 3
Seetningsegenskaber, mindst klasse 2

For duplexprofiler (extruderet af to eller flere forskellige materialer) vil anvendelsesklassen for scetningsegenska-
ber efier celdning, bestemt efier EN 12365- 4 blive tilfojet, efter en fremtidig revision af standarden.
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Tetningslisterne mé ikke nedbrydes eller udvise kleebende tendenser i forbindelse med den
behandling materialerne udszettes for pé virksomheden.

Tetningslister skal vare bestandige overfor almindelige oplesnings- og rengeringsmidler.
Brochure og brugervejledning skal give anvisning pé, hvorvidt der ved senere overfladebe-
handling, skal tages serligt hensyn til valg af maling, for at undgé nedbrydning af tetningsli-
sterne.

isterne skal veere udformet saledes, at de kan fastgeres mekanisk og/eller ved indstikning i en
not. Det vil desuden vere et krav, at udformningen og fastgerelsen muligger en udskiftning.

else af hule profiler er det en betingelse, at den kant, som listen taetner mod, er
s, at der fremstar en egentlig flade.

Listernes hjernesamlinger sk i henhold ti anderens anvisninger.
Safremt listerne ikke ligge ; 2 D a ved overlapning eller p4 anden
méde sikres forbindelse mg i

8.8 Beslag, haengsler og beslini
8.8.1 Beslag og hengsler

Alle beslag skal vere fremstillet af materialer, der tilgo normale krav til fysisk styrke,
slidstyrke og bestandighed. Vinduesproducenten ber h
rede talkoder jf. anerkendte produktstandarder fox

korrosion, sikring og friktion.

For let at kunne identificere og beskrive de krav der er til'e
vinduer og dere, anvendes der en sarlig kodning, som ger det enke
hvilke egenskaber der fordres/leveres.

I DS/EN 13126-serien er koden opbygget pé folgende made: se bila;

Hangsler og beslag skal vaere dimensioneret og fastgjort, saledes at de unde
egenvagt og almindelige betjening ikke udsettes for deformationer, der hin
betjening og funktion. Safremt det skennes, at der kan rejses tvivl om tilstreekkeli
befaestelse, kan dette kraeves eftervist ved afpravning i henhold til EN 14608. Elementerne skal
kunne klassificeres i klasse 2 efter EN 13115.

Ved efterfolgende oget belastning til 600 N ma der ikke forekomme svigt eller brud i hengsler
eller beslag og deres befastelse eller i rammens hjernesamlinger.

Betjeningsgreb skal have en styrke og fastgerelse, der er afpasset dets funktion, og udformnin-
gen skal vaere saledes, at betjeningen kan foregé, uden at man far fingrene klemt.
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Lukkebeslag skal vaere udformet og funktionere saledes, at der opnés en korrekt tilspeending
mod taetningslisterne.

Lukkebeslaget inklusive laseblik o.1. skal desuden vere sddan udformet, at det ikke beskadiges
eller beskadiger omgivende dele, selv om lukningen ved fejlbetjening sker med betjeningsgreb
i forkert position.

reje-kip beslag skal vaere forsynet med fejlbetjeningsspaerre, hvis rammens areal overstiger
1,2 m%. Arealberegningen foretages pa grundlag af rammefalsbredde og -hejde.

vinduesrammer eller ventilationslemme skal i lukket stilling veere fastholdt i
er inklusive hangsler. Hvis hangslerne er placeret midt pd rammen (vippe- og
drejevinduer), skal der dog ud over hangslerne forefindes mindst 4 lukkepunkter placeret i
narheden af by

¢ lukkesystemer, der badde sommer og vinter sikres en ensartet teethed langs alle rammens
er, kan godkendes.

Beslag og skruer af ikke ko
vendige side, skal vaere var
bestandighed i korrosionsk
test 1 henhold til ; varighed af 240 timer.
Bedommelse af preovningens ; a enhold til EN ISO 10289,

e, der ligger uden for elementets ud-
overfladebehandling, som sikrer

en overfladebehandling, som sikrer beste i 1670. Doku-
mentation herfor kan ske ved salttagetest i henhold til :

timer. Bedemmelse af pravningens udfald kan ogsa
deringstallet skal vaere mindst 5.

Beslag og skruer inden for tetningsplanet skal vere a
behandling, som sikrer bestandighed i korrosionsklasse
kan ske ved salttidgetest i henhold til EN ISO 9227 med en va
af prevningens udfald kan ogsa ske i henhold til EN ISO 10289 0g vur
vaere mindst 5.

Mellem beslag og deri placerede skruer uden for teetningsplanet skal
lighed, som forhindrer dannelsen af galvanisk korrosion.

8.8.2 Beslining

Beslag, som er synlige i elementets normale brugsstilling, skal vere anbragt, s& dets kanter
eller karakteristiske formgivningslinjer er parallelle med elementets kanter.

Yderdere til boliger eller bygninger med et lignende brugsmenster skal forsynes med mindst 3
hangsler og 3 lukkepunkter i 1dsesiden. Kravet om 3 lukkepunkter gelder ikke, hvis deren er
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forsynet med derpumpe eller elektrisk lasesystem. Taetheden ved 1-punkts lukke kan ikke
forventes at vaere tilsvarende som ved 3-punkts lukke. Dette skal via tilbud eller ordrebekraef-
telser veere synliggjort for kunden.

Ferre haengsler og lukkepunkter kan tillades, safremt det kan dokumenteres at fastholdelse,
baereevne samt vedvarende tetning ikke bliver forringet.

Til sidehaengte vinduer med rammebredde sterre end 70 cm skal hangsler dimensioneres og
stgares som ved dere.

Ved sidehangte elementer, hvor der som folge af starrelse og/eller konstruktion (fx sprosse-
1) er s@rlig risiko for problemer med lukke- og tethedsfunktionen, ber der pa
onteres en stotte/baereklods i lukkesiden. Ved diagonalt formstabile rammer og
derplader kan enystotteklods alternativt placeres nederst pa karmen i haengselsiden.

Ved side-
afstemt i
bygni

rkarm skal afstanden mellem karm og ramme (luft omkring rammen) vaere
old til vinduets/derens sterrelse og beslagsystem m.v. Justering ved montage i
an vare nedvendig, men den konstruktive udformning skal veare séledes, at afstan-
ra indvendig side 1 videst muligt omfang er ensartet pé alle fire sider.

em karm og ramme skal der setofra indvendig side vere en ensartet afstand. Variation i

pjest afvige 2 mm fra det nominelle.

Skruer e i be ede huller, vaere hardt tilspaendt og ma ikke fremtraede
alde rifter i fingrene.

Séafremt det for montering af lasek
boring (fraesning) ind til glasfalsen,
sker kondensskadelig luftgennemgang.

1l for esken
ing @ske-

Ved montering af anverfer med konsolplade skal det ¢
i rammedelen eller pa anden méde sikres, at der forg
nen, at anverfer ikke utilsigtet kommer ud af justering

Ved afslutningen af beslagenes montering skal justerbare
neutral position.
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8.9 Glas/fyldninger og rudemontering
8.9.1 Glas og fyldninger

Termoruder skal vare fremstillet i overensstemmelse med EN 1279 serien, og rudeprodu-
centen skal vere tilsluttet en af VinduesIndustrien anerkendt certificeringsordning med eks-
tern kontrol som £xDanskRude Verifikation; DRV.

udeleveranderen og certificeringsorgan samt tilherende certifikat skal vare opfert pa
www.dvv.dk

iske egenskaber skal vaere angivet i rudernes afstandsprofiler som anfort i afsnit-
iske egenskaber.

Rudeleverandgfeémpskal desuden have underskrevet Bilag 21: Rudeproducent — garantierklze-
ring og ve slutet DV V-garantiordningen eller en tlsvarende ordning med samme dak-
ning.

te glaslag eller kantkonstruktioner mé ikke give-anledningtil-biledforvreengninger,

olde glasfejl eller urenheder i sterre omfang, eller overskride de angivne tolerancer,
d det er beskrevet i bilag 20: Visuglle kvalitetsafvigelser i termoruder.
erdet og lamineret glas o8 ot, at dette ikke mé give anledning til billedforvreng-

Ved forarbejdning af pladematerialet (frisni [ cring) skal a andrette spor have
en udadgéende heldning pa min. 7°.

Ved alle kanter (ogsé ikke synlige), der fremkommer i £ risning/pro-
i ere afrundet
med min. radius 1,5 mm. Se eksempel pa bilag 165

Elementer med fyldninger af treefiberplade skal altid le
ling. Behandlingens udfald er ogsé geldende for flader og
fyldningens indbygning.

Fyldningers indbygning skal vaere udfert, sé fugtdeformationer i fyldni
tages uden skadevirkning.

Note:
MDF/HDF plader er treefiberplader fremstillet ved torproces. For MDF plader skal densiteten
kg/m? og for HDF plader mindst 800 kg/m>.

Ved forarbejdning (frisning og profilering) frileegges det indre plademateriale, hvis egenskaber afviger i negativ
retning fra den uforarbejdede overflade.

For at sikre mod skader pad pladebaserede fyldninger bor bdde plademateriale og overfladebehandling samt
indbygningssystem veere veldokumenteret.
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8.9.2 Rudemontering

Termoruder skal monteres jf. nedenneevnte grundprincipper, bilag 19 eller kemmendeprEN
12488, samt gvrige konstruktionskrav i de Tekniske Bestemmelser for DVV.

Adskiller monteringsmetoden sig fra dette, skal der foretages en typegodkendelse hos
certificeringsorganet. I forbindelse med en typegodkendelse skal der udarbejdes en
eskrivelse af rudemontering bilagt snittegning, beskrivelse af anvendte materialer med
plysning om fabrikat og type, evt. kompatibilitets erkleering, opklodsning, dren og
ventilation, glaslister samt fastgerelse af disse.
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Tegningen og beskrivelsen skal veere underskrevet af vinduesproducenten, og skal ved
godkendelse endvidere underskrives af rudeleveranderen samt Teknisk Udvalg for DVV

I forbindelse med produkteftersyn (kontrolbeseg) vurderes fejl ved rudemonteringen i
henhold til bilag 8, pkt. 5.9 eller typegodkendelsen.

False og glaslister skal vaere dimensioneret séledes, at termorudens afstandsprofil er dekket.

Ilimede eller klaebede ruder kan tillades, safremt det sker efter anerkendte eller standardise-
de metoder. Det skal sikres, at pdforingsmetoden ikke sveekker rudens kantforsegling. For
at sikre at kompatibiliteten er tilstreekkeligt dokumenteret skal der endvidere foreligge en
skriftlig aftale om ansvarsforhold mellem rude- og limleverander samt vinduesproducent. For
at dokumentere kompabiliteten mellem materialer fx lim og kantforseglinger kan der anven-
der er opfert pa “Fenzi” listen, som udgives af [FT Rosenheim. Disse kan sup-
pleres af egne test efter testbeskrivelsen som angivet i bilag 27.

nsvand skal hurtigt og effektivt kunne draenes/ventileres bort til udvendig

skal have et samlet tvaersnitsareal pad mindst 200 mm? pr. labende meter bundfals.

&lde hvor dran etableres ved hj

xlp af loftede bundglaslister skal spalten mellem glasli-
dennes underlag vare m ]

1 forbindelse med rudemontering ska designmeessigt, iscer pa systemer med
montering ved hjcelp af indvendige gla.

Klodser og opklodsning
Se bilag 19 eller gaeldende udgave af EN

Monteringsbind og fugematerialer

Fugematerialer skal kunne optage de bevagelser,
temperaturvariationer, uden at der opstar brud eller 2
ges.

Anvendte fuge — og monteringsmaterialer skal vaere afprovet 0gg
kendt standard. For monteringsband kan dette veere EN 12365-1 og for fi
vaere EN 15651-2. Alternativt kan en MTK-anerkendelse godtages me
cept.

Fugemasser der anvendes til montering af ruder, top- eller underforsegli
nedbryder eller &ndre egenskaber ved rudens kantforsegling, ma ikke anven
Fugematerialeleveranderens anvisning med hensyn til forbehandling, komprime
arbejdstemperatur, og evrige arbejdsforhold skal altid folges.
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9. Vinduer og deore af FRP (fiberforsterket polymer)
9.0 Dimensionering og sikring

Note:

Ved store oplukkelige vinduesrammer kan der veere risiko for funktionsproblemer. Det bor derfor tilstreebes ikke at
udfore oplukkelige vinduesrammer med et areal storre end 1,7 m’ og den storste kantleengde bor hajst veere 1,5 m.
Hvis disse mdl overskrides, bor der tages scerlige hensyn til forhold som rammedimension, beslaning, hceengselfunk-
tion og antal af lukkepunkter. Ved sidehcengte rammer bor endvidere hajde-/sideforholdet vurderes ncermere.

ed hensyn til dore bor man pd et tidligt tidspunkt vurdere egnetheden af den valgte konstruktion, set i forhold til
den brugssituation elementet skal placeres i. Der kan veere forskel pa krav eller forventninger, alt efter om doren for
eksempel skal monteres i en privatbolig eller i en borneinstitution.

om egnetheden kan doren testes i henhold til EN 14351-1, punkt 4.17

Krumninger og vridninger skal bedommes efter deres indvirkning, ndr elementet er monteret, og betragtes i luk-

Klasse 3 for belastning
Klasse C for udbajning

Hvis der onskes teethedsprovning af vina
EN 1026 for lufitcethed
EN 1027 for vandtcethed

dore skal provninge

il folgende standarder:

Krav til klassifikation skal angives i henhold til:
EN 12207 for lufitcethed
EN 12208 for vandtcethed

Som retningsgivende krav til klassifikation kan under normale da
Klasse 3 for lufitcethed ved et gennemsnit af maling ved over - og une
Klasse 84 for vandteethed (overtryk 450 Pa for bdade vinduer og yderdo

orhold foreskrives:

Som retningsgivende krav til klassifikation efter lavenergiklassen byeningsklasse2020:
Klasse 4 for lufiteethed ved et gennemsnit af mdling ved over - og undertryk pda 600 Pa fo
Ved 100 Pa bor lufigennemgangen ikke veere storre end 1 m*/h.m?

1 ovrigt bor krav til provning og klassifikation vurderes i relation til den konkrete an
herunder den geografiske placering.
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9.1 Indbrudshzmning

DVV mindstekrav: |
Konstruktionsudformning, besldning og glasisetning i vinduer og dere skal vaere af en sddan
art og kvalitet, at elementernes evne til at modsta indbrud lever op til almindelig praksis pa det
danske marked i perioden for elementernes fremstilling.

ammekonstruktioner ma ikke kunne opbrydes, uden at det medferer tydelige spor/skader pa
ementerne.

Ruder ma ikke kunne demonteres i hel stand fra udvendig side. (Dette krav regnes opfyldt nar
punktvis klebeforbindelse med den indvendige side af glasfalsen).

DVV tilvalg:
Producenter k
dende udg

dvidere lade et element eller elementserie afprove i1 henhold tl de gael-
at EN 1628, EN 1629, EN 1630 og herefter klassificere elementerne jf. EN

9.2

Der skal foreligge dokumentati
skaber 1 henhold til DS 418 elle

For hvert produktsystem skal der foreligge ; eligt vindue i
storrelsen 1,23 x 1,48 m.

For yderdere skal vaerdierne vere angivet for en ra
deder. Begge i standardsterrelsen 1,23 x 2,18 m.

rude i det padgaldende produktsystem.

Standardruden anses for at vaere den rudeopbygning der ligger til grund
delsen og som er anfort i produktbeskrivelsen.

Ruders termiske egenskaber skal oplyses med 2 betydende cifre og vere laeseligt/ tilgaenge-
ligt i ruden.

Termiske egenskaber af vinduesmaterialer skal vare normsat jf. en anerkendt standard eller
opfort pd VinduesIndustriens materialeliste og tilgengelig pd www.dvv.dk.

Randzonetemperaturen midt pa vinduesrammer, i rudekanten ned mod glasisaetningsban-
det, ma ikke veere lavere end 11° C under forudseetning af en rumtemperatur pa 20° C og

en udetemperatur pa 0° C.
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Dokumentationen herfor kan ske ved beregning i henhold til EN ISO 10077-2.

Det ovenstdende krav om mindste temperatur gaelder ikke for vindues- og dergreb, lasecy-
linder dertrin, og ved overgang mellem karm og ramme, men producenten skal til enhver
tid sikre sig, at der ikke tilbageholdes kondens i konstruktionen. Det kan geres ved at teet-
ningsplanet er ubrudt og ved at anvende lesninger med indbyggede kuldebrosafbrydere.

or hver leverance af vinduer og yderdere skal virksomheden endvidere give oplysning om
le energimeessige data for de enkelte elementer, der er nedvendige for gennemforelse af en
energirammeberegning for det aktuelle byggeri.

rgimerkning af delkomponenter er ikke tilladt (ruder osv.).

9.3.2 Materialedata

For det pageldende FRP
folgende egenskaber:

eligge dokumenterede data for

Bojnings-, traek- og trykstyrke
Elasticitetsmodul.
Varmeledningsevne.
Temperatur udvidelseskoefficient.
Termisk anvendelsesomrade.

UV bestandighed.

Ved brug af ferdigfremstillede profiler skal de ovenna
doren. Er det egenproduktion skal de foreligge enten ved'e
kendt institut.
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94 Prevningsbestemmelser

9.4.1 Typeprovning

Der skal foreligge en rapport for typeprovning fra en anerkendt prevningsinstitution i fol-
gende tilfzlde:

e  Hvor elementets ramme- og/eller karmprofiler er udfert af FRP materiale.
Hvor hangsler og lukkebeslag er fastgjort i FRP materiale.

Hvor FRP materiale medvirker til kraftoverforsel fra ramme til karm.

tjener folgende formal:
At eftervisg tilstraeekkelig styrke og stivhed af delkomponenter af FRP materiale.

itet og fastholdelse af hangsler.
samlede elements stabilitet og funktion.

I haengselsiden fastgeres p e en med karmskruer placeret ud for
hvert hengsel.

I grebsiden foretages opklodsning ve
skruer.

tode, kan denne benyttes.
Forbelastning

Der pafores en forbelastning pa 400 N som en lodret la

af 50 mm fra det yderste rammehjerne.

Forbelastningen foretages ved 90° abning eller evt. mindre maksimal abni
30° Ved begge abningsgrader holdes belastningen i 1 minut.
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Indledende registrering
Det sikres, at karm- og rammekonstruktion ved lukning er helt i samme plan (vindskaevhed
ma ikke forekomme).

Som udgangspunkt for hver af de 4 delpravninger foretages de efterfelgende registreringer.
Fugebredde (luft) mellem ramme og karm registreres ved hvert elementhjerne i begge ret-
ninger (i alt 8§ malinger).

rovningsprocedure - 90° dbning
Vinduesrammen/derrammen drejes til 90° abning eller evt. mindre maksimal &bningsvinkel,
og denne stilling sikres med “’sidestyr”.

lodret last pa rammens overside i en afstand af 50 mm fra det yderste ram-
mehjorne.

ores med lasttrin pd 200 N og med 3 min. interval mellem hvert trin. Under
a 400 N foretages de registreringer, der er angivet under Provningsregistre-

egistreringer under lasttrin 400 N (for dere: lasttrin 600 N) er gennemfort, foretages
tning og efterfolgende malinge

Sikkerhedsprovning
Vinduesrammen/derrammn j evt. mindre maksimale dbningsvin-

Klimabetingelser
De angivne provningsprocedurer og — registreringe
fores under 2 forskellige klimabetingelser.

e provning ved laboratoriekonditioner
e prevning ved opvarmning af haengselsiden til 65° C.

En opvarmning til 65° C regnes gennemfort 15 minutter efter at der
selsiden er registreret en temperatur pa 65° C.
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Provningsforlob
Den samlede provning omfatter 4 delprevninger samt en afsluttende sikkerhedsprevning.

Delprovninger gennemfores i folgende raekkefolge:

e 90° dbning — klimabetingelser 1.
e  30° dbning — klimabetingelser 1.
90° abning — klimabetingelser 2.
30° abning — klimabetingelser 2.

Den afsluttende sikkerhedsprevning gennemfores ved:

abning — klimabetingelser 1.

Blivende @ndring af fugebredde me amme 3 : end 1,5 mm ved
alle mélepunkter.
Under momentbelastningen pd 200 Nem ma der efter en
en vinkeldrejning af skruen i de efterfelgende 15 se

Note:
Det sidste kriterium er et retningsgivende krav.
Alternativt kan anvendes specielle skruer eller anden fastgorelse, der
godkendt af Teknisk Udvalg.
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9.4.2 Funktionsprevning

For hvert produktsystem skal veere gennemfort en funktionsprevning af et 1-fags oplukkeligt
vindue i sterrelsen 1,23 x 1,48 m.

Prevningen skal vaere gennemfort af et akkrediteret og notificeret laboratorium og skal om-
fatte folgende:

ufttaethed 1 henhold til EN 1026.
Vandtethed 1 henhold til EN 1027.
Vindbelastning ihenhold til  EN 12211.

olgende til klassifikation skal vare opfyldt:

Lufttethed: Klasse 3 1 henhold til EN 12207.
Klasse 8A 1 henhold til EN 12208.
Klasse 3 for belastning og

for udbgjning i henhold til EN 12210.

9.5
9.5.1

Synlige flader, kanter og hj
af vaerktgjer eller handteri

Udadgaende bereringsmulige
kan vere til skade eller gene ve

Maltolerancer (ved 15° C)
Udvendig karmmal:

Rammefalsmal:

9.5.2 Konstruktiv udformning
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Overfladebehandling

Teaetningslister

Materialekrav

Athangig af overfladens placering stilles folgende krav til udfaldet af den ferdige overfla-
debehandling.

e  For synlige flader ved lukket element: DLGU (dekket, lukket, glat og udfyldt flade).
e  For synlige flader ved abent element: DG (dakket og glat flade).

For ikke synlige flader (mod mur): Ingen krav.

Ved visuel inspektion af synlige flader ved lukket element skal overfladen fremsta
j&vn og ensartet.

foretages ved 3 m afstand og diffust dagslys.

Fejltyper som pi
res og vurde

oles, labere, fremmedlegemer, vulkaner/sugninger og rejste fibre registre-
angivet i Bilag 8.

andlingens torre lagtykkelse skal som retningsgivende veerdi veere min 60 pm.

dre lagtykkelse er tilladt i noter, udfreesninger og lignende, der ikke er direkte vejr-
oneret, men overflader disse steder skal altid veere dackket.

Disse procedurer skal angi
vedheftning.

Alle provningsresultater skal regist

ster". Barstelister kan i serlige tilfeelde godkendes.
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Note:

1 tilfeelde af diskussion om listernes egnethed i relation til nedenstdiende egenskaber kan der krceves en typeafprov-
ning efter EN 12365-1. Resultatet af den samlede provning skal kunne klassificeres som folger:

Arbejdsomrdde, hajst klasse 4
Kompression, hojst klasse 2
Temperaturstabilitet, mindst klasse 3
Scetningsegenskaber, mindst klasse 2

r duplexprofiler (extruderet af to eller flere forskellige materialer) vil anvendelsesklassen for scetningsegenska-
er efier celdning, bestemt efter EN 12365-4 blive tilfojet, efter en fremtidig revision af standarden.

Tetningslisterne mé ikke nedbrydes eller udvise kleebende tendenser i forbindelse med den
i aterialerne udsattes for pa virksomheden.

Teetningslister skal vare bestandige overfor almindelige oplesnings- og rengeringsmidler.
Brochure o rvejledning skal give anvisning pé, hvorvidt der ved senere overfladebe-
handling, ges serligt hensyn til valg af maling, for at undgé nedbrydning af tetningsli-

¢ skal vaere udformet séledes, at de kan fastgeres mekanisk og/eller ved indstikning i en
et vil desuden vere et krav, at udformningen og fastgerelsen muligger en udskiftning.

vendelse af hule prg
aledes, at derfi

en betingelse, at den kant, som listen taetner mod, er

9.7.2 Krav til arbejdsudferelse

Tetningslister mellem ra
deres udformning og konst

Fastgerelsen skal vare séledes, at der u
position i tveer- eller l&engderetning.
Listernes hjernesamlinger skal udferes i henhold til anderens anvisninge

Safremt listerne ikke ligger i samme taetningsplan, sk er ved overlap

made sikres forbindelse mellem teetningsplanerne.
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9.8 Beslag, hzengsler og beslining
9.8.1 Beslag og haengsler

Alle beslag skal vare fremstillet af materialer, der tilgodeser normale krav til fysisk styrke,
slidstyrke og bestandighed. Vinduesproducenten ber have oplyst beslagleveranderens deklare-
rede talkoder jf. anerkendte produktstandarder for anvendelse, slid, vagt, brand, sikkerhed,
korrosion, sikring og friktion.

For let at kunne identificere og beskrive de krav der er til et givet beslag, i for-bindelse med
vinduer og dere, anvendes der en szrlig kodning, som ger det enkelt at kommunikere hvilke
der fordres/leveres.

mindelige betjening ikke udsattes for deformationer, der hindrer normal let
funktion. Safremt det skennes, at der kan rejses tvivl om tilstreekkelig styrke eller

Lukkebeslaget inklusive 1&
eller beskadiger omgivende del
i forkert position.

dformet, at det ikke beskadiges
etjening sker med betjeningsgreb

mindst 4 punkter inklusive haengsler. Hvis haengsle
drejevinduer), skal der dog ud over hangslerne forefi
naerheden af hjernerne.

Hvis rammernes mal i lukkesiden er mindre end 0,6 m, vil det ud over han,
streekkeligt med ét lukkepunkt.

Andre lukkesystemer, der bade sommer og vinter sikres en ensartet teet
mens kanter, kan godkendes.

Vippe- og top-svingvinduer skal vaere forsynet med en anordning, der kan fasth

nar den er vendt til pudsestilling. Ved denne stilling mé den gverste glaskant ikke
end 0,15 m over den indvendige lysning pa overkarmen.
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Beslag og skruer af ikke korrosionsbestandigt materiale, der ligger uden for elementets ud-
vendige side, skal vare varmforzinkede eller med anden overfladebehandling, som sikrer
bestandighed i korrosionsklasse 4 jf. EN 1670. Dokumentation herfor kan ske ved salttage-
test 1 henhold til EN ISO 9227 med en varighed af 240 timer. Bedemmelse af provningens
udfald kan ogsa ske i henhold til EN ISO 10289, og vurderingstallet skal veere mindst 5.

Beslag og skruer mellem taetningsplanet og udvendig side skal vaere af et materiale eller have
en overfladebehandling, som sikrer bestandighed i korrosionsklasse 3 jf. EN 1670. Doku-
entation herfor kan ske ved salttdgetest i henhold til EN ISO 9227 med en varighed af 96
timer. Bedemmelse af prevningens udfald kan ogsa ske i henhold til EN ISO 10289, og vur-
deringstallet skal veere mindst 5.

er inden for taetningsplanet skal vere af et materiale eller have en overflade-
ikrer bestandighed i korrosionsklasse 2 jf. EN 1670. Dokumentation herfor
test i henhold til EN ISO 9227 med en varighed af 48 timer. Bedemmelse
dfald kan ogsé ske i henhold til EN ISO 10289, og vurderingstallet skal

behandling, so

beslag og deri placerede skruer uden for tetningsplanet skal der vare en fordrage-
d, som forhindrer dannelsen af galvanisk korrosion.

9.8.2 Beslanin

ster skal forsynes med mindst 3
haengsler og 3 lukkepunkt asesi ter geelder ikke, hvis deren er
forsynet med derpumpe eller e S en ved 1-punkts lukke kan ikke

telser veere synliggjort for kunden.

Ferre hangsler og lukkepunkter kan tillad g
baereevne samt vedvarende tetning ikke bliver forringet

Til sidehangte vinduer med rammebredde storre e
fastgares som ved dore.

delte rammer) er serlig risiko for problemer med lukke- og tethe
bundkarmen monteres en statteklods i1 lukkesiden. Ved diagonalt formstabj
plader kan en stotte/bareklods alternativt placeres nederst pd karmen 1

standen set fra indvendig side i videst muligt omfang er ensartet pa alle fire sider.

Mellem karm og ramme skal der set fra indvendig side vaere en ensartet afstand. Variation i
afstanden mé hejst veere 2 mm, og mé hejest afvige 2 mm fra det nominelle.

Skruer skal passe til de i beslaget udformede huller, veere hardt tilspaeendt og ma ikke fremtraede
med grater, der ved berering kan fremkalde rifter i fingrene.

Skruens akse mé ikke afvige mere end hejst 10° fra et plan vinkelret pd beslagets overflade, og
skruens hoved skal altid vere binding med eller under beslagets overflade.
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Evt. udfraesninger for beslag skal veare tilpasset beslagets geometriske form og tykkelse. Ingen
udfraesninger eller gennemboringer ma udferes til mursiden af karmprofiler.

Séafremt det for montering af lasekasse o.1. undtagelsesvis er nedvendigt at foretage gennem-
boring (freesning) ind til glasfalsen, skal det med tape eller pé anden méde sikres, at der ikke
sker kondensskadelig Iuftgennemgang.

ed montering af anverfer med konsolplade skal det enten ved boring af stramt hul for esken
i rammedelen eller pd anden méde sikres, at der forekommer en sa stor friktion omkring eske-
nen, at anverfer ikke utilsigtet kommer ud af justering.

en af beslagenes montering skal justerbare dele som hovedregel befinde sig i
neutral position.

] Rudeproducent — garantierklae-
ring og vere tilsluttet DVV-ga rende ordning med samme dek-

ning.

EN standarder.

Til fyldninger skal anvendes fugtstabile materialer, der'
fyldningskonstruktionen. Med hensyn til overfladefinish he
leafsnit.

For fyldninger opbygget af treefiberplader geelder folgende:
Pladematerialet skal som minimum overholde alle krav til ”Symbol
tige omgivelser) jf. EN 316 og EN 622-5 for MDF plader.

Ved forarbejdning af pladematerialet (frisning og profilering) skal alle vandr
en udadgdende haldning pa min. 7°.

Ved alle kanter (ogsa ikke synlige), der fremkommer i forbindelse med sporing/ frisning/pro-
filering, og hvor dele af pladens oprindelige overflade skeeres bort, skal hjerner vere afrundet

med min. radius 1,5 mm. Se eksempel pa bilag 16.

Elementer med fyldninger af treefiberplade skal altid leveres med ferdig overfladebehand-
ling. Behandlingens udfald er ogsa galdende for flader og kanter, der ikke er synlige efter
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fyldningens indbygning.

Fyldningers indbygning skal vere udfert, sa fugtdeformationer i fyldningsmaterialet kan op-
tages uden skadevirkning.

,7-
&
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Note:
MDF/HDF plader er treefiberplader fremstillet ved torproces.
For MDF plader skal densiteten veere mindst 650 kg/m? og for HDF plader mindst 800 kg/m>.

Ved forarbejdning (frisning og profilering) frileegges det indre plademateriale, hvis egenskaber afviger i negativ
retning fra den uforarbejdede overflade.

For at sikre mod skader pd pladebaserede fyldninger bor bdde plademateriale og overfladebehandling samt
indbygningssystem veere veldokumenteret.

Rudemontering

al monteres jf. nedennaevnte grundprincipper, bilag 19 eller kemmende-prEN
12488, samt gvrige konstruktionskrav i de Tekniske Bestemmelser for DVV.

ningen og beskrivelsen skal vere underskrevet af vinduesproducenten, og skal ved
delse endvidere underskzi deleveranderen samt Teknisk Udvalg for DVV.

Ilimede eller klaebede ruder k afre t efter anerkendte eller standardiserede
metoder. Det skal sikres, at pé C

mentere kompabiliteten mellem g eglinger kan der anvendes mate-

egne test efter testbeskrivelsen so

Drzen og ventilation
Regn eller kondensvand skal hurtigt og
side.

Hullerne skal have et samlet tversnitsareal pa mind;
Huller skal udferes med en mindstesterrelse pa o8
etableres ved hjelp af leftede bundglaslister skal spa
vaere min. 2 mm.

Glaslister
Glaslister eller anden fastholdelse skal dimensioneres og fastgeres saled
ensartet komprimering mod ruden pé hele kontaktfladen og at bevaeg
nedsatter monteringsmaterialets fastholdelse af ruden.
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Note:

1 forbindelse med rudemontering skal luftteethed til indvendig side sikres designmcessigt, iscer pd systemer med
montering ved hjeelp af indvendige glaslister.”

Klodser og opklodsning
Se bilag 19 eller gaeldende udgave af EN 12488.

Monteringsbind og fugematerialer

gematerialer skal kunne optage de bevaegelser, som forarsages af vindbelastning, fugt og
temperaturvariationer, uden at der opstar brud eller at teetningens ydeevne mod ruden forrin-
ges.

e — og monteringsmaterialer skal vare afprovet og godkendt efter en anerkendt
standard. For monteringsband kan dette vaere EN 12365-1 og for fugemasser kan det vere
EN 15651-2. ativt kan en MTK-anerkendelse godtages med leveranderens accept.

r anvendes til montering af ruder, top- eller underforsegling, som pavirker,
ler &ndre egenskaber ved rudens kantforsegling, ma ikke anvendes.

aterialeleveranderens anvisning med hensyn til forbehandling, komprimering, laveste
ejdstemperatur, og gvrige arbejdsforhold skal altid felges.
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10. Bilagsoversigt

Bilag nr. Emne

1 Minimumskrav til omfang af oplysninger i brochuremateriale
2 Produktbeskrivelse (eks. pa datablad)

3 Eksempel pa tegnings- og malangivelse

4  Skema for intern kontrol af treevinduer

15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27

28
29

ma for intern kontrol af plastvinduer
for intern kontrol af vinduer af metal eller FRP
r intern kontrol af tree/alu-vinduer

Skema

inger og vurderinger af stikprove
-kurve: Sandsynlighed for godkendelse

Krav til minimumsandel af kernetre

Forventet udfald a ede treeelementer

Skema til kontrol a

Eksempel pa fyldninge x (pladematerialer)

Provning af fingerskarringe
DPVA Produkteertifikat Positivlistt

Klodser og opklodsning af ruder
Visuelle kvalitetsafvigelser 1 termoruder
Garantierklering — rudeproducent
Klagevejledning for vinduer

Kodning af beslag til dere og vinduer
Indbrudssikring

Fortolkning af definitioner

Indvendige forsatsrammer

Oversigtoverstandarder Kvantitativ provningsmetode - Kompatibilite
Fekniske Bestemmelserfor DV —Histerik Oversigt over standarder

Tekniske Bestemmelser for DVV — Historik
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Bilag 1: Minimumskrav

til omfang af oplysninger i brochuremateriale, sifremt det publiceres

Eksempel
Betegnelse/type Sidehaengt vindue
Funktion Indadgéende
Alle typer med tykkelse 20-23-48 mm
M Mindste: 6 x 6 M, starste: 12 x 14 M.

Alle mellemliggende maél efter ordre

3l b x h | Efter ordre

b. - 88 x h. - 88 mm

116 mm

(Betegnelse for haengsler og lukkebeslag)
Et-grebs lukke, 2 lukkepunkter, ..... stk. anverfere
Standard/efter aftale

a/

For hver type vises lodret og vandret sni ssende mélestok.
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Bilag 2: Produktbeskrivelse (eks. pa datablad)

Virksomhedens navn:

tfunktion og -betegnelse:

Fastholdelse:
- Planlagt komprimering:

Beslag:

ale- og overfladebehandling

Heengsler

Betjeningsgreb

Lukkepunkter

Lukkesystem

Ventilationsstilling

Fast O Vilkarlig OJ

Ruder:
- Fabrikat og type:
- Monteringssystem/-materialer:

Grundbehandling:
- Metode og vasketype:

Overfladebehandling:
- Metode og produktbetegnelse

TB for DVV, 7. udgave Rev. 7 8 januar 204820




Bilag 3: Eksempel pa tegnings- og malangivelse

115

QL2272 rZ Y
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Bilag 4: Skema for intern kontrol af TRAVINDUER

Ell:; tnr. Elementtype Ordrenr. Elementnr.

1

2

3 1 2 3 4 5
4

5

Ja
Nej
Ja
Nej
Ja
Nej
Ja
Nej
Ja
Nej

Bestemmelser?

Er alle hjernesamlinger i rammer og
ning udfert)?

H. | Erevt. ruder korrekt isat og fejlfri?

Er glaslisterne i korrekt l&ngde, og er fug
teette og korrekt komprimeret?

J. | Er ventilering (draen) under termoruder korrek

Er samlinger og fastgerelse af teetningslister og fuge-
band teette og i orden?

Er antal lukkepunkter og komprimering af teetningsli-
ster som planlagt?

M. | Er skruer i beslagdele korrekt tilspeendt?

N. | Ertraefugtigheden 12 + 3 %?

O. | Erelementet market iht. de Tekniske Bestemmelser?

Er evt. overfladebehandling i overensstemmelse med de
Tekniske Bestemmelser?

Ved kryds for nej anfores bogstav og beskrivelse af athjeelpningsforanstaltning her eller pa bagsiden:

Dato: Underskrift:
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Bilag 5: Skema for intern kontrol af vinduer af PLAST

Elementnr. :Z;l;:lent- Ordrenr. Elementnr.
1
2
3 1 2 3 4 5
4
5
=222 =2 2|2 =2

dermaél i overens else med ordre?

Er glaslisternes hjernesamlinger og li
det hele taget tilfredsstillende?

H. | Erevt. ruder korrekt isat og fejlfri?

L. Er samlinger af taetningslister og fugeban

L. Er evt. huller til fastgerelse af karm korrekt place

K. | Erarmering anbragt og fastholdt som foreskrevet?

Er antal lukkepunkter og komprimering af tetningslister
som planlagt?

M. | Er skruer i beslagdele korrekt tilspaendt?

N. | Erdranirammer og karm som planlagt?

0. Er elementet merket iht. de Tekniske Bestemmelser?

Ved kryds for nej anfores bogstav og beskrivelse af athjeelpningsforanstaltning her eller pa bagsi

Dato: Underskrift:
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Bilag 6: Skema for intern kontrol af vinduer af METAL eller
FRP

Elementnr. Elementtype Ordrenr. Elementnr.

1 2 3 4 5
|22l 2|22

Er gehrings- og st
fladen?

det hele taget tilfredsstillende?

H. | Erevt. ruder korrekt isat og fejlfri?

L Er samlinger af tetningslister og fugeband i orde

L. Er evt. huller til fastgerelse af karm korrekt placeret?

K Er kraftforbruget ved betjening af lukkefunktionen rime-
T ligt lavt?

L Er antal lukkepunkter og komprimering af teetningslister

som planlagt?

M. | Er skruer i beslagdele korrekt tilspaendt?

Er draen i rammer og karm samt teetning af indvendige
hjerner som planlagt?

0. Er elementet maerket iht. de Tekniske Bestemmelser?

Ved kryds for nej anferes bogstav og beskrivelse af athjeelpningsforanstaltning her eller pa bagsiden:

Dato: Underskrift:
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Bilag 7: Skema for intern kontrol af TRA/ALU-VINDUER

Elementnr. gll(::nent- Ordrenr. Elementnr.
1
2
3 1 2 3 4 5
4
5
s 2 =|2 a2 |2 |2

dermal i overens else med ordre?

Er glaslisternes hjernesamlinger og li
fredsstillende?

H. | Erevt. ruder korrekt isat og fejlfri?

Er glaslisterne i korrekt lengde, og er eve
ningsband helt tette og korrekt monteret?

L. Er dreen i karm/post udfert?

Er samlingerne og fastgerelse af taetnings- og glasiset-
ningsband tette og i orden?

Er antal lukkepunkter og komprimering af tetningslister
som planlagt?

M. | Er skruer i beslagdele korrekt tilspaendt?

N. | Ertreefugtigheden 12 % + 3?

0. Er elementet merket iht. de Tekniske Bestemmelser?

Er evt. overfladebehandling i overensstemmelse med de

P. Tekniske Bestemmelser?

Ved kryds for nej anferes bogstav og beskrivelse af athjeelpningsforanstaltning her eller pa bagsiden:

Dato: Underskrift:
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Bilag 8: Registreringer og vurderinger af stikpreve
Side 1
i forbindelse med produkteftersyn (kontrolbesog)

Udtagning og registrering af stikpreve:

Pa lageret for feerdige elementer udtages en stikprove pa 10 enheder. Proven udtages séledes, at den

al pr. elementtype
Ise (bredde X thde) mal a

givet pa elementerne, ellers nr. pA DVV-market

e Antal elementer med overfla
e Antal trae/alu elementer
*  Der foretages vejledende
e Ved elementer med overfl
kelse. 2-4 mélinger pr. malet elg
med en ligelig fordeling p4 ka

>nde mélinger af malinglagtyk-
ger. Mélingerne skal udferes

r anodiseret over-
flade. 4-6 mélinger pr. element — dog

Specifikt for Plast:

*  Antal elementer i hvide profiler

*  Antal elementer i farvede profiler
*  Antal elementer i Co-ekstruderede profiler
*  Antal elementer med bredt karmprofil

*  Der foretages vejledende malinger af temperaturer pa svejsespe

Specifikt for Alu.:

*  Antal elementer med lakeret overflade

*  Antal elementer med anodiseret overflade

*  Der foretages vejledende malinger af lagtykkelsen pa overfladebehandlingen.
Der males i mindst 20 punkter ligelig fordelt pa karm- og rammeprofiler

Specifikt for FRP:
. Antal elementer med overfladebehandling
. Vejledende vurdering af overfladebehandlingens kvalitet og maling af lagtykkelse.
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Bilag 8: Registreringer og vurderinger af stikprove
Side 2

Metoder:

*  Det til stikpreven udtagne elementer bringes til et sted, hvor der er plads til, at elementet uhin-
dret kan betragtes fra begge sider og séledes, at der pa rimelig vis kan foretages en op - og
ilukning af rammer.

clte element underkastes en neje granskning for afklaring af evt. fejl og mangler, der vurderes

se af malet overflade pa treeunderlag males med Paint-Scope type 450.
else af anodiseret eller lakeret overflade pa metallisk underlag méales med hvirvel-

Ruhed pa overflader og ligng
dering foretaget af treenet p

Ovrigt anvendt udstyr skal vere af alm. anerkend
personale.
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Bilag 8: Registreringer og vurderinger af stikprove
Side 3

Skala til vurdering af fejl:
I henhold til beskrivelsen i kapitel 4 inddeles observerede fejl i folgende kategorier:

Kritiske (K)
Vasentlige %)
Uvaséntli )

-maerke eller YvVeasentlig fejl
i pr. element med fejlmaerkning

o _] 1
i hele stikproven

Manglende eller mang
tern kontrol af laminering

Manglende opfyldelse af afsnit
5.2 - 9.2 herunder anvendelse af
rudedata, som ikke er den an-
vendte standardrude for pro-
duktsystemet.

Manglende eller mangler ved in-
tern kontrol af rumveegt pa
hérdttre

rykkes en kategori op, séledes at f.eks. en bemerkning opgrad
til en vaesentlig og en vesentlig til en kritisk fejl.
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Bilag 8: Registreringer og vurderinger af stikprove
Side 4

Kategori af fejl Reference

K| V| U| B | TBpkt

Beskrivelse af fejl

Specifikke fejl: Trze og trae/alu (traedel)
Fejlkategorier: K = Kritisk, V = Vasentlig, U = Uvasentlig, B = Bemarkning

.0 Vinduer og dere af trze og trae/alu

mning > 2 mm pr. m (max 4 mm) 5.0,8.0
5.0,8.0
5.1,8.1
5.1,8.1
v 53,83
53,83
B 22
6] 22
Fugtindhold mere end 2 fugt % afvigelse fra 2.2
Den malte &rringsbreddes middelvaerdi > 4 mm 5.3.,83.
Fiberheldning > 1:10 U 53.3,8.33
For store knaster V* 532,832
For mange knaster 534,834
Dade knaster 532,832
Deade knaster uden betydning for funktion eller udseende 5.34,83.4
Réadden knast 532,832
Los knast 532,832
Knasthuller
Ringrevner, topbrud, indre brud
Sker kerne eller overvoksning
Insektskader eller rad
Vankant eller bark
Fejlagtigt materiale til kunststof eller propning
Propning i glasliste/sprosse
Ridser over 150 mm pé synlig flade
Ikke udfyldte ridser over 300 mm pa synlig flade
Ridse eller revne over kant
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Bilag 8: Registreringer og vurderinger af stikprove
Side 5

Kategori af fejl Reference

K| V| U| B | TBpkt

Beskrivelse af fejl

For store revner \ 532,832

Harpikslommer \% 532,832

B Bilag 14
\% 532,832
\% 532,832

B 534,834

ende deklaration re; én fejl pr. stikprove \Y% 53,83

else fra de i sk side 29 anforte punkter plus relevante punkter naevnt

A% 533,833
54.1,84.1
eget ru i rammer B
lidt ru i karme B
meget ru i karme U

Forskeaer mere end 0,5 B 54.1,84.1

Snuppede ender 54.1,84.1

\% 54.1,84.1

6] 54.1,84.1

op til 0,05 mm B 54.1,84.1

Oprifter omkring knaster og andet tvaerved dybere en 54.1,84.1

Spénslag, sterre end 0,3 mm 54.1,84.1

Kutterslag sterre end 2 mm 5.4.1,84.1

Striber efter skar i jern 5.4.1,84.1

Valsemarke 54.1,84.1
Striber/maerker efter spaner der har siddet i klemme i maskinen

Afslaet flis:
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Bilag 8: Registreringer og vurderinger af stikprove

Side 6
Kategori af fej Reference
Beskrivelse af fejl
K|V |U TB pkt.
Maltolerancer, der afviger mere end det anferte: 54.1,8.4.1
- udvendig karmmal:
afvigelse op til 2 mm > tilladt
Afvigelse > 2 mm fra det tilladte v
profiltversnit:
Afvigelse op til 0,5 mm > tilladt
Afvigelse op til 1,0 mm > tilladt U
afvigelse > 1,0 mm fra det tilladte v
> A 2,0 mm (fra ende til ende) v 54.184.1
karm set fra indv. side storre end 2 mm fra det nominelle \% 542843
delse af de ovrige i pkt. 5.4.2 og 8.4.3 anforte krav \% 542843
Totalt e afrunding af kanter \% 543
Afrunding m U 543
Spring i falshjern 544,844
op til 0,5 mm
U
\%
Utetheder i hjernesamlinger: 544,844
op til 0,3 mm
0,3 mm og 0,6 mm U
mere end 0,6 mm
Mangl(?nde luknmg af noter eller lign., hvor de.r kan ledes a et felt med op- 544844
lukke til et underliggende med rude eller fyldning i
Flaekning frembragt ved samling: 5.4.4,8.44

op til 10 mm lang
mellem 10 mm og 30 mm lan,

mere end 30 mm lang

Fugning ved bundfals:
Manglende trekantsfuge/fuldlimning (karm som ramme)
lidt sjusket

meget sjusket

Huller bag vandnzser, sparkeplader og lign.

Falsopbygning med lister uden fjer-not eller slgjfer

Manglende forsegling af endetra, hvor dette er muligt (kontrolleres under proces-
kontrollen) og kan tildeles pr. stikprove.

Skruer og stifter i forbindelse med samlinger:

manglende korrosionsbeskyttelse eller dokumention herpa

5.5 og 8.5 Traebeskyttelse
Grundbehandling:
Grundbehandling ikke udfort

Afvigelser vedr. grundbehandling sanktioneres iht. pkt. 71 NTR Dokument nr. 3:
1998
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Bilag 8: Registreringer og vurderinger af stikprove
Side 7

Kategori af fejl Reference

K| V| U| B | TBpkt

Beskrivelse af fejl

Mangelfuld tid til afdunstning \Y 5.5.1

se pa maling i synlige flader: 5.5.2,854

om gennemsnit pa den enkelte karm/rammedel
afvigelse < 10 pm under kravet U 552,854
afvigelse > 10 um under kravet

Manglende vedhafining,(Krav: MBK klasse 4 efter 4 degns atherdning) v 5.5.1,85

5.5.1,8.5
store dréber i stort omfang \%
store draber i lille omfang U
sma draber B
Appelsinhud: 551,85

ig rynkedannelse 8]

erat rynkedannelse B

TB for DVV, 7. udgave Rev. 7 8 januar 204820




Bilag 8: Registreringer og vurderinger af stikprove

Side 8
Kategori af fejl Reference
Beskrivelse af fejl
K|V |U]| B | TBpkt
Urenheder i malingen: 551,85
Meget (>¢2 mm og mere end 2 pr. m/4 pr. m?) \%
moderat U
ubetydelig B
arveforskel: (kan afgeres ved A E maling, séfremt det fremgar af virksomhedens 551,85
stor %A
moderat U
ubetydelig B
5.5.1,8.5
store V*
moderate U
ubetydelige B
Trykmaerker: 551,85
V*
U
B
Fiberrejsning: 5.5.1,8.5
V*
U
op til 0,05 mm
Tilsmudsning: 5.5.1,8.5
Lakering eller oliebehandling af bundstykke i derkarm: 553,853
mangelfuld
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Bilag 8: Registreringer og vurderinger af stikprove

Side 9
Kategori af fejl Reference
Beskrivelse af fejl
K|V |U]| B | TBpkt
Trze/alu elementer:
Id ventilering bag beklaedning A% 8.43
msnit af lagtykkelse pa anodiseret overflader er under 20 um (regnes v 8.6.2
ejl for hele stikproven)
is gennemsnit af lagtykkelsen pé lakeret aluovertflade pa det enkelte emne er \%
8.6.1
e pa lakeret aluoverflade pa hele stikproven falder B 8.6.1
1 fejl for hele stikpreven)
v 5.62
\% 5.7.1,8.7.1
5.7.1,8.7.1
A%
U
Manglende afrunding eller affasning pé anslags 5.7.1,8.7.1
Forkert anvendelse/anbringelse af listerne V* 572872
Stor uteethed ved samling af eller defekter ved \% 572872
Mindre uteethed ved samling af eller mindre de U 572872
5.8 og 8.8 Beslag og beslaning

Klar underdimensionering af heengsler

Katastrofal mangel ved beslaning eller fastgerelse af haengsler

Manglende skruer i heengsler (1/3 del eller mere)

Mangel ved tilspending af skruer i beslag

Mangel ved betjeningsgreb eller fastgorelse deraf

Manglende understetning eller nedfeeldning af 1aseblik pa derkarme
Laseblik, der ikke beskytter karmkanter

Manglende fejlbetjeningsspaerre pa dreje/kip beslag

Manglende pudsesikring i vendbare vinduer

Forkert sterrelse pa vendebeslag (rammen vender for hejt)
Mangler i antal af lukkepunkter

Manglende opfyldelse af krav om korrosionsbeskyttelse

Mangler ved beslagets anbringelse i forhold til elementets kanter, eller ved udfrees-
ning for beslaget — herunder skaeg ved udfreesningen

D;zsre uden 3-punktslukke og mgnglende information til kunden om, at elementet v 582,882
ikke er omfattet af DVV garantien.

Mangler i antal af heengsler til dore \Y% 5.82,8.82
Mangler ved dimension og antal af skruer til hangsler pa dere v 582,882
Mangler, hvis udadgéende sideheengt vindue med ramme > 70 cm enten ikke er A% 5.8.2,8.82

besldet som en der eller at det ikke kan dokumenteres, at fastholdelse, bereevne
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Bilag 8: Registreringer og vurderinger af stikprove

Side 10
Kategori af fejl Reference
Beskrivelse af fejl

K \% U TB pkt.

og tetning er udfort tilstraekkeligt.
Uens luft mellem hzengseldele: 5.8.2,882

mellem 0,5 mm og 1 mm luft
mere end 1 mm luft U

anglende samspil mellem skrue og hulsterrelse, eller sjusket iskruning U 582,882
vor en sddan burde findes U 5.8.2,8.8.2
nde afdekning af gennemboret ldsekasse U 5.82,882
sning eller gennemb urside af karm \Y 5.82,8.8.2
el ved friktion r med konsolplade U 5.82,882
ikke i neutral stilling U 5.8.2,8.8.2
j1 ved den samlede lukkefunktion Vv 5.8.2,8.8.2
lige fejl ved den samlede lukkefunktion U 5.82,8.82
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Bilag 8: Registreringer og vurderinger af stikprove
Side 11

Kategori af fejl Reference

K| V| U| B | TBpkt

Beskrivelse af fejl

5.9 og 8.9 Glas/ fyldninger og rudemontering
Manglende godkendelse jf. afsnit om rudemontering. \% 592,892

engning, fejl i glas eller urenheder storre end beskrevet bilag 20: Visu- \V4 59.1,89.1
itetsafvigelser i termoruder

v 5.9.1,89.1
dkendt certificeringsordning Manglende PRV —eertifi- v 501.89.1

B 5.9.1,89.1
ekreeftelse, hvis ruder ikke er monteret U 59.1,89.1

tstabilt materiale \4 5.9.1,89.1

5.9.2,8.9.2
opfyldelse mellem 100 % og 70 % af kravet U
opfyldelse mellem 70.% og 30 % af kravet \%
<30 % af kravet
De enkelte drenh; U 592,892
Bundglaslister:
U
v
5.9.2,8.9.2

ing sterre end 0,6 mm

manglende planhed 0

mling > 0,5 m

TB for DVV, 7. udgave Rev. 7 8 januar 204820




Bilag 8: Registreringer og vurderinger af stikprove

Side 12
. . Kategori af fejl Reference
Beskrivelse af fejl K v U B TB pkt.
Leengden af sideglaslister: 5.9.2,8.9.2
Hvis der er planlagt afstand til bundglaslisten:
manglende endeforsegling \%
standen op til 1,5 mm for stor eller for lille i forhold til den angivne tolerance U
afstand mere end 1,5 mm for stor eller for lille i forhold til den angivne tolerance \%
manglende tetning bagud ved enden af listen U
1 er planlagt teet samlinggil bundglaslisten:
luft ved enden af listen < 0,6 mm U
luft ved enden af listen > 0,6 mm \
em fastgerelsespunkter pa glasliste: 5.9.2,8.9.2
50 x 50 cm:
afstand op til 20 cm B
fstand 20 - 22 cm U
d sterre end 22 cm \%
Rudestorrelse over 50X'5
6]
\%
Semning af glaslister: 5.9.2,8.9.2

Hoved over/under overflade:

Paklzebede sprosser (galder ogsa for plast, alu og FRP)
maks afstand ved ender - Indvendig > 0,3 mm
>(0,6 mm
Udvendig > 0,5 mm
>1,0 mm
Manglende kleebning udvendig side
Manglende klaebning indvendig side

Afstand rude/sprosse < 2mm ved péclipsede/demonterbare sprosser
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Bilag 8: Registreringer og vurderinger af stikprove

Side 13
Kategori af fejl Reference
Beskrivelse af fejl
K|V | U]| B | TBpkt
Opklodsning af termoruder:
manglende tykkelse af klods
manglende fiksering af klods
ukorrekt diagonalklodsning \%
zkning af rudens afstandsskinne: 5.9,8.9
skinne op til 2 mm synlig U
skinne mere end 2 mm synlig \%
dbygning af termoruder \ 59,89
59,89
underliggende ind til 1 mm B
underliggende mere end | mm \%
totalt manglende K
ag komprimering U
manglende kontakt
takt ved bundglasliste
B
mere end 1 U
Specielt for trae/aluelementer:
Manglende tethed mellem trae og alu ved ov, \% 8.43
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Bilag 8: Registreringer og vurderinger af stikprove
Side 14

Kategori af fejl Reference

K| V| U| B | TBpkt

Beskrivelse af fejl

Specifikke fejl: PLAST
Fejlkategorier: K = Kritisk, V = Vasentlig, U = Uvasentlig, B = Bemarkning

uer og dere af plast
6.0
6.0
v 6.1
v 6.1
18] 6.3
U 6.3
U 6.3
U 6.3
v 6.3
Manglende dobbeltveeg e v 6.3
6.4 Arbejdsudfoerelsen
Maltolerancer, der afviger mere end det anfor, 6.4.1
- udvendigt karmmal:
p til 2 mm > tilladt B
2 mm fra det tilladte
- rammens falsmal:
afvigelse op til 1,0 mm > tilladt

atvigelse > 1,0 mm fra det tilladt;
- Keentring af klaebede/paclipsede sprosser:
> A 2,0 mm (fra ende til ende)

Skrammer og ridser frembragt ved bearbejdning og héndtering

Spidse/skarpe hjerner

Fejl ved svejsning

Utztheder i samlinger
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Bilag 8: Registreringer og vurderinger af stikprove
Side 15

Kategori af fejl Reference

K| V| U| B | TBpkt

Beskrivelse af fejl

Mangle;nde luknin.g af noter eller lign., hvor de}r kan ledes vand fra et felt med op- v 6.4
lukke til et underliggende med rude eller fyldning
de planhed over samling U 6.4.2
d afstikning af svejsesom U 6.4.2
g ved udfreesning eller emneender U 6.4.2
metal i false, eller pa tetningslister U 6.4.2
ed forankring i forbindelse med kontrasamling v 6.4.2
gel af mere end 1 skrug fstanden mellem skruer til fastgorelse af arme- U 642
6.4.2
opfyldelse mellem 100 % og 70 % af kravet B
opfyldelse mellem 70 % og 30 % af kravet U
totalt manglende eller < 30 % af kravet v
or sma huller/spalter U 6.4.2
Far\{e- eller glansforskel ( emt tolerancen fremgar U 65.0
af virksomhedens kvali
6.6 Tztningslister
Forkert valg af liste \% 6.6.1
Fejl ved montering af liste 6.6.2
Utzet samling af liste 6.6.2
Komprimering af listen malt med en 21 cm (A4) pirstrimmel: 6.6.2
6.7 Beslag og beslaning
Klar underdimensionering af haengsler 6.7.1
Katastrofal mangel ved beslaning eller fastgerelse af hangsler
Manglende skruer i heengsler (1/3 eller mere)
Mangel ved tilspending af skruer i beslag
Mangel ved betjeningsgreb eller fastgorelse deraf
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Bilag 8: Registreringer og vurderinger af stikprove

Side 16
Kategori af fejl Reference
Beskrivelse af fejl
K|V |U TB pkt.
Léseblik, der ikke beskytter karmkanter v 6.7.1
Manglende fejlbetjeningsspaerre pa dreje/kip beslag \% 6.7.1
de pudsesikring ved vendbare vinduer \% 6.7.1
ert sterrelse pa vendebeslag (rammen vender for hejt) v 6.7.1
Mangler i antal af lukkepunkter v 6.7.1
v om korrosionsbeskyttelse \% 6.7.1
ler ved beslagets anbri ¢ 1 forhold til elementets kanter, eller ved udfrees- U 672
for beslag — herunder,
v 6.7.2
v 6.72
v 6.7.2
cm enten ikke er
eller at det ikke kan do! Idelse, baereevne v 6.72
ilstraekkeligt.

6.7.2
6.7.2

Manglende samspil mellem skrue og hulste
. . U 6.72

iskruning

Manglende afdeekning af gennemboret lasekasse 6.7.2
Udfreesning eller gennemboring til murside af karm 6.7.2

Justerbare dele pa beslag ikke i neutral stilling

Betydelig fejl ved den samlede lukkefunktion

Ubetydelig fejl ved den samlede lukkefunktion

6.8 Glas/fyldninger og rudemontering
Manglende godkendelse jf. afsnit om rudemontering.

Billedforvraengning, fejl i glas eller urenheder storre end beskrevet i bilag 20: Vi-
suelle kvalitetsafvigelser i termoruder

Revnet rude

Ruder ikke underlagt en godkendt certificeringsordning-Manglende DR V-ecertifi-
. . ;

Manglende rengering af rude

Fyldninger udfort af ikke fugtstabilt materiale
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Bilag 8: Registreringer og vurderinger af stikprove
Side 17

Kategori af fejl Reference

K| V| U| B | TBpkt

Beskrivelse af fejl

For Kkort lzengde pa glasliste: 6.8.2
luft ved den enkelte ende 0,5 mm — 1 mm U
luft ved den enkelte ende > 1 mm \%
gehringssamlinger, se side 11

Manglende planhed over samling pa glaslister > 0,5 mm U 6.8.2

6.8.3
manglende tykkelse af klods 8]
manglende fiksering af klods
ukorrekt diagonalklodsning \%
fstandsskinne: 6.8.3
skinne op til 2 mm synlig U
skinne mere end 2 mm synlig \%
rudsheemmende indbygning a v 6.8.3
6.8.3

totalt manglende K

11 1 mm for kort

ere end 1 mm for kort

Paklabede sprosser: se bilag 8, side 12
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Bilag 8: Registreringer og vurderinger af stikprove
Side 18

Kategori af fejl Reference

K| V| U| B | TBpkt

Beskrivelse af fejl

Specifikke fejl: Metal (alu) og Tree/alu Vinduer (aludel)
Fejlkategorier: K = Kritisk, V = Vasentlig, U = Uvasentlig, B = Bemarkning

8.0 Vinduer og dere af metal og trze/alu
mning > 2 mm pr. m (max 4 mm) A 7.0
\% 7.0
8.1 Indbrudshamnin
\% 7.1,8.1
7.1,8.1
U 7.3,83.7
U 7.3,83.7
U 7.3,83.7
U 7.3,83.7
v 7.3,83.7
Tolerance pa hejde og bre u 7.3,8.4.2
Synlige fejl ved isolator 6] 7.3
Samlet med materialer, der udger korrosionsfa \% 7.3,83.7
7.4 og 8.4 Arbejdsudferelsen
Maltolerancer, der afviger mere end det anforte: 74.1,84.2
- udvendig karmmal:
- rammens falsmal:
afvigelse op til 0,5 mm > tillay
afvigelse op til 1,0 mm >
afvigelse > 1,0 mm fra det tilladte

- Keentring af klaebede/paclipsede sprosser:

> A 2,0 mm (fra ende til ende)

Skrammer og ridser frembragt ved bearbejdning og handtering

Spidse/skarpe hjerner
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Bilag 8: Registreringer og vurderinger af stikprove

Side 19
Kategori af fej Reference
Beskrivelse af fejl
K|V |U TB pkt.
Utztheder i samlinger 742,845
Abning op til 0,3 mm
Abning mellem 0,3 mm — 0,6 mm U
Abning sterre end 0,6 mm \Y
Manglende forsegling af lokning i overstykker, der er udsat for vejrliget u 74.2,84.5
eller lign., hvor der kan ledes vand fra et felt med op- \Y% 544,844
til et underliggende med rude eller fyldning
glende forsegling i b derramme samlet ved kontraskering v 74.2,8.4.4
glende anvendel. meblik/styrevinkler U 742,845
samling (gehring) 742,842
Forsaetning op til 0,3 mm
Forsatning mellem 0,3 mm — 0,6 mm U
ing storre end 0,6 mm \%
742,842
gennemgaende profil U
yver gennemgaendegprofil \%
742,842
Lose spaner i false eller pa teetningslister 742,842
Fejl ved drzenareal: 7.4.2,8.4.3
opfyldelse mellem 100 % og 70 % af krave
7.5 og 8.6 Overfladebehandling
Hvis gennemsnit af_ lagtykkelse pa lakeret overﬂfide pa det enkelte emne er under 751.86.1
40 um for vadlakering og 50 pm for pulverlakering >
Hvis gennemsnit af lagtykkelse pa lakeret overflade pé hele stikpreven falder u
for 50 — 120 pum for pulverlakering og 40 -70 um for vadlakering (regnes som 1
fejl for hele stikproven)
Hvis gennemsnit af lagtykkelse pa anodiseret overflade er under 20 pm udvendig
eller 15 um indvendig (regnes som 1 fejl for hele stikproven)
Mangelfuld vedhaeftning
Lebere i malingen i synlige flader:
store draber i stort omfang
store draber i lille omfang
sma draber
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Bilag 8: Registreringer og vurderinger af stikprove

Side 20
Kategori af fejl Reference
Beskrivelse af fejl
K|V |U]| B | TBpkt
Lakpselser pa profilkanter: 7.6.1, 8.6.1
meget \%
moderat 8]
ubetydelig B
7.5.1,8.6.1
kraftig rynkedannelse \%
moderat rynkedannelse B
7.5.1,8.6.1
Op til 2 pr.m /4 pr. m2
Hyvis fejlene er over @ 2,0 mm gives et U
Hvis fejlene er mellem © 0,5 mm — 2,0 mm — OK
Ved over 2 fejl pr. m / 4 pr. m2
@ 2,0 mm gives et \%
—2,0 mm — gives et U
6]
Farve-/glansforskel: 7.5.1,8.6.1
- stor (storre end angivet i GSB AL 9:.20 ellg : S frt?mt toleran- v
cen fremgar af sstyringssystem)
moderat 8]
ubetydelig
Skrammer/ridser fra handtering: 7.5.1,8.6.1
Tilsmudsning: 7.5. 1
voldsom
moderat B
7.6 og 8.7 Txetningslister
Forkert valg af liste \% 7.1
Fejl ved montering af liste 7.6.2,
Utet samling af liste U 7.6.2,8.7.
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Bilag 8: Registreringer og vurderinger af stikprove

Side 21
Kategori af fejl Reference
Beskrivelse af fejl
K|V |U TB pkt.
Komprimering af listen: 7.6.2,8.7.1
Malt med en 21 cm (A4) bred papirstrimmel
ingen \Y
for svag eller hard U
7.7 og 8.8 Beslag og beslaning
7.7.1,8.8
7.7.1,8.8
v 7.7.1,8.8
7.7.1,8.8
U 7.7.1,8.8
v 7.7.1,8.8
A% 7.7.1,8.8
A% 7.7.1,8.8
v 7.7.1,8.8
v 7.7.1,8.8
A% 7.7.1,8.8
Mangler ved beslagets anbringelse i forhold til @ U 772,88
ning for beslaget - herunder skeeg ved udfraesnir
Asymmetrisk placering af ramme i forhold ti| U 7.72,8.8
D;zcre uden 3-punktslukke og mzjmglende info om, at elementet v 77288
ikke er omfattet af DVV garantien. ’
Mangler ved antal af hengsler til dere 1 forhold til d ede antal 7.72.8.8
Mangler, hvis udadgdende sidehangt vindue med ramme >
beslaet som en der eller at det ikke kan dokumenteres, at fasth 172,838
og teetning er udfort tilstraekkeligt.
Uens luft mellem haengseldele: 7.7.2,8.8

mellem 0,5 mm og 1 mm

mere end 1 mm

Mangel af stotte/baereklods, hvor en sadan burde findes
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Bilag 8: Registreringer og vurderinger af stikprove
Side 22

Kategori af fejl Reference

K| V| U| B | TBpkt

Beskrivelse af fejl

Manglende samspil mellem skrue og hulsterrelse, dérlig tilspanding, eller sjusket 772,882
iskruning

e afdeekning af gennemboret lasekasse U 772,882

sning eller gennemboring til murside af karm \Y% 7.72,8.82

usterbare dele pa beslag ikke i neutral stilling U 772,882
\Y 7.7.2,8.82

U 7.7.2,8.82

A% 7.8.2,892

\% 7.8.1,8.9.1

A% 7.8.1,89.1

....... \% 7.8.1,8.9.1

B 7.8.1,89.1

7.8.2,8.9.2
U
\%
Gehringssamlinger, se bilag 8, side 11
Manglende planhed over samling pa glasliste U 7.82,892
Opklodsning af termoruder: 7.8.2,8.9.2
glende tykkelse af klods
de fiksering af klod

Dzekning af rudens afstandsskinne: 7.8.2,8.9.2

skinne op til 2 mm synli

skinne mere end 2 mm

Mangler ved indbrudshaemmende indbygning af termorude
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Bilag 8: Registreringer og vurderinger af stikprove
Side 23

Kategori af fejl Reference

K| V| U| B | TBpkt

Beskrivelse af fejl

Glasiszetningsbéand: 7.8,8.9
totalt manglende K

svag komprimering U

manglende kontakt

manglende kontakt ved bundglasliste
op til 1 mm for kort B

mere end 1 mm for kort U

a&bede sprosser: se side 12
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Bilag 8: Registreringer og vurderinger af stikprove
Side 24

Kategori af fejl Reference
K \% U B TB pkt.

Beskrivelse af fejl

Specifikke fejl: Vinduer og dere af FRP
Fejlkategorier: K = Kritisk, V = Vasentlig, U = Uvasentlig, B = Bemarkning

A%
9.0
9.1
U 9.5.1
v 9.5.1
9.5.1
B
v
- rammens falsmal:
B
U
fra det tilladte A%
Utzaetheder i samlinger 9.5.1
Manglende lukning af noter eller lign., hvor der kan ledes vand fra et felt med 95.1
oplukke til et underliggende med rude eller fyldning
Manglende forsegling i bundfals pa derramme samlet ved kontraskaering
Manglende planhed over samling
Forsaetning op til 0,3 mm
Forsztning mellem 0,3 mm — 0,6 mm
Forsatning sterre end 0,6 mm
Skaeg/grater ved udfraesninger eller afkortning
Lose spaner i false eller pa taetningslister
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Bilag 8: Registreringer og vurderinger af stikprove

Side 25
Kategori af fejl Reference
Beskrivelse af fejl
K|V | U]| B | TBpkt
Fejl ved draenareal: 9.5.1
opfyldelse mellem 100 % og 70 % af kravet B
opfyldelse mellem 70 % og 30 % af kravet U
totalt manglende eller < 30 % af kravet \%
For sma huller/spalter U
9.6
Diameter 0,5 — 1,0 mm, over 1 pr. Ib. m B
over 2 pr. Ib. m U
over 3 pr. Ib. m v
Diameter 1,0 — 1,5 mm, over 1 pr. Ib. m U
over 2 pr. Ib. m \%
9.6
B
U
Store draber i stort omfang \%
Fremmedlegemer: 9.6
B
over 3 pr. Ib. m U
over 4 pr. Ib. m \%
Diameter 0
Diameter 1,0 — 1,5 mm, over 1 pr. Ib. m
over 2 pr. Ib.
Vulkaner / sugninger:
Diameter < 0,5 mm, over 2 pr. Ib. m
over 3 pr. Ib. m
over 4 pr. Ib. m
Diameter 0,5 — 1,0 mm, over 1 pr. Ib. m

over 2 pr. Ib. m

over 3 pr. Ib. m
Diameter 1,0 — 1,5 mm, over 1 pr. Ib. m

over 2 pr. Ib. m
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Bilag 8: Registreringer og vurderinger af stikprove

Side 26
Kategori af fej Reference
Beskrivelse af fejl
K|V |U TB pkt.
Rejste fibre: 9.6
Diameter < 0,5 mm, over 2 pr. Ib. m
over 3 pr. Ib. m U
over4 pr. Ib. m A%
Diameter 0,5 — 1,0 mm, over 1 pr. Ib. m
over 2 pr. Ib. m U
over 3 pr. Ib. m A%
Diameter 1,0 — 1,5 mm, over 1 pr. Ib. m U
over 2 pr. Ib. m \%
9.6
U
\%
Forkert valg af liste \% 9.7.1
Fejl ved montering af list U 9.7.2
Utzet samling af liste
Ingen komprimering af listen
For svag eller hérd komprimering

TB for DVV, 7. udgave Rev. 7 8 januar 204820




Bilag 8: Registreringer og vurderinger af stikprove
Side 27

Kategori af fejl Reference

K| V| U| B | TBpkt

Beskrivelse af fejl

9.8 Beslag og beslaning
Klar underdimensionering af haengsler K 9.8.1
gel ved fastgorelse af beslaning eller heengsler K 9.8.1
glende skruer i haengsler (1/3 del eller mere) A% 9.8.1
Mangler ved betjeningsgreb eller fastgorelse deraf U 9.8.1
karmkanter \% 9.8.1
lende fejlbetjeningsspem@,pa dreje/kip beslag A% 9.8.1
\% 9.8.1
\% 9.8.1
v 9.8.1
v 9.8.1
U 9.82
il det nominelle U 9.82
}l)(ize;i;l:l leg)et afD den om, at elementet v 982
Mangler ved antal af haengsler til dere i for A% 9.8.2
Mangler, hvis udadgaende sideh@ngt vindue me
beslaet som en der eller at det ikke kan dokumeg v 9.82
og teetning er udfort tilstreekkeligt
Mangel ved tilspeending af skruer i beslag 9.8.2
Uens luft mellem hzengseldele: 9.8.2
Mangel af stotte/baereklods, hvor en sadan burde findes 9.8.2
Manglende samspil mellem skrue og hulsterrelse, darlig tilspanding, eller sjusket 982
iskruning
Manglende afdaekning af gennemboret lasekasse
Udfraesning eller gennemboring til murside af karm
Justerbare dele pa beslag ikke i neutral stilling
Betydelig fejl ved den samlede lukkefunktion
Ubetydelig fejl ved den samlede lukkefunktion
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Bilag 8: Registreringer og vurderinger af stikprove
Side 28

Kategori af fejl Reference

K| V| U| B | TBpkt

Beskrivelse af fejl

9.9 Glas/ fyldninger og rudemontering
Rude: ikkf: underlagt en godkendt certificeringsordning-Manglende DR V-certi- v 991
elfuld heeldning ved vandrette spor i fyldning af MDF-plade \4 9.9.1
angelfuld afrunding af kanter pa fyldninger af MDF-plade v 9.9.1
dling af fyldninger af MDF-plade A\ 99.1
lende godkendelse jf. afsnit om rudemontering. v 992
urenheder storre end beskrevet i Bilag 20: v 991
v 992
B 992
Luft ved den enkelte ende 0,5 — 1,0 mm U 992
ende > 1,0 mm \ 9.9.2
U 992
Gehringssamling se bil
Opklodsning af termoruder:
992
992
992
Dzekning af rudens afstandsskinne:
e op til 2 mm synlig 992
Skinne 9.9.2
Mangler ved indbrudshzemmende indbygning af termorude 992

Glasiszetningsbéand:

Totalt manglende

Svag komprimering

Manglende kontakt

Manglende kontakt ved bundglasliste
Op til 1 mm for kort

Mere end 1 mm for kort

Paklabede sprosser: se bilag 8, side 12
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Bilag 9: OC-Kurve
Sandsynlighed for godkendelse af kritiske fejl

=
en
=
=
-
2]
=
=
<
170}

og sandsynligheden for godkendelse,

Eksempel:

Saettes stikprevens starrelse til n=10, og
med udgangspunkt pa den vandrette ak
af emnerne, s vil der afleest pa den lodre
godt igennem kontrollen.

i stikpreven (C=0), da kan man
vareparti skulle vaere fejli 12 %
i or, at partiet slipper

Er der kun 2 % fejl i partiet vil der vaere 90 % sandsynlighed for atidet g erimod 20 %
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Bilag 10: Krav til minimumsandel af kernetrze
Side 1

Principskitse - udadgéaende vinduer:

5

i

1

Snit i lodpost med rammer

Q

Snit i side-/topkarm med ramme

Note:

Ved laminerede emner skal fver lamel i det Slaglister og andre lignende lister k
skraverede omrade overholde kravet om min. af deklareret fyrretraa uden krav til kernetras-
60% kernetrae. andel.

’{/,’//// Deklareret fyrretree med Deklareret fyrretrae uden
V277 min. 60% kernetrae krav til kernetrae
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Bilag 10: Krav til minimumsandel af kernetrze

Side 2

Principskitse - udadgiende vinduer:

]

1 @

=

|
= D

post og rammer

)

Snit i et sprosse

/

_

Snit i bundkarm og ramme

/7] i 0% vamtn
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skraverede omr:
60% kernetras.

Slaglister og andre ligne
af deklareret fyrretrae uden
andel.

Deklareret fyrretrae uden
krav til kernetrae




Bilag 10: Krav til minimumsandel af kernetrze
Side 3
Principskitse - indadgiende vinduer:

1

Snit i side-/topkarm og ramme.

Note:

Ved laminerede emner skal Aver lamel i det Slaglister og andre lignende lister
skraverede omréde overholde kravet om min. af deklareret fyrretra uden krav til k

60% kernetras. andel.

%7// Deklareret fyrretree med Deklareret fyrretrae uden
77777 min. 60% kernetrae krav til kernetrae
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Bilag 10: Krav til minimumsandel af kernetrze

Side 4
Principskitse - udadgiende dere:

-1 @

NIV
YA A A
////;,"////f//////////

bundkarm og ra

Snit i side-/topkarm og ramme

Note:
Ved laminerede emner skal Aver lamel i det Slaglister og andre lignende kan udferes
skraverede omrade overholde kravet om min. af deklareret fyrretra uden krav til kernetrags-
60% kernetras. andel.

%// Deklareret fyrretree med Deklareret fyrretrae uden
V22727 min. 60% kernetrae krav til kernetrae
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Bilag 10: Krav til minimumsandel af kernetrze
Side 5
Principskitse - indadgiende dere:

T
715407
AL TA

A AN A Y
A NN

AR S
~-Hardt tree ff/,//'/‘

—

Snit i side-/topkarm og ramme

Note:

Ved laminerede emner skal Aver lamel i det
skraverede omrade overholde kravet om min.
60% kernetras,

Slaglister og andre lignende lister kan udferes
af deklareret fyrretras uden krav til kernetras-
andel.

v Deklareret fyrretrae med
777) min. 60% kemetre

Deklareret fyrretrae uden
krav til kernetrae
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Bilag 10: Krav til minimumsandel af kernetrze
Side 6

Principskitse:

a Overgangen mellem fyrretrae med krav til
60% kerneandel og fyrretrae uden krav til
| kerneandel er principielt falskant.

Det tillades dog ved profilering, at over-
gangen forrykkes ca. 3 mm

Asfalsc er kravet om kerneandel altid fra falskant
q

J_\

=

S

&
Note: i
Ved laminerede emner skal Aver lamel i det Slaglister og andre i
skraverede omrade overholde kravet om min. af deklareret fyrre
60% kernetrz. andel.

% Z .Deklareret fyrretrae med
///% min. 60% kernetrae krav til kernetrae

TB for DVV, 7. udgave Rev. 7 8 januar 204820




Bilag 11: Paradigma til deklaration af fyrretrae /lerketrae

Savveaerkets navn og adresse:

Bolagsmaerke(r):

ndor af fyrretre til vindues- og derproduktion deklareres folgende:

et ikke er ulovligt faeldet, og opfylder EU forordning nr. 995/2010.

kk
kk
At densiteten er stotre .
kg/m?)
At treet ikke har vaeret behandlet med
For behandlingssystem 20KO
At 80 % af plankerne har en kerneandel *k
skk

At kerneandelen i den resterende del af planke

For behandlingssystem 1 og 2

At 60 % af plankerne har en kerneandel storre end 60 % jf. bi

At kerneandelen i den resterende del af plankerne er storre end 40 %

*)  Planker regnes som varende alle dimensioner med en tykkelse storre end 48 m
**)  Proveudtagning (omfang af stikpreve) iht. Svensk Standard SS 232740.
***) Ved dokumentation af densitet anbefales det, at der pd hver pakke er angivet v.

Firmastempel: Sted og dato: Underskrift:

TB for DVV, 7. udgave Rev. 7 8 januar 204820




Bilag 12: Paradigma til deklaration af grantrae

Savvaerkets navn og adresse:

Bolagsmzerke(r):

ander af grantrz til vindues- og derproduktion deklareres felgende:

et ikke er ulovligt feeldet, og opfylder EU forordning nr. 995/2010.

r* og braedder er foretaget af en rodstok.

*)

Firmastempel:
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Bilag 13: Krav til kontrol og nejagtighed af maleudstyr

Ngjagtigheden af det anvendte udstyr skal, uden at der kreeves saerlige maleusikkerhedsberegninger, vare
sporbar til en national eller international normal, for s& vidt en sddan findes.

Séafremt certificeringsorganets kontrollant er i besiddelse af udstyr med kalibreringscertifikat udstedt af et

akkrediteret organ, kan det godtages, at virksomheden kontrollerer sit masterudstyr op mod kontrollantens

a fabrikken ma udvise nedennavnte afvigelser fra et udstyr (en master) med kalibre-

1 m band afvigelse 0.5 mm
2 m band afvigelse 0.7 mm
3 m band afvigelse 0.9 mm
5 m band afvigelse 1,3 mm

Skydelzere:

90° vinkel:

afvigelse 0,1 mm

afvigelse 0,5 mm

Gradmaler:

afvigelse 1/4°

Termometer *)

0- 50°C

50-150°C

150-300°C

Trzefugtighedsmaler *):

0-15 fugt %

15-28 fugt %

0-25 um

25-200 pum

afvigelse

Mobilt udstyr til méling af tykkelse af athzerdet overfladebehandling p4 treeunderlag:

Resultatet af maling med kendt udstyr til dette formal er athengigt af operateren. Maling med sadant
udstyr kan derfor kun regnes som vejledende, hvorfor dette udstyr ikke omfattes af krav til kalibrering.

*) Alternativt kan der anvendes et instrument med en godkendt korrektionstabel.
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Bilag 14: Forventet udfald
af industrielt overfladebehandlede traelementer

Virksomheder certificeret efter De Tekniske
Bestemmelser for DVV udferer en overflade-
behandling pa trzeelementer, der minimum giver
folgende udfald:

(Terminologi ifelge Malerfagligt Behandlings-Katalog, Supplerende udfaldsbeskrivelse

Generelt ma det accepteres, at tree er et naturmateriale,
der ofte er meget inhomogent. Der vil derfor fore-
komme struktur- og glansvariationer, vindridser og an-

Kommenta- dre ngrmale traevariationer. som fx qregelmaessigheder
rer omkring knaster, hvor partiel afskal‘mng, opkog og ryn-
udfald kedannelse kan forekomme. Specielt ved lyse farver
kan der ske farvegennemslag fra knaster og fingersam-
DLGU** Lagtykkel- linger. Knaster kan veere pr de eller udfyldt med eg-
der ved sens middel- £et. A proppede ¢ Jet TeCes
ket ele verdi net materiale, men synligheden kan ikke undgas. Lig-
nende kulervariationer kan forekomme i form af gul-
> 60 um (80 skjoldede lameller/flader.
: pm)
Synlige Overfladen En anden uregelmassighed i overfladebehandlingen
Eler ved skal veere kan forekomme som knopper (harpiks). Knopperne kan
dbent ele- ikke sue vere tilfeldigt fordelt pa overfladen eller folge areteg-
ment ningen i treeet.
Ikke synlige
flader (mod Harpiksen kan ogsé treenge igennem malingsfilmen og
mur) dréber pa overfladen. Nar draberne har sid-
pa overfladen, at de er krystalliseret, kan
Henvisninger: e ning eller let afskrabning fjernes, uden
* Funktionsklasse ~ Eksempler:

III Syd - og vestvend
< Treeemner med
piks kan i disse s

harpiksindhold forekommer. Har-
tioner give anledning til sterre ud-

fikforurening eller and
aggressiv pavirkning.
Se desuden supplerende
udfaldsbeskrivelse
**  Deakket, lukket,  Flader, kanter og false
glat og udfyldt star ensartede i kuler og
flade (DLGU) glans samt er glatte at
fole pa.
Porer er lukkede. Huller,
™ e revner og samlinger er
lukkede og udfyldte.
Ujavnhed hidrerende fra
underlaget kan fore-

komme. Holdbarheden af overfladebehan
- Hérdttre er undtaget fra af tre kan ikke forventes at sv
krav om udfyldt flade. ders holdbarhed.

***  Dekket og glat Flader, kanter og false

flade (DG) star ensartede i kuler og Ved sydvendte facader med serlig

glans samt er glatte at havluft, eller hvor der er meget hgj fu
fole pa. rumsiden, ber vedligeholdsintervallet tilp forhol-
Ujeevnhed, &bne porer, dene.
huller, revner og samlin-
ger hidrerende fra under- For vedligeholdelse henvises i gvrigt til "Malerfagligt
laget kan forekomme. Behandlings-Katalog” (MBK) eller malevareproducen-

terne.
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Bilag 15: Kontrolskema

Certificerede virksomheder skal have en erhvervs- og produktansvarsforsikring samt en garantiforsikring,
hvis indhold som minimum skal omfatte folgende deekningsomfang.

Forsikredes

Navn
Adresse
Postnr. og by
CVR

Fremstilling af vinduer og dere i tree, plast, aluminium og FRP og/eller en kombination af
disse materialer samt beslegtede produkter og byggeaktiviteter.

var, produktansvar, fareafvergelse, forureningsansvar, ingrediensdakning, be-
arbejdning, recall, garanti.

vs- og produktansvar — min. Danmark
ktansvar — min. Europa
under/ bemark serligt: Ansvar

mer

Kr. 10.000.000
Kr. 2.000.000
Kr. 10.000.000

5.000.000

Pr. skade og ér ved erhvervs- og produktansvar
Pr. skade ved foruremngsansvar

(minimum)
200.000 pr. sag og max. kr. 10.000
5.000
10.000
Selvrisiko
(maksimum)

Bemerk sarligt:

Behandling/ be-
arbejdning
Varetzegt . . . . S
som sikrede er ansvarlig for, fordi de er i hans vareta
rede, som led i sikredes virksomhed.
Garantien skal omfatte vindues-/der-enheder, der er levere
malt 5 ar tilbage i tid. Garantien skal dekke de enkelte vindues- /d;ar enhe
Garanti ringsdatoen.
Garantien skal indeholde en aflobsdeekning med uandrede summer
heder, der er leveret i de foregdende 5 ar.
Ansvar Erhvervsansvar gelder alene for virksomheder med salg, produktion og

1 Danmark.

Dato for kontrol

Kontrolleret af
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Bilag 16: Fyldninger fremstillet af traefiberplader @

Eksempel pa afrunding af kanter.

SNIT A-A

ﬁ

% '
-
Min. R1.5
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Bilag 17: Prevning af fingerskarringer

Forudsaetninger:
Forudsaztningerne er hentet fra |
DS/CEN/TS 13307-2 og DS/EN 408
+A1 (afs. 19).

Emnet der skal praves har en hgjde ”h” a) (I)
.=

, at der veelges en hgjde og bredde pa 25 mm hvilket giver Tp = 150 mm og Sp = 450 mm samt
a4 maksimalt 4,5 mm/min.

Brudstyrken ska ini gsspaending ”f,” pad 45 N/mm? (45 MPa).

Beregning af brudstyrke:

Afstanden for kraftoverforingen ber

Bgjningsspaendingen kan herefter beregne

For at finde den mindste kraft der skal paferes,
kravet til bgjningsspendingen, beregnes trykkrafte

Eksempel: For et proveemne med det anbefalede tversnit b x h =

Puin = 4525 25" =1562,5N~ 160k
" 3.(450-150)/2 0T

Registrering:
De ugentlige provningsresultater fores i et skema, der kan se ud som det efterfelgende ekse

Prevningsdato: | Emnebredde Emnehgjde Krav til Pmin
Uge/ér mm mm N (kg)
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Side 1 af 2
Bilag 18: Positivliste — modificeret trze

Godkendelsesnummer: 18.1

Han avn: Accoya®

ale: Pinus Radiata fra plantager, modificeringsproces via acetylering (eddike).
° + 80 kg/m?

arhedsklasse: EDA350/ Klasse 1

ponenter:
Der skal fore ¢ sammen med teknisk dokumentation, som viser, at

umskrav i de tekniske bestemmelser, fx til korrosion

Safremt der er lugtgener med treeet eller hvis de
daglige brug skal slutkunder gores bekendt disse.

Godkendt af VinduesIndustriens tekniske udvalg den 15. ]
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Side 2 af 2
Bilag 18: Positivliste — modificeret trze

Godkendelsesnummer: 18.2

avn: Kebony®Radiata

rale: Pinus Radiata fra plantager, modificeringsproces via furfuryl alcohol.
> (570-760)

arhedsklasse:

ponenter:
e sammen med teknisk dokumentation, som viser, at

kompatibiliteten g lenter, fx beslag, skruer, glasbelaegninger, fugemasser
m.v. og ’Kebony’-{ c i de

skal veere dokumenteret i samspi

For vejledning se evt. (Verband Fe
HO.06-4/B3: Kebony®Radiata.

Instruktioner fra vinduesproducnt til slutbruge
Safremt der er lugtgener med traeet eller hvis der er serlige forh o6 ing den
daglige brug skal slutkunder gores bekendt disse.

Godkendt af VinduesIndustriens tekniske udvalg den 8.febru
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Bilag 19: Klodser og opklodsning af ruder
Side 1

Termoruder skal monteres med monteringsklodser, klodsernes har til opgave at bare og fiksere ru-
den, at regulere afstanden til fals og at afstive rammen. Monteringsklodserne ma ikke hindre draen
og ventilation.

Klodser skal vere fremstillet af et formbestandigt ikke fugtabsorberende materiale. Klodser frem-

ruden. Placeringen af klodserne ma ikke forhindre monte
evne mod ruden.
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Bilag 19: Klodser og opklodsning af ruder
Side 2

Tophaengt vindue

Dre
Ved bredde ove
ber der veere 2 bee-
reklodser teet pa mid-

Sidehaengt vindue og
sprosseopdelte
dere/vinduer

Ved trekantede vinduer:
baereklodser ma ikke
placeres overfor hinan-
den

Opklodsni

A Baereklods
Styreklods

X Stetteklods
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Bilag 20: Visuelle kvalitetsafvigelser i termoruder og glas
Side 1

Bedommelse af kvalitet

3 HEOP3 anda neafte 4 e-harfastsat De nedennavnte
regler for bedemmelse af kvalitetsafvigelser i termoruder, er de efterfelgende krav og undtagelser
geldende for rudeproducenter, der leverer ruder til DVV-certificerede vinduesproducenter.

enhed og glaskvalitet

et industrielt produkt bestdende af blandt andet kalk, kvarts og soda.

v om ramaterialerne renses meget omhyggeligt, kan det ikke undgas, at der i enkelte tilfaelde vil
¢ fore ¢ sma urenheder og ridser i glasset indvendigt i termoruden (se tabellen side 3).

d e b

ationer vedrerende urenheder i glasset, vurderes ud fra den nedennavnte fremgangsmade,

ikke falder i der garantiansvaret — eller om de er sd vasentlige at de berettiger til en
ingsrude.

d af 2 m betragtes ikke som fejl.
vaere mindst 5 m.

Ruders kantkon

Afstandsskinner méa maks. afvige d glaskanten med folgende:

Rudens kantleengde:
<2,5m
<2,5-3,5mm

>35m

Veardierne ma ikke overskride 2 mm pr. 0,3 m

Butylforskydning mellem afstandsskinner ved 3-lag glas f
segling er tilladt maks. 2 mm ind i ruden.

3£ 1279-1/F.7 veere geeldende.

Ruder med belagt glas
Belagt glas kan indeholde pinholes (lille rund plet uden belagning), der er et
feenomen som kan forekomme.

Bedemmelseskriterierne for pinholes er vist i tabellen pa side 3.
Bedemmelseskriterier i forbindelse med refleksion: skygger, nuanceforskelle, og forvr
refleksion accepteres.

Ornament- og tradglas
Skeevheder 1 menstret, regnes for tilladte afvigelser. Afvigelser i tradparallelitet kan forekomme i

tradglas.

Farvenuancer i glas
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Bilag 20: Visuelle kvalitetsafvigelser i termoruder og glas

Side 2

Almindeligt planglas brugt i termoruder opfattes normalt som helt klart, men er i vir-

keligheden gront. Glassets egen farve reducerer lysgennemgangen.

To stykker glas af samme type, men forskellig tykkelse kan derfor opfattes som om de har forskellige
farvenuancer.

I tilfeelde af belagte eller gennemfarvede glas bliver dette mere tydeligt.

reklamationsberettiget:
Interferensfaenomener (Brewster-striber).
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Bilag 20: Visuelle kvalitetsafvigelser i termoruder og glas

Side 3

Interferensfaenomener (Brewster-striber)

Viser sig som uregelmeessige regnbuefarvede striber. De ses 1 almindelighed kun, hvis man ser skrat
ud igennem vinduet. Endvidere er det karakteristisk, at striberne kan ,,vandre*, nar man trykker let
pa ruden. Feenomenet forekommer i ruder fremstillet af floatglas pa grund af glassets ekstremt gode
planhed.

Dagsl et er sammensat af en lang rakke farver, hvilket kan vises ved at sende en lysstrile gennem
, hvorved lyset spaltes 1 spektralfarverne.

straler gér igennem glas, vil ujeevnheder i glasset betyde, at lyset far kortere eller leengere vej
vage sig. Feenomenet ses kun ved termoruder med floatglas og skyldes glassets fine planhed,
elsesorden som lysets belgelaengde og at dagslyset “spaltes” i spektralfarverne

og dermed optiske forvreengninger.
jlinger kan optraeede med forskellig styrke pé overflader af termoruder.

Anisotropier

Anisotropier er en fysisk effekt i v e ) skyldes den interne spandingsforde-
ling. Afhengig af synsvinklen opfat 0 arvede ringe og striber ved polariserende lys
og/eller betragtning gennem polari S i til stede i det normale dagslys.
Sterrelsen af polarisationen er a y ¢ j g retningen til denne.

Fanomenet er mest synligt ved en'flad sy der, der danner en vinkel i for-
hold til hinanden.

Kondens pa rudeflader
Indvendig: Det kan forekomme, at termoruder d : S e i d rummet. Dette
kan skyldes for hej luftfugtighed eller en dérlig iso e i
varmet rum.

Energiruder giver en hgjere indvendig overflade temperatu
Udvendig: Energiruder har pa grund af deres gode isoler
vendige glas. Det kan forarsage, at denne rudetype ved saerlig

Merkedannelse pa glasoverflader
Fugtdannelsen pé glasoverfladen pa de udvendige sider af termoruderne kan vaere
aftryk fra ruller, fingre, etiketter, vakuumsugere, tetningsmaterialerester, glitte
ler eller miljepavirkninger.

Anlebning
Anlebning fremtreeder som en gralig overflade, der skyldes kemisk pavirkning op
oplagring i fugtigt milje.

Ved betonbyggeri kan kemisk pavirkning opsté som folge af alkalisk udvaskning af stoffe
mer 1 kontakt med glasoverfladen.
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Bilag 20: Visuelle kvalitetsafvigelser i termoruder og glas

Side 4

Definitioner af fals-, rand- og inderzone for ruder og glas
Ved bedemmelse af optisk kvalitet skal hele den synlige glasflade betragtes.
Randzonen er de yderste 10 % af kantleengden pd alle sider, og inderzonen er det resterende areal.

Falszonen er rudens kanter inkl. glaskanterne og forsegling/limning.

For bedommelse af visuel kvalitet af en termorude gaelder nedennavnte zoneinddeling.

e synlige uregelmeaessigheder i glas
enstaende tabel skal laeses sddan:

oruder er opbygget grundleeggende af klart glas, vurderes de efter kriterierne i
en med de navnte kriterier for andre glastyper, som ruden evt. er opbygget

RANDZONE

AR TERMO MED BELAGT GLAS

Udvendige kantbeskadigelser eller "muslinger".
Indvendige "muslinger" som er udfyldt af fuge-
masse.
Restprodukter samt ubegransede ridser.
Bleerer, punkter, p 4
Rudeareal: 4<3mm Q.

.a<3 mm @ pr. lo-

Pinholes:

Max 30 mm x 2

Summen af enke

@ 1 mm — 1,5 mm 5 stk./200
mm
@ > 1,5 mm ikke tilladt.

INDERZONE | 9. e
Rudeareal: > 2 m”? max 5 stk. 4 <
Ridser samt harfine ridser:
Som i randzonen.
LAMINERET GLAS
1. Hyppigheden af tilladte synlige fejl i randzone
og inderzone forhgjes med 50 % pr. ekstra gla-
RANDZONE slag.
oG Som under
INDERZONE | 2. Ved stebelaminatruder kan der optraede produk-
tionsbetingede belger.
HARDET GLAS BELAGT HAE
RANDZONE
oG Der henvises til EN 12150. Som under feltet m/belagt glas.
INDERZONE
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Bilag 21: Rudeproducent - garantierklaering

Nervarende garantierklering afgives af en rudeproducent til en vinduesproducent som en del af
certificeringsgrundlaget for vinduesproducenten, idet det i 2.9 i Tekniske Bestemmelser for DVV
(Dansk Vindues Verifikation) er foreskrevet, at vinduesproducenten skal afgive en garantierklering
til forbrugeren. I Tekniske Bestemmelser for DVV er der henvist til nerverende garantierklering
som Bilag 21.

oducenten afgiver siledes folgende garanti for samtlige ruder leveret til vinduespro-
ten til brug for vinduesproducentens produktion af vinduer og dere:

nten garanterer indenfor DVV producentens 5-arige garantiperiode, at ruder

At vinduet er vedligeholdt
ses-anvisning.

Garantien daekker ikke skader som felge af fro [ 1§ [ asset, eller ter-
misk pévirkning i evrigt.

Ruders visuelle kvalitet vil blive bedemt i henhold til Tekn , Bilag 20:
Visuelle kvalitetsafvigelser i termoruder. Garantierkleringen | ler pa
made annulleres, og omfatter sdledes alle rudeproducentens :
underskrivelsestidspunktet.

Garantien begranser ikke keberens sedvanlige rettigheder efter lovgivningen.
Dansk ret og vaerneting er gaeldende for enhver tvist relateret til nerveerende ga

Nezervzerende garantierklering gzelder for ruder leveret til:

Vinduesproducentens navn og adresse / evt. stempel Rudeproducentens navn og adr

Sted /dato /underskrift: Sted /dato /underskrift:
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Bilag 22: Klagevejledning for vinduer
Side 1

Generelt mé det accepteres at vinduer og yderdere er et industriprodukt, som er beregnet til bygnin-
ger.

Udgangspunktet for enhver reklamationsbehandling er at produktet er fejlbeheftet og ikke overhol-
der kvalitetsnormen “Tekniske Bestemmelser for DVV”, og at forholdet skyldes vinduesproducen-

levering ber du straks kontrollere at vinduerne er i overensstemmelse med det bestilte, samt
a fejl, mangler eller evt. transportskader.

Manglende a C
e Hengsler, lase, lukketej, te sli . daglig brug slides, og som folge

deraf mé udskiftes.
e Fejl som skyldes fejlagtig 1 . Dg afklares med det firma som har ud-

fort monteringen.
e Visuel kvalitet pa karm/ra
melser for DVV”. Evt. reklam4

tetsnormen ’Tekniske Bestem-
er efter levering.

Som bedemmelsesgrundlag henvises til:

Ruder:
e Bilag 20 - Termoruders visuelle kvalitet.

Karm/rammer:
e Tra — Bilag 14 - Forventet udfald af industrielt overfladebehandlede t
e Plast — Afsnit 6.3 Profilmateriale og prevningskrav
e Alu— Afsnit 7.5.1 Lakering pé aluminium og 7.5.2 Anodisering p& aluminiu
e Komposit — Afsnit 9.6 Overfladebehandling

Hvis en skade eller &rsag ikke er reklamationsberettiget i henhold til retningslinjerne, kan virksom-
heden fakturere for omkostninger, som der er forbundet med en besigtigelse.
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Bilag 22: Klagevejledning for vinduer

Side 2
Evt. leverander: Monteringsadresse:
Navn: Navn:
Adresse:
Postnr.:
Telefon:

Evt. profilbredde

Reklamationsirsag:

C] Dugdannelse mellem glaslagene

Andre synlige fejl: Bemark at ruder skal bedemm i al ske
ved diffust lys (fx overskyet himmel).

C] Punktfejl mm.
C] Ridser

C] Urenheder mellem glas

C] Andre fejl*

*Beskrivelse af andre fejl:

Ruder, der revner efter isetning, og udven- Underskrift kunde:
dige ridser er fejltyper, der ikke er reklamati-
onsberettiget overfor termorudefabrikanten. ~ Sags nr.

) Reklamation god- .
Skema modtaget retur  Dato: Kendt: Ja D Nej
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Bilag 22: Klagevejledning for vinduer
Side 3
Bemeaerk venligst:

Bedommelseskriterier for kvalitetsafvigelser i termoruder udarbejdet af VinduesIndustrien:

Ruder skal bedemmes i en afstand af mindst 2 m indefra, og skal ske ved diffust lys (fx overskyet
himmel) uden direkte sollys eller kunstigt lys.

Udvendig ookl Indvendig

Minimum 2 m afstand

Minimum 5 m afstand

a veere mindst 5 m.

Uddybende beskri : af fejl pa ruden og eventuel placering i bygning (her-

Vinduets placering i huset
skitse set ovenfra (til b

Placering af fejl pa termoruden:

Randzone

Inderzone
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Bilag 23: Kodning af beslag til dere og vinduer

For let at kunne identificere og beskrive de krav, der er til et givet beslag i forbindelse med vinduer
og dore, anvendes der en s@rlig kodning, som ger det enkelt for producenterne at kommunikere
med hinanden om, hvilke egenskaber der fordres/leveres.

(Se kapitlerne 5.1+6.1+7.1+8.1+9.1: Indbrudsheemning samt Bilag 26: oversigt over standarder)

13126-serien er koden opbygget som herunder, og de skal forstis pa felgende made:

Punkt Beskrivelse

Bruges kun i serlige situationer hvis det er beskrevet i de enkelte
standarder. Deklareres normalt med ”-”.

Deklareres med klasse for antal abne/lukke cykler. F.eks. ’3” for
10.000 gange, 4" for 15.000 gange og ”’5” for 25.000 gange.
Den maksimale vaegt som ét beslag ma belastes med. Deklareres
f.eks. 7120 for 120 kg eller 035" for 35 kg.

Deklareres med 0 for ingen klassifikation og 1 for klassifika-
tion.

Sikkerhed ved brug er beskrevet i de enkelte standarder og dekla-
reres altid med 1.

Korrosi sse deklareres efter DS/EN 1670 til klasse 2 til

af denne standard-serie der henvises til.

8 Standardens del-nr. beslaget og deklareres 727 til ”19”.

9 Testet storrelse

Eksempel pa kode: ’-4100014-17
Dette betyder:

Afvigelser fra 9-talskoden:
Der er desverre forskel pa systemet 1 ganske fa standarder og de

e De forste 7 tal i de efterfolgende 3 standarder betyder det samme som i D
rien!

e 8-talskoden i DS/EN 1906 og DS/EN 1935 bruger det sidste tal til at besktive funktions
maden af beslaget. Det stér i standarden hvordan.

e 9-talskoden i DS/EN 1527 bevirker, at det 8. tal betyder derens/vinduets kateg
tal den tilladte start-friktion.
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Bilag 24: Indbrudssikring

Standard:
EN 1627 +udgave204H-06-01, Indbrudssikring — Krav og klassifikation.

Fx Vindue - Modstandsklasse: EN 1627 RC 3 med rude
P5A

EN 1627
Indbrudsha
Modstang

Tildelt certificeringsmezrke nr.

Den eksterne kontrol skal omfatte en overensstemmelseskontre
oplysninger angivet i prevningsrapport, installationsvejledni
tioner.

c relevante oplysninger som angivet i prevningsrap-
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Bilag 25: Fortolkning af definitioner

Vinduer og facader.
(Kilde: FAECF Guidance Sheet — FAECF MC (06) 13_REV.1:2006)

Vinduer:

Definitionen fra EN 14351-1 og EN 12519 siger: Et vindue er en bygningsdel der bruges til at
lukke en abning i en vaeg eller i et skratag; som vil lade lys komme ind i bygningen og som i nogen
tilf: n medvirke til ventilation. Et vindue kan have bade lodrette og vandrette sprosser eller

g kan indeholde ét eller flere oplukkelige fag.

;NI;% &e s e i P

P

= |
PN R

S

% <:J Se:tfr ior_

S RPN R
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Set fra
siden

Set fra
oven

o

Figur 2: Lodret vinduesbdnd
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Bilag 25: Fortolkning af definitioner

Set fra
siden

1—| Set for-
q—l fra

gsfacade produceret af profiler hovedsageligt frem-
yel bestar af lodrette og vandrette konstruktionsdele,

som er forbundet se : en berende konstruktion af bygningen. Facaden giver i

den bidrager ikke til de beerende g i ; tionen. En facade vil ofte indeholde

vinduer som en del af klimaskermer

Set fra
siden
B, e ]
Set fra
oven

J Set for-

fra

Figur 4: Facade
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Bilag 26: Indvendige forsatsrammer

Indvendige forsatsrammer skal udferes i en god handverksmassig kvalitet og opfylde bestemmel-
serne som anfert under: Arbejdsudferelse, Kanter og Samlinger.

overflader pé trae skal vaere udfert som daekket, lukket, glat og udfyldt (DLGU), og lagtyk-
ennemsnitsvaerdi skal vere storre end 80 um. Andre overflader skal mindst vaere af
kvalitet som specificeret under de respektive materialeafsnit.

et teetning skal der vere et passende antal lukkeanordninger/vridere, og taet-
skaret 1 gehring.

monteringsvejledning, der indbefatter en beskrivelse af udluftningsfor-
er og eksisterende vinduer.
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Bilag 27: Kvantitativ prevningsmetode - kompabilitet

Narvaerende prgvningsmetode er vejledende og kan bruges af producen-
ter eller laboratorier til at teste kompabiliteten mellem lime og ruders sekundaere teetnin-
ger.

Metoden bgr anvendes som en supplements test til fx produkter, der er opfgrt pa Fenzi-
liste m udgives af IFT Rosenheim.

en maler det potentielle tab eller forggelse af masse, der finder sted i den sekun-
e teetning i ruder, nar den kommer i kontakt med lim.

rsaget af komponenter, der vandrer fra den sekundaere tzetning ind i

an transportere fugt (tree, gipsplade etc.)
minimum 3 cifre

Pafgr lim pa pladen i en lagtyk i en af den sekundaere taetnings-
plade.
Efter 48 timer (limen er haerde i g er til det sekundaere taet-
ningsstykke pa 3x3 cm.

Pladen med prgverne opbevares i a cle testen tager 10
dage, 2 dage ved rumtemperatur + 8

Efter opbevaringen i ovnen Igsnes de sekU a\Vejes igen. Mas-
setab eller masseforggelse registreres i % i forho » kkers start-
veegt.

Lim ‘

Klarggring af prgve. Gra gipsplade, hvid lim og sort sekundaer Efter 48 timer ved rumtemperatur skaeres den
teetning, der maler 3x3 cm. lim vaek.
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Bilag 28: Oversigt over standarder

Side 1

1 det efterfolgende skema er oplyst hvad de forskellige standarder, som er navnt i de Tekniske Bestem-

melser, omhandler.

Standard nr.

Omhandlende:

Fingerskarring

Beregning af bygningernes varmetab

Korrosionsbeskyttelse

etoder for treebeskyttelsesmidler - Laboratorietest for be-
stemmelse af virkningen af en forebyggende behandling mod bla plet-
ter i service — Bel 1: Penselprocedure

oldbarhed af trae og treebaserede produkter

[ Tre og treebaserede produkters holdbarhed — kemisk beskyttet massivt

EN 514

EN 599-1

forebyggende ydeevne bestem

EN 622-5 Traefiberplader - Specifikatio

EN 927 Malevarer - Trabeskyttelse
tree - Del 1-3

EN 952 Dearplader — Generel og lokal planh

EN 1026 Vinduer og dere - Lufttethed - Prov

EN 1027 Vinduer og dere - Vandtzthed - Provnings

EN 1279 Del 1-5: Bygningsglas - Termoruder

EN 1530 Deorblade - Generel og lokal planhed - Toleranceklasser

EN 1627 2009+2011. Vinduer, dere, skodder - Indbrudssikring - Krav
sifikation

EN 1670

Bygningsbeslag — Korrosionsresistens — Krav og prevningsmeto
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Bilag 28: Oversigt over standarder

Side 2
Standard nr. Ombhandlende:
EN 12207 Vinduer og dere - Luftteethed — klassifikation
EN 12208 Vinduer og dere - Vandtathed - Klassifikation
EN 12210 Vinduer og dere - Modstandsdygtighed over for vindbelastning -

Klassifikation

EN 12

Vinduer og dere - Modstandsdygtighed over for vindbelastning -
Provningsmetode

Del 1-4: Bygningsbeslag — Taetningslister til vinduer, dere, skodder
og curtain walling.

Klassifikation af termohaerdende traelim til ikke baerende konstruk-
tioner

duer — Klassifikation af mekaniske egenskaber — Lodret last,
ing og betjeningslaster

Treeemner og halvfabrikata til ikke-baerende brug —

and fingerjointed timber blanks and semi-finished pro-
on-structural uses. Part 2: production control

orsteerkede polymerer — specifikationer for pultruderede pro-
er til konstruktioner —del 1, 2, 3

Treekonstruktioner - Limtrae og limet konstruktionstrae - Krav

Lime - Trelime - Bestemmelse af forskydningsstyrke ved overlap-
samling ved forhgjet temperatur (WATT '91)

EN 1435

Vinduer og dere - Produktstandard,ggdeevneegenskaber - Del 1:
Vinduer og yderdere uden bra dsevne og/eller rogtaet-

EN 14608

EN 14609

hedsegenskaber

EN AW-6060 Legeringer
EN AW-6063 Legeringer
ENISO 2360 Lagtykkelse pa anodise
EN ISO 7599 Anodisering af alumi
cifikationer for anodiske oxidbe ger pa aluminium.
EN ISO 9227

Corrosion tests in artificial atr eres — salt spray tests

EN ISO 10077

Del 1-2: Termisk ydeevne for vind

ENISO 10289

Metoder t/ korrosionsprevning af metal
belaegninger pa metalliske substrater. Klassifil
og fremstillede dele efter korrosionsprevning

EN ISO 12944

Korrosionsbeskyttelse

ISO 2409 Malinger og lakker - Bestemmelse af gittersnitvaerdi

ISO 2813 Malinger og lakker. Bestemmelse af film af ikke-metallisk
ved 20°, 60° og 85°

IS0 3210 Forsegling af anodisering

GSB AL 631 International Quality Regulations for the Coating of Aluminium
Building Components.

NTR Dok. nr. 3: 1998 - Impraegnering

RAL-GZ 716/1 Plastprofiler

§S 232740 Travaror — Sagat och hyvlat virke av barrtrd — Fuktkvot

prEN 12488 Monteringsregler for vertikal glasmontering
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Bilag 28: Oversigt over standarder

Side 3

Der findes folgende standarder for beslag til vinduer og dere:

DS/EN 13126-13:2012

Bygningsbeslag - Beslag til vinduer og altandere —
Del 13: Krav og prevningsmetoder - Afbalancering af lukkebeslag

DS/EN 13126-14:2012 dBeyrgin]r)lilslﬁsligu 1;12?;:1%1 ;il vinduer og altandere - Krav og prevningsmeto-
DN 3126152008 | Bomnsbele Bk il ier o drb i Kooz |
DN 3 g0ms | BEnebelo Dbty ivr o dorhls s K|
DoeN 51261720y | Bl Bl indurag dorhs v Koo |
DS/EN 13126-18 Eksisterer ikke

DS/EN 13126-19:201 1 7B}]/)g:11111,gslie§11(alli ;nlf)lrr?i\rll i(r)é ep:ﬂ\]/l;ig]g;:;tr(;der til vinduer og derheje vinduer 9

q Talkode Side i TB
Standard Titel (DK) Se bilag 23
DS/EN.A527:2013 E)}(fiilrnngsbeslag — Beslag til skyde- og foldedere — Krav og prevningsme- 9 Bilag 23
1906:2012 Bygningsbeslag — Dor- og knopgreb — Krav og prevningsmetoder 8 Bilag 23
Bygningsbeslag - Dor- og vindueshengsler - Krav og prevningsmetoder 3 Bilag 23
(afventer DSF/ FprEN 1935:2013) g
13126-1:2012 ingsbeslag - Beslag til vinduer og derhgje vinduer - Krav og prov- 9
’ etoder — Del 1: Generelle krav til alle typer beslag
ygningsbeslag - Krav og prevningsmetoder til vinduer og derheje vinduer 9
— Del 2: Vinduesforvridere
Bygningsbeslag - Beslag til vinduer og derhgje vinduer - Krav og prov-
ningsmetoder — Del 3: Betjeningsgreb til paskviller/rigler primeert dreje/kip | 9
samt top- og sidehangte
DS/EN 1 Bygnmgsbeslag - Krav og prewvhingsmetoder til vinduer og derhgje vinduer 9
— Del 4: Paskviller
DS/EN 13126-5:2 9
DS/EN 13126-6:2009 9
DS/EN 13126-7:2007 9
DS/EN 13126-8:2006 9
DS/EN 13126-9:2013 ningsmetoder — Del 9: Be
duer
o Bygningsbeslag - Krav og provning Bilag 23
DS/EN 13126-10:2009 ~Del 10: Glidebeslag
. Bygningsbeslag - Krav og prevningsmetoder til vindug orhaje vinduer
DS/EN 13126-11:2009 — Del 11: Beslag til tophengte vendbare vinduer
Bygningsbeslag - Krav og prevningsmetoder til vi og derheje vinduer
DS/EN 13126-12:2009 - Krav og prevningsmetoder — Del 12: Beslag til sidel g vendbare vin-
duer
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Bilag 29: Tekniske Bestemmelser - Historik

1. udgave — august 1993
2.udgave — december 1993
3. udgave — juni 1995

4. udgave — juni 1996

5. udgave - oktober 1999
illeeg 1 —maj 2001
tilleeg 2 — maj 2002
tilleeg 3 — maj 2003

dgave, rev. 2 —juli 2010
r DVV, 7. udgave, reV3— 0l

Anneks A: Tekniske Bestemmelser
1. udgave, Rev. 2 —januar 2017 (re
(Udgéet med TB for DVV, 7. udga

Rettelsesinstrukser:
Rettelsesinstruks nr. 1 af 4.marts 2019 (Ind
Rettelsesinstruks nr. 2 af 9.september 2019
2020)

8— ]anuar 2020)
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